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1. Nyomascsokkentdk / Pressure regulators
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Palack nyomascsokkenté DIN MSZ EN ISO 2503 / MSZ EN 13918 szerint

Palack nyomascs6kkenté DIN-CONTROL, 200 bar, 1 1épcs0s / Cylinder pressure regulator single stage

Cikk sz. Gaz Bemend nyomas  Kimend nyomas Csatlakozas
Art.-Nr. Gas Primer pressure Outlet press. Connection
[bar]
0780 862 OX Oxigén 200 10/16 bar 1/4
0780 628 OX Oxigén 200 20/30 bar 1/4”
0780 629 OX Oxigén 200 30/45 bar 1/4”
0780 865 ARC Arg./CO, 200 30 I/min. 1/4¢
€10000151 AR Arg./CO, 200 10/16 bar 1/4¢
0780 626 D Sr. levegd 200 10/16 bar 1/4¢
0780 926 D Levegd 200 30/45 bar 1/4”
0780 624 NI Nitrogén 200 10/16 bar 1/4¢
0780973 NI Nitrogén 200 30/40 bar 1/4*
0780 625 H Hidrogén 200 10/16 bar 3/8°L.h.
0780 877 FORM Formiergaz 200 50 I/min 3/8“Lh.
0760 9262 NI Nitrogén 200 40/60 bar 3/8“ L.h.
0781 381 MIS Mison gaz 200 30 I/min 11/4*
0782 922 PB Propan 200 1,5/2,5 bar 3/8Lh.
0780 698 PB Propan 1,5/2,5 bar 3/8°L.h.
0780 865 CO, Széndioxid 200 30 I/min 3/8"
0782908 CO, Széndioxid 200 10 bar 3/8"
0782909 CO, Széndioxid 200 20 bar 3/8"
Palack nyomascsokkentd DIN-CONTROL / Cylinder pressure regulator
(:g . Cikk sz. Gaz Bemend nyomas Kimend nyomas Csatlakozas
ﬁ“',- 4 Art-Nr. Gas Primer pressure Outlet press. Connection
JE W [bar]
- ';L’ 0780 863 AC Acetylene 20 1,5/2,5 bar 3/8“ L.h.

Palack nyomascsékkentd DIN-CONTROL rotaméterrel, 200 bar-os, 1 Iépcsds / Cylinder pressure regulator with rotameter single stage

Kézi csatlakozoval. Figyelmeztetés: A térfogataram fligg a szabalyozé szelep beallitasatol!

With handle connector. Attention: A gasflow depends on the position of the the valve!

',-‘ - Cikk sz. Gaz Bem. nyomas  Atfolyas/flow  Csatlakozas
i E A Art.-Nr. Gas Prim. pressure tartomany Connection
f L | [bar]
b "_l_ 0780938 FLOW ARC CO, 200 301/min 1/4¢
. ‘_?H !‘ —’ 078093 rotaméter FLOW ARC Argon 200 16l/min 1/4*
1 - L’ 4 0780 845 FLOW NI Nitrogén 200 301/min 1/4¢
= F-— A 0780 846 FLOWH Hidrogén 200 301/min 3/8“ L.h.
- 0780 847 FLOW FORM  Formiergas 200 501/min 3/8“ I.h.
- Menetes csatlakozas 200 bar-os palackra DIN 477 szerint
Threaded connection to the 200 bar cylinder by DIN 477.
Csatl. szam Menetes csatl. Csatlakozas
Gaz / Gas Threaded conn. Connection DIN 477
Oxigén W 21,80 x 1/14 Hollandi /flare nut 6
Acetylene — Kengyel/ yoke 3
Argon/CO, G 1/4° Hollandi/flare nut 6
S(r. levegd G 5/8* Kiils6 menet/outside thread 13
Nitrogén W 24,32 x 1/14 Hollandi/flare nut 10
Hidrogén W 21,80 x 1/14“ Lh. Hollandi/flare nut 1
Formiergas W 21,80 x 1/14“ Lh. Hollandi/flare nut 1
Propane W 21,80 x 1/14“ Lh. Hollandi/flare nut 1
Prifgas M19x1,5Lh. Hollandi/flare nut 14
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Az uj generaciés Nyomascsokkentd — DIN CONTROL DIN MSZ EN ISO 2503

The new generation regulator

Mindségi szekunder manométer
High quality gauge DIN MSZ EN 562

Mindségi primer manométer
High quality gauge DIN MSZ EN 56

Kénnyen kezelhet zarészelep
O-gydirtis tdmitéssel
Easy handling shut off valve

- — 3 Koénny( beéllitas

Palack csatlakozés, mérete gazfiiggd c e 1 Max. térfogataram: 30 m3h
- . :

Cylinder connection dimension - .

depends on gas type

Kimeneti csatlakozas
Outlet connection

:.1'_.:_ ot \ 3 5
e ‘/ '

Tébb rétegli hdzbevonat —

a kérnyezeti hatasokkal

szembeni ellenallasra

Multilayer coating -

for resistance against

A melegen kovacsolt haz szelepiléke maximalis teljesit- effects of the enviroment

ményt szavatol a szabalyoz6 készulék biztonsagat és
mikodéképességét tekintve.

A mikroszkopikus sz(irépolusokkal ellatott szinterfém korong

biztonsaggal védi a szelepet a szennyezédésektdl, igy meg- Ergonomikus szabalyozo kerék
akadalyozza a korr6ziot és az anyagkopast. ergonomic adjusting wheel
Ez a kialakitas a késziilék véletlen gaz szivargasat is mega-

kadalyozza. A haz az 6sszes mozg alkatrészt is megvédi,

magas (zemi nyomas alatt is.
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Palack nyomascs6kkenté DIN-CONTROL, 300 bar, 1 1épcsos / Cylinder pressure regulator single stage

Kézi csatlakozéval / With quick connector
Bem.nyomas Kimend nyomtas Kimenet

2

: Gaz/ Gas Press.[bar]  Outlet press. Out
11.;-:"' . 0780 974 0X-300 Oxigén 300 10/16 bar 1/4¢
g’ 0780 997 NI-300 Nitrogén 300 10/16 bar 1/4¢
— 0780 998 AR-300 Arg./CO, 300 30 I/min 1/4
. 0782 966 D-300 Sir. levegs 300 10/16 bar 1/4¢

0782 984 H-300 Hidrogén 300 10/16 bar 3/8lh

Palack nyomascs6kkenté DIN-CONTROL, rotaméterrel, 300 bar, 1 Iépcsds / Cylinder pressure regulator single stage

Kézi csatlakozoval. Figyelmeztetés: a térfogataram a tliszeleppel allithaté be! / With quick connector.

Caution! The flow is adjustable with the conical valve.

Bem.nyomas Tartomany Kimenet
Gaz / Gas Press.[bar]  flow Out
0782 987 FLOW ARC-300  Arg./CO, 300 30/min 1/4*
0782 985 FLOW H-300 Hidrogén 300 30/min 3/8.h.
0782 986 FLOW FORM-300 Formiergas 300 501/min 3/8“L.h.
Menetes csatlakozas 300 bar Palack - DIN 477
Threaded connection to the 300 bar cylinder by DIN 477.
Gaz / Gas Menetes csatl. / conn.  Atmérd / diameter Csatl. szam / conn.nr.
Argon, Helium, Nitrogén W30x2 20,1/15,9 54
Argon/CO, W30x2 20,1159 55
Hidrogén, Formiergas W30x2LH 20,8/15,2 57
Oxigén W30x2 18,7/117,3 59

Palack nyomascsékkenté DIN MSZ EN ISO 2503, 200 bar,2 Iépcsos / Cylinder pressure regulator double stage

e o F e Elzaroszeleppel max teljesitmény: 100 m3/h / With shut off valve, max capacity: 100 m3/h
;/l? % ! Bem.nyomas Kimené nyomas Kimenet
Gaz/ Gas Press.[bar] Outlet press. Out
0783127 DIN-2F/OX  Oxigén 200 20/40 3/8"
0783129 DIN-2F/AR  Argon/CO, 200 20/40 3/8"
0783130 DIN-2F/NI  Nitrogén 200 20/40 3/8"
0783131 DIN-2F/H Hidrogén 200 20/40 3/8Lh.

Nagyteljesitményii-Nyomascsokkentd Jet control 600 / High working pressure cylinder regulator

Gaz/ Gas Bem.nyomas Kimend nyomas
Press.[bar] Outlet press.
0762 523 Jet control 600  Oxigén/Ox. 200 0-200
0762 530 Jet control 600  Nitrogén/Ni. 200 0-200
0762 522 Jet control 600  Siir. levegd/Air 200 0-200

Bemeneti csonk lapos témitéssel 15 mm-es rézcs@ bekotéssel, (forrcsévég) tartozékkal. Vagogydirli 6 mm-es réz cséhoz.

Inlet connection with sheet washer and 15 mm of the soldering tag.
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Palack nyomascsokkent6 nagytiszta gazhoz, 200 bar, 1- és 2 Iépcsds / Cylinder pressure regulator for HP gas 1-2 step

Az inert ill. éghetd gazokhoz és kdzponti lefejtd egységekhez 5.0-ig (99,999%). Az lizemi nyomas 200 bar palackcsatlakozé
nélkil, gyarilag ellatott bemend - és kimend oldali nyomasmérével ill. leflvatd szeleppel.

A szabalyz6 kész(ilék membranos kiviteldi.

Kimeneti csdcsatlakozo: 6mm / Out connection: 6mm

Bem.nyomas Munkanyomas
Kimenet / Outlet Inlet press. Working press.  Kivitel / tipus

[bar]
6900 277 005 14 095 001 FMD 300 - 14 200 C=1-6 egylép. / 1 stage
6900 280 002 14 095 003 FMD 300 - 18  szab.szelep 200 C=1-6 egylép. / 1 stage
6900 283 003 14 095 002 FMD 302 - 14 200 C=05-6 kétlép. / 2 stage
6900 285 005 14 095 004 FMD 302 - 18  szab.szelep 200 C=05-6 kétlép. / 2 stage
Nyomas p, / press p, [bar] 150 2503 Nyomas ps / press p; [bar] 150 2503
6 6 bat - Typ ; | —
5
4 4
3
g P 7
| 1 2 bar
0 200 150 100 50 ) v 2 3 4 s 8 7 s
Nyomés p; / press py [bar] Atfolyas Q / Flow Q, [Nmh Ny]

Palack csatlakozas / Cylinder connection

Palackcsatlakozas gaz tipus szerint. No.1 égégazokhoz, No. 6 inert gazokhoz.

No. 9 oxigénhez ill. 6blit6 gazokhoz, amelyeknek oxigén tartalma nagyobb, mint 21%. Tovabba szintetikus leveg6héz. No.10
nitrogénhez. No.14 nem korroziv 20%-nal alacsonyabb oxigén tartalmu ellenérzé gazokhoz.

Tipus /type  Gaz/ Gas

H 030 28 855 14 095 005 Nr. 1 éghet6 gazhoz

H 030 29 055 14 095 006 Nr. 6 inert gazhoz

H 030 29 355 14 095 007 Nr. 9 Oxigénhez, probagazokhoz- 21% feletti O tartalom
vagy szintetikus levegéhdz

H 030 29 455 14 095 008 Nr. 10 Nitrogénhez

H 03029 6113 14 095 009 Nr. 14 nem korroziv prébagazokhoz, 21% alatti O2 tartalom

Kiilén rendelhetd kimend cs6csatlakozasok / Special connections

Standart kimenet a vagogy(irds csatlakozonal V6, 6mm kiilsé atmérdjii cséhoz.
Kiilon rendelhetd a vagdgydiriis csatlakozas V 1/8” kivitelben és T6 csatlakozas 6mm belsd atmérdjli tomIénél.

14 095 010 V 1/8" menetes bemeneti kotés
14 095 011 T6 beviteli cs6vég
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Gaz elvételi helyek / Gas outlets

Konzolos elvételi hely és tartozékai. Rendelésre minden gaztipusra/variaciora kombinélhatdak.
Maximalis primer oldali nyomas p = 25 bar/ Max. primer pressure: p; = 25 bar

Gaz elvételi hely / Gas outlet

Komplett egység: nyomascsokkentd, golyos szelep, falikonzol, forraszvég 3/8, hollandi 3/8".

Complete set: regulator, ball valve, wall bracket, soldering tag 3/8", flare nut 3/8".

14 096 150 0781364 (C2) Acetilén / Acetylene

14 096 151 0781363 (C2) Oxigén/Oxigen

14096 152 0781365 (CZ) Argon/CO; (Liter/h)

14 096 165 Propan / Propane

14 096 166 Nitrogén/Nitrogen

14 096 167 Sir. levegé/Compressed air
14 096 168 Argon/CO; (bar)

14 096 169 Hidrogén/Hydrogen

14 096 170 Argon/ Hidrogén  /Argon/Hydrogen
14 096 171 0782938 (C2) Formiergas (Liter/h)

14 096 172 Formiergas (bar)

A falikonzol és a golyos szelep telepitéskor szerelendd 6ssze! / The wall bracket and ball valve must be mounted on
site.

Kettos gaz elvételi hely / Double gas outlet

Komplett egység: nyomascsokkentd, golyos szelep, falikonzol, forraszvég 3/8, hollandi 3/8".

Complete set: regulator, ball valve, wall bracket, soldering tag 3/8", flare nut 3/8".

14096 153 Ox - Ac
14 096 154 Ox - Prop
14 096 155 Ox - Ar
14 096 156 Ar - Ar

A falikonzol és a golyés szelep telepitéskor szerelendd dssze! / The wall bracket and ball valve must be mounted on
site.

Tovabbi dsszeallitasok kiilén rendelésre. /More combinations are for order.

Harmas gaz elvételi hely / Triple gas outlet

Komplett egység: nyomascsokkentd, golyos szelep, falikonzol, forraszvég 3/8, hollandi 3/8".

Complete set: regulator, ball valve, wall bracket, soldering tag 3/8", flare nut 3/8".

14096 157 Ar- Ox - Ac
14096 158 Ox - Ox - Ac
14 096 159 Ox - Ox - Prop
14096 160 Ox - Ox - Ar
14096 161 Ox - Ar - Ar
14096 162 Ar- Ar - Ar

A falikonzol és a golyés szelep telepitéskor szerelendd dssze! Tovabbi dsszeallitasok kiilon rendelésre. / The wall
bracket and ball valve must be mounted on site. More combinations are for order.

Gaz elvételi hely - rotaméterrel / Gas outlet with flowmeter

Komplett egység: nyomascsoékkentd, golyds szelep, falikonzol, forraszvég 3/8“, hollandi 3/8".

Complete set: regulator, ball valve, wall bracket, soldering tag 3/8", flare nut 3/8".
Tipus / Type Gaz / Gas

14 096 163 0781366 (C2) 30 I/min Argon/CO,
14 096 164 0781367 (C2) 16 I/min Argon/CO,
14096 173 50 I/min Formiergas

A falikonzol és a golyds szelep telepitéskor szerelendd 6ssze! / The wall bracket and ball valve must be mounted on
site.

g \
]
(€2)
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DIN GL-OX

DIN GL-FLOW

0783 071
0782912
0782910
0782911
0782913
0782914
0782934
0783 080
0783077
0783 081
0782938

DIN GL-AR-10
DIN GL-ARC

DIN GL-OX

DIN GL-AC

DIN GL-FLOW 30
DIN GL-FLOW 16
DIN GL-FORM
DIN GL-H

DIN GL-PRO

DIN GL-AR-H
DIN GL-FORM

Golyoscsap konzol felfogatassal / Ball valve with mounting part

Gaz/ Gas

Argon, Siir. levegd, Nitrogén 10 bar

Argon/CO, 32 I/min

Oxigén 10 bar

Acetylene 1,5 bar
Rotaméter / Flowm. 30 I/min
Rotaméter / Flowm. 16 I/min
Formiergas 50 I/min Uhr
Hidrogén 10 bar

Propane 2,5 bar
Argon/Hidrogén 32 I/min
Formiergas 50 I/min Flowm.

Csatlakozas: ég6gaz: 3/8“ L.h., Oxigén és egyéb gaz: 3/8*

Connection: fuel 3/8 .h., Oxygen and other gases: 3/8"

Gaz / Gas

14016 153 Oxigén

14016 154 Eg6gazok/fuel

14 016 155 egyéb gazok/other gases

140 166 43 (C2) Oxigén

14 016 644 (C2) Eg6gazok/fuel

14 016 645 (Cz) egyéb gazok/other gases
Rogzitd konzol / Wall brackets

14 016 145 Rogzit6 konzol 1 elvételi helyhez /Wall bracket for 1 station

14 016 146 Rogzit6 konzol 2 elvételi helyhez/Wall bracket for 2 station

14 016 147 Régzit6 konzol 3 elvételi helyhez/Wall bracket for 3 station

548 904 195 450 (CZ)  Rogzité konzol 1 elvételi helyhez /Wall bracket for 1 station

548 904 195 990 (CZ)  Rogzité konzol 2 elvételi helyhez/Wall bracket for 2 station

548 904 196 000 (CZ)  Rogzité konzol 3 elvételi helyhez/Wall bracket for 3 station

Tartozékok / Accessories

41 96 340

4196 350

@

548 200 018 932

548 200 018 934

Csatlakoz6 végek @ 12 mm kiilsé atmérével / Connection pipes 12mm

4196 340
41 96 350
548 200 018 932
548 200 018 934

hegcsévég 3/8"
forrcs6vég 3/8"

Hollandi 3/8“ |.h.
Hollandi 3/8"

Anyag Gaz/ Gas

acél /steel  Acetylene

séargaréz / cu minden egyéb gaz / other gases
minden ég6gaz / all flam. gas
minden egyéb gaz / other gases
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Nyomascsokkento tartozékok / Regulator accessories

Manométerek DIN MSZ EN 562 szerint / Gauges by DIN MSZ EN 562

Gaz Nyomastartomany Nyomas jelzés hatarérték
TIVA S Gas Pressure range Pressure mark limit value
-y u C4563R151 Oxigén 0-10/16 bar p(munka) / p(work) 10 bar
: = 2 -4 C4563R010 Oxigén 0 - 20/40 bar p(munka) / p(work) 20 bar
| ’ ."-. j C4563R030 Oxigén 0 - 150/250 bar p(munka) / p(work) 150 bar
. ';' r 388 411 361 572 Oxigén 0 -200/315 bar palacknyomas / cyl. 200 bar
388 411 360 400 Oxigén 0 — 300/400 bar palacknyomas / cyl. 300 bar
T 388 411 360 500 Acetylene 0-1,5/2,5 bar p(munka) / p(work) 1,5 bar
388 411 361 074 Acetylene 0 — 18/40 bar palacknyomas / cyl. 18 bar
388 411 360 872
388 411 360 450 Formiergas 0-50 I/min atfolyas / flow
388 411 361 582 Formiergas 0 -200/315 bar palacknyomas / cyl. 200 bar
C4563R155 Arg./CO, 0 -200/315 bar palacknyomas / cyl. 200 bar
388 411 361 401 Arg./CO, 0 — 300/400 bar palacknyomas / cyl. 300 bar
388 411 860 481 Arg./CO, 0-232 l/min atfolyas / flow
C4563R100 Neutral 0-10/16 bar p(munka) / p(work) 10 bar
C4563R156 Neutral 0 -200/315 bar palacknyomas / cyl. 200 bar
388 411 361 401 Neutral 0 — 300/400 bar palacknyomas / cyl. 300 bar
388 411 361 572 C4563R070 Neutral 0-1,5/2,5 bar p(munka) / p(work) 1,5 bar
C4563R090 Neutral 0 - 4/6 bar p(munka) / p(work) 4 bar
14 099 876 Neutral 0 - 20/40 bar p(munka) / p(work) 20 bar
C4563R013 (¢[0) 0 - 4/6 bar p(munka) / p(work) 4 bar
C4563R014 CO, 0 - 15/25 bar p(munka) / p(work) 15 bar
C4563R015 Argon 0 - 4/6 bar p(munka) / p(work) 4 bar
C4563R016 Argon 0-10/16 bar p(munka) / p(work) 10 bar
C4563R050 jelzés nélkili 0 - 100/160 bar palacknyomas / cyl. 100 bar
C4550R011 jelzés nélkili 0 - 4/6 bar p(munka) / p(work) 4 bar
C4550R012 jelzés nélkili 0 - 15/25 bar p(munka) / p(work) 15 bar
C4550R013 CO, 0 — 4/6bar p(munka) / p(work) 4 bar
C4550R014 CO, 0 - 15/25 bar p(munka) / p(work) 15 bar
C4550R015 Argon 0 - 4/6 bar p(munka) / p(work) 4 bar
C4550R016 Argon 0-10/16 bar p(munka) / p(work) 10 bar
388 411 350 701 Oxigén 0 - 15/25 bar p(munka) / p(work) 15 bar
C4550R050 CO, 0 - 100/160 bar palacknyomas / cyl. 100 bar
C4550R080 Oxigén 0-1.5/2.5 bar p(munka) / p(work) 1,5 bar
C4550R151 jelzés nélkili 0-10/16 bar p(munka) / p(work) 10 bar
388 411 351 572 Oxigén 0 -200/315 bar palacknyomas / cyl. 200 bar
388 411 850 873 Oxigén 0-10/16 bar p(munka)/p(work) 200 bar
C4550R252 Acetilén 0 - 20/40 bar palacknyomas / cyl. 20 bar
388 411 350 574 Acetilén 0-1.5/2.5 bar p(munka) / p(work) 1,5 bar
C4550R254 Ar/CO, 0-30 I/min atfolyas / flow
C4550R255 Argon 0 -200/315 bar palacknyomas / cyl. 200 bar
C4550R256 jelzés nélkili 0 -200/315 bar palacknyomas / cyl. 200 bar
Manométer véddsapka / Gauge protection cap
14 008 080 Manométer védésapka , killsé @ 74mm, sziirke szinben
9 o 9 Gauge protection cap in grey colour, outside @ 74mm
14 008 289 Manométer véddgumi DIN+ Nyomascsokkentékhoz
“' - Gauge protection hood for DIN+ regulators.
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Manométer tomitések / Gauge washers

Legnagyobb kiilsé @ 11 mm. / Max. outside diameter: @ 11 mm

ﬂ | ﬂ Gaz / Gas Anyag / Material

14 099 032 Acetylene Aluminium

14099 032 14099 037 14 099 037 eqgyéb gazok / other gases Vérosréz | Copper

Csatlakozo tomités palack nyomascsokkentohoz / Cylinder connection washers

Gaz / Gas Anyag /mat.  Szin/ color Méret / size
— C10 000 001 nagy strliségd / high des. Fiber voros / red 18 x 11,8 x 2
l\"‘"-——‘“ : C10 000 003 nagy strliségd / high des. Polyamid fehér / white 18x11,8x2
14 016 512 PB Polyamid fehér / white 19x6,9x2
C10 000 002 acetilén / Acetylene gumi(aceton allo) fekete / black ~ 16x7,5x3,5

Védogaz - gazmegtakarité szelep / Shield gas economizer

Nyoméascsokkentd kimenetén lévé csatlakozashoz kell rogziteni a 16 I/min atfolyast gazmegtakaritd szelepet.

The economizer must be connected to the the outlet connection of the the regulator. The flow is 16 I/min.

Tipus / type Kivitel / coat
0762 726 GS 35 1/4* krémozott / chrome-plated
0762 724 GS 35 3/8° krémozott / chrome-plated
0762728 ECO GS 35 1/4* krémozatlan / normal

Miikodési mod:

WIG- és MIG/MAG- hegesztési technoldgiaknal leginkabb az egylépcs6s nyomascsokkentd hasznalata jellemz6. A hegesztési

folyamat utan a hegeszt6eszkdz zart magnesszelepe tlinyomast idéz elé a nyomascsokkentd és a magnesszelep kézott 1évé
tdmlidtoldatban. A hegesztési folyamat Ujra inditasakor ez a tulnyomés kihasznélatlanul eltavozik. Egy GS 35 gazmegtakarito
szelep beépitésekor a tdml6toldatban felgyllemld tiinyomas miniméalisra redukélhatd, ezaltal az értékes gaz megtakarithaté. A
hegesztés vizsgalata soran akar 50 % gazmegtakaritas is megfigyelhetd. Egylépcs6s nyomascsokkentd alkalmazasaval triilé
palacknal a gazatfolyas ingadozhat. Ebben az esetben utdszabalyozas sziikséges. A GS 35 gazmegtakaritd szelep alkalma-
zésakor a gazatfolyas a palacknyomastdl fliggetlen. A GS 35 gazmegtakaritd szelep a piacon megtalalhaté minden tipust
palacknyomas csékkent6hoz alkalmazhato6. Beépitése egyszerd, gyors és kénnyen kivitelezhetd.

Véddgaz atfolyasmeérd / Rotameter for shield gas

14 068 098 Védbgaz atfolyasmeérd

LI

Gazmelegit6 késziilék / Gas heater

1. Elektromos gazmelegité késziilék 24V és 42V-os kivitelben, 35W teljesitménnyel. / Electrical gas preheater 24V, 42V DC.
35W electrical power.

€10000070 24V
€10000071 42V
2. Maximalis tizemi nyomas 200 bar, 220 Volt. Elektromos f(it6 teljesitmény 30 Watt.

Max. work pressure: 200 bar. Supply 220 Volt. Electrical heating efficiency 30 Watt.

Csak egy palackra alkalmazhaté. / For one cylinder only.

012 450 AN CO,
D 00 12 450 Oxigén
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Luftballon szelep / Balloon valve

Normal luftballon kivitel. A ballontdltd palack kimeneti csatlakozasara. Kombinalt csatlakozassal: kézi és kulcsos 6sszeallitassal.
N e— For normal ballons. For the outlet connection of the cylinder. Combined connection: hand and wrench tight.
Menetes csatlakozas: W21,8 x 1/14“/ Theared connection: W21,8 x 1/14“
0762 652 14016 015 Luftballon szelep / balloon valve
14 016 349 Toltdcsonk folia luftballonhoz / connector for folie ballons
14 016 305 Normal csonk / Standard outlet

Luftballon-Tablazat / table

Ballon @ cm 20 30 40 50 60 80 100
Gaztérfogat/vol. m3 0,004 0,014 0,033 0,065 0,113 0,268 0,523
Ballon t6lt6 palack / cylinder

1,8 m3 pal. / cylinder 450 128 54 27 16 6 3
19,1 m3 pal. / cylinder 2200 650 270 140 81 34 17
Felhajto erd / lift force (gr) 4,4 15 35 68 118 281 540

Kettos vételi szelep / Double outlet

Gaz / Gas
14 008 167 Oxigén / Oxygene 1/4
14 008 166 Oxigén / Oxygene 3/8*
14008 168 Eg6géz / Fuel gas 3/8“ Lh.

Csatlakozas ~ Mérési tartomany [bar]

14 008 259 1/4° 0-10
14 008 569 3/8° 0-10
14 008 567 3/8“ L.h. 0-25

Golyds szelep / Ball valve

Csatlakozas  Gaz
Connection Gas

14 016 643 3/8“ PN40  Oxigén/Oxygene

14 016 645 3/8“ PN 40 nem éghetd gaz / non fuel gas
14 016 644 3/8° PN1,5  APM éghet6 gaz / fuel gas

14 037 630 1/2 PN40  Oxigén/APM/Oxygene / APM
14 037 631 3/4“ PN40  Oxigén/APM/Oxygene / APM

Gazmegtakarito - 6rlanggal / Gas saver with pilot flame

0767 763 Acetilén, Oxigén / Acetylene, Oxygene
14 008 003 Propan, Oxigén / Propane, Oxygene
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Szabalyoz6 szelep kozponti sziirével a DIN Nyomascsokkentokh6z / Encapsulated valve with filter

Tipus DIN +
9383 280 Oxigén / Oxygene
9383 320 Acetilén / Propan / Acetylene / Propane
9383 440 Argon / CO,
9 383 600 Egyéb gazok / Other Gases
9383610 Mison
Tipus DIN -Control
9 385 230 Oxigén / Oxygene
9 385 080 Acetilén / Propan / Acetylene / Propane
9 388 520 Argon / CO,
9572 590 Egyéb gazok / Other Gases
9572 930 Mison, Rozsdamentes / stainless

Figyelmeztetés: Meghtzasi nyomaték: 15 Nm +/- 2 Nm
Attention: Pull-an moment: 15 Nm +/- 2Nm

Tokéletesen izembiztos injektor

| Magas Uizembiztossag alacsony CoH,-nyomasnal is | Aforr6 gaz visszahiitése az acetilén gyulladasi

| Magas géz atfolyasi teljesitmény hémérseklate ala (<300 C)

P . o | Avisszacsap6 lang szétbontasa a dupla injektor dregében
| Univerzalis szarak vagashoz és gyokvagashoz I
duplén gatolja a visszaégést.

| Hatékony hités az injektor nagy védd fellletén keresztiil L L
| A megnévelt atfolyas teljesitmény biztositja a vago — és
hevitd fuvokak potidlagos hiitését.

11
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2. Tartozékok - témlbk / accessories - hoses % RHONA®

Autogén téml6k — DIN MSZ EN 559

Autogén toml6 - Oxigén / Autogenous hose - for Oxygen

Kék szinii (Kiszerelés: 50 m-es tekercsben/50 m roll), Uzemi nyomés 20 bar / Blue, Work press. 20 bar
_ Belsd / inner @ [mm] Falvastagsag / wall [mm]

272 321 004 035 4,0 35

272 321 063 050 6,3 5,0

272 321 006 040 6,3 35

272 321 090 035 9,0 35

272 321 110 055 11,0 55

272 321 012 550 12,5 55

272 321 160 060 16,0 6,0

272 321 311 306 10 35

Autogén toml6 - Egégaz / Autogenous hose - for fuel gases

_ Vords szinben DIN MSZ EN 559 szerint kivéve a Propan és Propan - kevertgaz (Kiszerelés: 50 m-es tekercsben/50 m of the roll) /
Uzemi nyomés 20 bar, alkalmazhato6 f6ldgazra és hidrogénre/ Red, work press. 20 bar, usable for earthgas and hidrogene
Bels6 / inner @ [mm] Falvastagsag / wall [mm]
272 321 104 035 4,0 35
272 321 006 041 6,3 35
272 321 009 035 8,0 35
272 321 900 350 9,0 35
272 321 311 206 10,0 35
10008 114 11,0 35

Kivéve Except for Propane and Propane mix.

Propangéaz Téml6 / Propane hose

_ Narancs szinben DIN MSZ EN 4815 szerint Propan és Propan - kevertgaz (Kiszerelés: 50 m-es tekercsben / Orange, 50 m of the roll)
BelsG / inner @ [mm] Falvastagsag / wall [mm] Uzemi nyomés [bar] Tipus
272321063035 6,3 &5 6 Kozépnyomas
272321009136 8,0 815 6 Kozépnyomas
272321035090 9,0 & 6 K6zépnyomas
272321311006 10,0 & 6 Kozépnyomas
272030035004 4,0 4,0 30 Magasnyomas
272030005063 6,3 5,0 30 Magasnyomas

Autogén ikertomld Oxigén + Egégaz / Autogenous twinhose - for Oxygen

Vérés / kék szinben, (Kiszerelés: 50 m-es tekercsben) Uzemi nyomas 20 bar / Blue/red, work press. 20 bar, 50 m of the roll

Bels6 / inner @ [mm] Falvastagsag / wall [mm] O2/Ac.
272 333 044 004 4,0/4,0 35/35

272 333 066 617 6,0/ 6,0 35/35

272 333 068 022 6,3/9,0 5/35

272 333 044 030 4,0/3,5 35/35 25m
272 333 066 020 6,3/ 6,3 35/35 25m
272 333 069 070 9,0/ 6,3 35/35 25m

Nem hasznalhaté propan és propan-keverék gazokhoz/ Can not be used for Propane and Propane mix

Autogén ikertéml6 Oxigén + Propan - bilinccsel szelve / Autogenous twinhose - for O, + Propane with clamp

Oxigén- és a propan tdmlé szorité bilincsekkel méterenként 6sszefogatva.

14 008 228 10m
14 008 229 15m
14 008 230 20m
14 008 231 25m
14 008 232 30m
14 008 233 40m

Oxigén tdmlé/Oxygen hose: 6,3 x 3,5, mindkét végén 1/4“ hollandi, / both end with flare nut
Eg6gaz tomi6/Fuel gas hose: 6,3 x 3,5, mindkét végén 3/8“ I.h. hollandi / both end with flare nut.
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Tartozékok autogén tdml6khoz / Accessories for hoses
Tesztmanométer / Test gauge

Csatlakozas / Connection Nyomas tartomany / pressure [bar]
14008 259 1/4¢ 0-10
14 008 569 3/8° 0-10
14008 567 3/8“ I.h. 0-25
Roppantégyiirii / Snap collar
a 14 008 036 roppanté gy(rli  6/9 mm / snap collar
14 008 104 roppant6 gylirii  4/4 mm / snap collar

Szorito bilincs / Binding clip

{;‘g:‘# 14008 563 szoritobilincs bis 13 mm / binding clip
’ 14 008 564 szoritobilincs bis 16 mm / binding clip

Roppant6 vég / Snap sleeve

Autogén és Propane toml6k csatlakozasanak szereléséhez. Kiszerelés: 200 db. / For hose assembling. Packaging: 200pcs

Tipus / type Kiils./Out @ (mm] Bels./In @ jmm] Falvastagsag / Wall
14008 560 H 10117 16 6,3 5
16,3 9 35
14 008 561 H 8/13,5 13,3 6,3 86
12 4 4
14 008 562 H6/12 11 4 85

Hollandi sargaréz anya DIN MSZ EN 560 szerint / Brass flare nut

: 548 900 032 037 G 1/4*
| 4712 020 G 1/4Lh.
548 200 018 934 G 3/8"

14099 656 14099 655 548 200 018 932 G 38 Lh.
14 099 240 G 112*
14099 671 G 1/2* L.
14099 732 G 34*
14 099 241 G 3/4“ L.
14 099 242 G 1
4400 010 G 1“Lh.

Téml6vég (sargaréz) DIN MSZ EN 560 szerint / Hose nipple (brass) by DIN MSZ EN 560

m 14 066 500 4xG1/4
548 201 113 726 6,3x G 1/4°

14 099 498 4xG 38"
548 201 113 729 6,3 x G 3/8°
548 201 113 730 8xG 3/8°
14 099 612 9xG1/2°
14 099 620 11xG1/2°
14 099 731 16 x G 3/4*
14 099 244 16xG1°

Témldvég hollandi anyaval DIN MSZ EN 560 szerint - forrasztott kivitel / Hose nipple with flare nut

14008 040 8xG1/4
14008 109 8x G 1/4“Lh.
14008 063 11x G 3/8°

14 008 041 11 x G 3/8° L.
Toml6 hosszabitd kozdarab DIN MSZ EN 560 szerint / Extension nipple by DIN MSZ EN 560
e ———— 14 008 031 4 mm
e — —— -

14 008 038 6,3 mm

14008 094 8 mm

14 008 039 9 mm

14 401 404 11 mm

13
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Palack csatlakozasok, tomlok / Cylinder connection, flexible pipes

Palack csatlakozas golyos szeleppel TRAC 206 — Acetilén / Connection to the cylinder with ballvalve - Acetylene

A standard kivitel és az egyedi tdmlék a palackcsatlakozasanal visszacsapé szeleppel szerelve.

The hoses are with non return valve at the cylinder connection

Kivitel / Type Palack / Cylinder
14 037 351 Standard 2
14 037 363 Standard 3
14 037 364 Standard 4
14 037 365 Standard 5
1 14 037 366 Standard 6
14 037 463 Egyedi/Special 2
y 14 037 464 Egyedi/Special 3
h 14 037 465 Egyedi/Special 4
*’ 14 037 465 Egyedi/Special 5
14 037 467 Egyedi/Special 6

14 037 351

Figyelem! Acetilén tdmI6knél 5 évenete miiszaki minGsités van eléirva a TRAC 204, 5.3.7 szerint.
Attention! Acetylene connection pipes have to the be classified in every 5 year by TRAC 204, 5.3.7.

Palack csatlakozas, magas nyomasu téml6 — Propanhoz / Connection to the cylinder, high pressure hose to the Propane

Palack / Cylinder

14 037 822 2
14 037 823 3
14 037 824 4
14 037 825 5
14 037 826 6

Att6lt6 cs6 magas nyomasii gazokhoz / Transfer pipe for high pressure gases

. Gaz / Gas
w - 14 037 616 Oxigén
14 037 617 Hidrogén
14 037 618 Sr. levegd
14 037 619 Nitrogén
14 037 620 Argon/CO,

Palack csatlakozas magas nyomasu gazokhoz / Cylinder connection for high pressure gases

Autogén- és Propan tdmiékhoz.
For autogenous and Propane gases.

Gaz / Gas Palack szam
14 037 621 Oxigén 2
14037 341 Oxigén 3
14 037 350 Oxigén 4
14 037 352 Oxigén 5
14 037 624 Nitrogén 2
14 037 623 Siir. levegd/ press. air 2
14 037 622 Hidrogén 2

14
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Biztonsagi tartozékok - visszaégésgatlok - DIN MSZ EN 730 szerint/
Safety accessories - flashback arrestors = By DIN MSZ EN 730

FR-18 Visszaégés gatld - markolatra és reduktorra / Flashback arrestor - for shank and regulator

Tipus / Type Be-és kimenet / inlet outlet

] HO 081 910 Oxigén 1/4°

14008 264 Oxigén 3/8"

HO 081 950 Egyéb gazok 3/8“1Lh

H0 081 810 reduktorra Eggaz / fuelgas 3/8“Lh

HO0 081 850 reduktorra Oxigén/oxygen 1/4*

Oxigén / Oxygen Eg6gazra / Fuel gas

P1 =5 bar P1=0,6 bar

P2 = 4 bar = 7 m¥h atfolyas / flow P2 = 0,3 bar = 2 m3/h atfolyas / flow

Figyelmeztetés: A fenti nyomasveszteség és atfolyas adatok azt mutatjék, hogy a visszaégésgatlé berendezések csak kor-
latozott szamban hasznalhatoak. / Attention! The number of the F.A. is limited by pressure drop.

Visszaégés gatlo nyomascsdkkent6hdz GVX 10 tipus / Flashback arrestor - for regulator, type GVX 10

Tipus / Type Be- és kimenet / inlet outlet
14 008 400 Oxigén GVO 10 1/4*
14 008 401 Oxigén GVO 10 3/8"
14 008 402 Allgas GVA 10 3/8° L.h.
14 008 118 Mapp/Tetr: GVY 10 M 14x1,5 Lh., 3/8“Lh.
Oxigén / Oxygen Egégaz
P1 =5 bar P1=1,5 bar
P2 = 3,5 bar = 24 m3/h atfolyas / flow P2 =0,9 bar = 6,5 m3h atfolyas / flow
Nagyteljesitményii visszaégés gatlé6 nyomascsékkent6hoz GVX 90 tipus / High capacity flashback arrestor - for regulator
Tipus / Type Bemenet /In Kimenet / Out
14 008 440 Oxigén GVO 90 3/8" 3/8*
14 008 121 Allgas GVA 90 3/8° L.h. 3/8“Lh.
HoMA" :: 008 117 Mapp/Tetren GVY 50 M1z1 x 1,5 Lh. 3/ ‘:‘I.h.
Do 008 130 Allgas GVA 90 1/21h. 1/2¢1h.
| B 14.008 131 Oxigén GVO 90 112" 172"
R Oxigén / Oxygen Eg6gaz / Fuel gas
P1 =5 bar P1=1,5bar
ﬁ P2 = 3,5 bar = 34 m3/h atfolyas / flow P2 = 0,9 bar = 10,5 m3h atfolyas / flow

Kisebb bemend nyomas esetén kisebb a veszteség.
Figyelem! A megfelel6 mindségi és id6szakos ellenérzések betartasa kételez6!
Attention! Regural quality- and certificatory controll is compulsory.

Tanusité matrica / Certification sticker

A megfelel6 minGségi és id6szakos ellenérzések betartasa kételezd!

14 008 949 Visszaégésgatlo bevizsgalast tanusitd matrica
Visszacsap6 szelep - tomlovéggel BV 12 / Non return valve with hose nipple

— Kis méretii és nagyteljesitményi visszacsapd szelep. Témlévég és visszacsapdszelep egyben.

Méret / Size Vég / End @-mm

0863 530 201 113 750 1/4* 5
0863 531 201 113 751 1/4* 6,3
0 863 532 201 113 752 3/8* 6,3
0863 533 201 113 7583 3/8* 8
0863 534 201 113 754 3/8* 10

Visszacsap6 szelep BV 12 M / Non return valve

0 863 561 14 008 500 1/4¢
0 863 562 14 008 501 1/4“Lh.
0 863 563 14 008 502 3/8*
203 011 054 14 008 503 3/8“ L.h.

15
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Gyorscsatlakozok DIN MSZ EN 561 szerint / Quick connectors by DIN MSZ EN 561

Gyorsan és biztonsagosan csatlakoztathatd nyomas alatt is. A karmanty( optimélis témitést biztosit.

Quick and safety use also under pressurure. The socket guarantees optimal sealing.

Kézi gyorscsatlakozo (A) makolatra SG tipus / Hand quick connector for shank

14 008 163
14 008 140
14 008 160
14 008 153
14 008 154
14 008 141

Gaz / Gas

Oxigén / Oxygene
Oxigén / Oxygene
Oxigén / Oxygene
Egbgaz / Fuel gas
Egbgaz / Fuel gas
Egbgaz / Fuel gas

Toml6 / hose @ [mm]
4

6,3

9

4

6,3

9

Rozsdamentes csatlakozovég (B) markolatra KG tipus / Connector for shank from stainless steel

Gaz / Gas Hollandi / flare nut
F ’..:‘—\ 2 14 008 144 Oxigén / Oxygene 3/8"
# 14 008 143 Oxigén / Oxygene 1/4
14 008 142 Acetilén / Acetylene 3/8“Lh.
Kézi gyorscsatlakozo (C) téml6hoz SS tipus / Hand quick connector for hose
Gaz / Gas Menet / thread
u i 14 008 152 Oxigén / Oxygene 3/8"
lii 14008 151 Oxigén / Oxygene 1/4¢
= 14008 150 Eg6gaz / Fuel gas 3/8° Lh.

Kézi gyorscsatlakoz6 (D) nyomascsokkent6hdz SD tipus / Hand quick connector for regulator

>

14 008 147
14 008 146
14 008 145

Gaz / Gas

Oxigén / Oxygene
Oxigén / Oxygene
Egdgaz / Fuel gas

Hollandi / flare nut
3/8"

1/4¢

3/8 L.h.

Rozsdamentes csatlakozo vég (E) nyomascsokkentdhoz KD tipus / Connector for regulator from stainless steel

g ————

Dupla menetes toldo elem, (F) sargaréz / Both of the threated end extension

14 008 155
14 008 149
14 008 159
14 008 161
14 008 162
14 008 148

Gaz / Gas

Oxigén / Oxygene
Oxigén / Oxygene
Oxigén / Oxygene
Eg6gaz / Fuel gas
Eg6gaz / Fuel gas
Eg6gaz / Fuel gas

Toéml6 / hose @ [mm]
4

6,3

9

4

6,3

9

-
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14008 810
14 008 811
14 008 812

mindkét oldalon kipos menet / double conicalthread

G 1/4*
G 3/8°
G 3/8“Lh.
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Osszeallitasi lehetségek / Possible combinations

™, . D E A B
7. (=)
i A e — T T g
. 1. Az A és E csatlakozokat toml8bilinccsel régziteni kelll / To the fix A and E a hose clip is needed
. D B F B
¥.) () ¢
'—ﬂ;@ B = 202 ve—— o e _gn::
. 2. Az F és C csatlakozok menettel csatlakoztathatok. / There is a threaded connection at F and C.
o, 45T D B F C B F C B
¥ =)
—ihe SR o 208 e o o 208 e o o ST
. 3. Téml6 hosszabitas a menetes témlévéges tdml6khdz. / Extension of the threaded end hoses.
v o D E C E A B
L) =) 14.066.500
v—ﬁ 2 Bl s —— e @ ) = ——— T = R
14.095.656 -
. 4. Toml6 hosszabitas tdmlidbilinccsel rogzitett tdmlékhdz. / Extension of the clip end hoses.
o om D E A B
L) =) 14.008.031
’—%. Bl e == w0 R -iliz
. 5. Téml6 hosszabitas toéml6toldéval. / Extension with hose connector.

17



3. Hegesztd- és vago készletek / Cutting and welding sets % RF'IONA®

Varga hegeszt6- és vago készlet / varga combined cutting and welding set
DIN MSZ EN SO 5172, Acetilénre

Varga hegeszt6- vago készlet / Combined cutting and welding set

A Varga hegeszt6- vago készlet a legelterjedtebb acetilén-oxigén tizem(i hegeszt6-vagdcsalad, mindenféle hegesztési, vagasi
illetve melegitési feladathoz. A karos vagéoxigén szelep és a golyos, szelepes markolat kdnnyi kezelhet6séget és hosszl
élettartamot biztositanak.

A hegeszt6-vago készlet tartalma: 1 markolat, 1 vago-kiegészitd, 4-6-ill. 8 ég6szar, 1 kérvezetd, 1 vago kocsi, 3 belsd fivoka
3-150mm-ig, 1 kiils6 favoka 3-150mm-ig, 1 tisztitotl készlet, 2 égbszar témités, miiszerkdnyv, fémkazetta.

A hegeszt6 készlet tartalma: 1 markolat, 4-ill. 6 ég6szar, 2 ég6szar témités, 1 tisztitotl készlet, mliszerkényv, fémkazetta

71730 003 Varga hegeszt6-vago készlet 4 égészarral / set with 4 attachments
71730 002 Varga hegeszt6-vago készlet 8 égészarral / set with 8 attachments
71730 001 Varga hegeszt6-vago készlet 6 égészarral / set with 6 attachments
71 740 001 Varga hegeszt6 készlet 4 égészarral / set with 4 attachments
71 740 002 Varga hegeszt6 készlet 6 égészarral / set with 6 attachments
Varga markolat / Varga shank

0763 457 Varga markolat / Varga shank

m 9394 780 Varga markolathoz szerelt szeleporsé oxigén / Spare parts ox
9394 790 Varga markolathoz szerelt szeleporso acetilén / Spare parts ac
4175 230 Varga markolat szelepkerék / oxigén Oxygen knob
4175 240 Varga markolat szelepkerék acetilén / Acetylene knob
4175 530 Varga markolat mlianyag rész bal / Handle left part
4175 540 Varga markolat miianyag rész jobb / Handle right part

Varga égdszarak / Varga welding attachments

S — 0763 458 Varga égdszar 1-es cserélhets / Welding attachment No.1
/ / P r— 0763 459 Varga égdszar 2-es cserélhetd / Welding attachment No.2
/r ry :__-“"fl'_ : 0763 460 Varga égdszar 3-as cserélhetd / Welding attachment No.3

f: . o :'ll' 1 0763 461 Varga égdszar 4-es cserélhetd / Welding attachment No.4

4 / 0763 462 Varga égdszar 5-6s cserélhetd / Welding attachment No.5

0763 463 Varga égdszar 6-os cserélhetd / Welding attachment No.6

0763 464 Varga égdszar 7-es cserélhetd / Welding attachment No.7

0763 465 Varga égdszar 8-as cserélhetd / Welding attachment No.8

Varga égdszarak / Varga welding attachments

1Y 0763467 Varga ég6szar 1-es hajlithatd / Welding attachment No.1
0763 468 Varga égdszar 2-es hajlithaté / Welding attachment No.2
0763 469 Varga égdszar 3-as hajlithaté / Welding attachment No.3
0763 470 Varga égdszar 4-es hajlithaté / Welding attachment No.4

Varga vago kiegészit6 / Varga cutting attachment

t 0663 031 Varga vagokiegészité / Varga cutting attachment
==

t
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Melegitd szar / Heating torch

Karos, injektoros vago kiegészit6 /Cutting attachment lever nozzle mix

C10 000 086 Tobblangu hevitészar Varga ac 2500 I/h NEF/B7-es / multiflame heating torch 2500 I/h

C10 000 043 Tobblangu hevitészar Varga ac 5000//h NEF/S13-as / multiflame heating torch 50001/h

C10 000 117 Tobblangu hevitdszar Varga pb 2H-hoz / multiflame heating torch propane

C10 000 042 Tobblangu hevitdszar Varga pb 4H-hoz / multiflame heating torch propane
O-gy(irii / 0-Ring

548 901 394 262 Varga O gy(ir(i hegeszt6 égdszarhoz / O-Ring for Varga w.a.

0763 040 Varga O gy(ir(i régi tipusu égdszarhoz / O-Ring for old type

Varga vago kocsi / Cutting guide

548 900 100 035 Varga vagokocsi / Varga cutting guide

Vago korvezeto / Circle cutting guide

I 48 900 100 038 Kérvezet6 / Circle cutting guide

Varga égdszar csucs / Welding tip

9381710 Varga égdszar cstcs 1/ Welding tip 1
9381720 Varga égdszar cstcs 2 / Welding tip 2
9381730 Varga égdszar csucs 3 / Welding tip 3
9381740 Varga égdszar csucs 4 / Welding tip 4
9381 750 Varga égdszar csucs 5 / Welding tip 5
9 381 760 Varga égdszar cstcs 6 / Welding tip 6
9381770 Varga égdszar csucs 7 / Welding tip 7
9381780 Varga égdszar cstcs 8 / Welding tip 8
Csatlakozd hollandi / Flare nut
o 4174 831 Varga égdszar hollandi/ flare nut

Varga vagofuvoka / Cutting nozzle

14 001 022 Varga vagoéfivoka belsé 1 (3-30mm) / cutting nozzle inner
14 001 023 Varga vagoéfavoka belsé 2 (30-80mm) / cutting nozzle inner
14 001 024 Varga vagoéfivoka belsé 3 (80-150mm) / cutting nozzle inner
14 001 025 Varga vagoéfavoka kiilsd (3-150mm) / cutting nozzle outer
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X11 hegeszt6- és vago készlet / X11 cutting and welding set
(Megfelel: mini hegesztd-vago készlet, MMG Kit.altal gyartott)
DIN MSZ EN ISO 5172, Acetilénre

X11 hegesztd- és vago készlet / Cutting and welding set

Az X11-es hegeszt6- vago készlet a kisebb, karbantartas jellegli munkak eszkéze. Mindent magéba foglal amire sziikség lehet
az éltalanos hegesztési, forrasztasi vagy vagasi feladat soran. A gyorscsatlakozo lehet6vé teszi a hegeszt6 égdszarak és a
vago-kiegészit6 gyors cseréjét.
A hegeszté-vago készlet tartalma: 1 markolat, 1 vagé-kiegészitd, 6 égdszar, 4 vagé fuvoka 1-50mm-ig, 1 tisztitotl készlet, 2
teflon témités, miszerkdényv, mianyag kazetta.

71680001 X11 hegeszt6-vago készlet 6 égdszarral / set with 6 attachments

X11 markolat / X11 shank

&, ﬂ-— 0767535 X11 markolat / X11 shank
e 1

X11 vago kiegészitok / X11 cutting attachments

0767545 X11 acetilén vagokiegészitd karos 90 fokos fejjel / cutting attachment 90° head - handle
0763616 X11 acetilén vagokiegészité gombos 90 fokos fejjel / cutting attachment 90° head - knob
0767550 X11 acetilén vagokiegészité gombos egyenes fejjel / cutting attachment 0° head - knob

X 11 acetilén égdszarak / X 11 welding attachments

K 9390420 X11 ég6szér 1-es acetilén / welding attachment acetylene
9390430 X11 ég6szér 2-es acetilén / welding attachment acetylene
9390440 X11 ég6szér 3-as acetilén / welding attachment acetylene
9390460 X11 ég6szér 4-es acetilén / welding attachment acetylene
9390500 X11 ég6szér 5-6s acetilén / welding attachment acetylene

X 11 hajlithat6 égdszarak / X 11 flexible welding attachments

0 9390590 X11 ég6szér 1-es hajlithat acetilén / welding attachment flexible acetylene

9390600 X11 ég6szér 2-es hajlithat acetilén / welding attachment flexible acetylene

/ 9390610 X11 ég6szér 3-as hajlithat acetilén / welding attachment flexible acetylene

9390620 X11 ég6szér 4-es hajlithato acetilén / welding attachment flexible acetylene
71231112 X11 ég6szér 1-es hajlithaté injektor nélkil acetilén / welding attachment flexible acetylene - without injector
202151096 X11 ég6szér 2-es hajlithaté injektor nélkil acetilén / welding attachment flexible acetylene - without injector
202151097 X11 ég6szér 3-es hajlithaté injektor nélkil acetilén / welding attachment flexible acetylene - without injector
712314120 X11 ég6szér 4-es hajlithaté injektor nélkil acetilén / welding attachment flexible acetylene - without injector

X 11 pb égdszarak / X 11 welding attachments

9407280 X11 égdszar 0-as pb / welding attachment Propane
9408420 X11 égdszar 1-es pb / welding attachment Propane
9408430 X11 égdszar 2-es pb / welding attachment Propane
9408440 X11 égdszar 3-as pb / welding attachment Propane
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X11 tobblangu melegitd szar - Acetilén / X11 acetylene heating attachment

202232204
202232205
202232206

X11 teflontomités / X11 teflon washer

X11 tobblangu melegitdszar Acetilén / Heating attachment, multiflame 5001/h
X11 tobblangu melegitdszar Acetilén / Heating attachment, multiflame 800I/h
X11 tobblangt melegitdszar Acetilén / Heating attachment, multiflame 10001/

71256004

X 11 vago kocsi / X11 Cutting guide

X11 teflontomités / teflon washer

w 548900100001
¢

X11 koérvezetd / X11 circle cutting guide

X11 vago kocsi / cutting guide

_T 548900100038

"

X11 gyorscsatlakozd / X11 quick connector

X11 kérvezet6 / Circle cutting guide

548971251005

X11 vagoflvoka / Cutting nozzles

X11gyorscsatlakozd / quick connector

0768826
0768827
0768828
0768829
0768830

X11 vagofuvoka acetilén LS 11A (1-3mm) / cutting nozzle Acetylene
X11 vagofuvoka acetilén LS 12A (3-8mm) / cutting nozzle Acetylene
X11 vagofuvoka acetilén LS 13A (8-20mm) / cutting nozzle Acetylene
X11 vagofuvoka acetilén LS 14A (20-50mm) / cutting nozzle Acetylene
X11 véagofuvoka acetilén LS 15A (50-100mm) / cutting nozzle Acetylene
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RK-20 hegeszt6- és vago készlet / RK-20 cutting and welding set
DIN MSZ EN 180 5172, Acetilénre

RK 20 hegesztd- és vago készlet / Cutting and welding set

Az RK-20 hegeszt6- vago csalad a kozepes és a nagy teljesitményi hegesztések, vagasok illetve melegitési feladatok elvég-
zésére alkalmas, acetilén-oxigén vagy pb-oxigén kivitelben.

A hegeszté-vago készlet tartalma: 1 markolat, 1 vago-kiegészitd, 6 égdszar, 1 kdrvezetd, 1 vago kocsi, 4 belsd fuvoka 3-

by y - 100mm-ig, 1 kiils favoka 3-100mm-ig, 1 tisztitotli készlet, 2 teflon témités, miszerkonyv, fémkazetta
! ¥ ' Az acetilén lizem( hegeszt6 készlet tartalma: 1 markolat, 6 égészar, 2 teflon témités, 1 tisztitotl készlet, miiszerkdnyv, fémka-
41 -
adea & zetta.

A pb Uzem( hegesztd készlet tartalma: 1 markolat, 4 égdszar, 2 teflon tdmités, 1 tisztitotl készlet, mliszerkényv, fémkazetta.
A véago-készlet tartalma: 1 markolat, 1 vago-kiegészitd, 1 vagé-kocsi, 3 belsé fuvoka 3-50mm-ig, 1 kiilsé flvoka 3-100mm-ig, 2
teflon témités, 1 tisztitotl készlet, mliszerkényv, fémkazetta.

o = 71580304 RK-20 hegeszt6-vago készlet 6 égoszarral
71610004 RK-20 hegesztd készlet 6 égdszarral (acetilén)
71610006 RK-20 hegeszt6 készlet 4 égdszarral (pb)
72520002 RK-20 vago készlet (acetilén)
72520103 RK-20 vago készlet (pb)
RK20 markolat / RK20 shank
— 0767669 RK-20 markolat (RHONA) / Shank RHONA
= T/,;. .= 9386660 RK-20 szelepkerék acetilén / valve knob Acetylene
t 9386650 RK-20 szelepkerék oxigén / valve knob oxygen
9384490 RK-20 markolathoz acetilén szerelt szerep / Acetylene valve for shank
9384480 RK-20 markolathoz oxigén szerelt szerep / oxygen valve for shank

RK 20 égdszarak / RK 20 welding attachments

9406990 BK-20 ég6szar 1 acetilén / welding attachment acetylene
- 9407070 BK-20 égbszar 1 propan / welding attachment propane
9407000 BK-20 égbszar 2 acetilén / welding attachment acetylene
9407080 BK-20 égbszar 2 propan / welding attachment propane
9407010 BK-20 égdszar 3 acetilén / welding attachment acetylene
9407090 BK-20 égészar 3 propan / welding attachment propane
9407020 BK-20 égdszar 4 acetilén / welding attachment acetylene
9407100 BK-20 égdszar 4 propan / welding attachment propane
9407030 BK-20 égdszar 5 acetilén / welding attachment acetylene
9407040 BK-20 égdszar 6 acetilén / welding attachment acetylene
9407050 BK-20 égdszar 7 acetilén / welding attachment acetylene
9407060 BK-20 égdszar 8 acetilén / welding attachment acetylene

RK 20 hajlithat6 égdszarak / RK 20 flexible welding attachments

9407130 BK-20 égdszar 1 hajlithato, acetilén / welding attachment flexible acetylene
p—— 9407140 BK-20 égdszar 2 hajlithato, acetilén / welding attachment flexible acetylene
9407150 BK-20 égdszar 3 hajlithato, acetilén / welding attachment flexible acetylene
9407160 BK-20 égdszar 4 hajlithato, acetilén / welding attachment flexible acetylene
9407170 BK-20 égdszar 5 hajlithato, acetilén / welding attachment flexible acetylene

RK20 vagé kiegészitd / Cutting attachment

0763056 RK-20 vago kiegészit6 acetilén, gombos /.cutting attachment, knob type AC.
= 0763081 RK-20 vago kiegészitd acetilén, karos /.cutting attachment, armed type AC.
0767794 RK-20 vago kiegészitd PB, karos /.cutting attachment, armed type propane




Melegit6 szar / Heating torch

GCCRHONA

71231908 Tobblangu hevitészar / Heating attachment, multiflame 2000 I/h 2H

71231907 Tobblangu hevitdszar / Heating attachment, multifiame 2500 I/h NEF/B7

71231909 Tobblangu hevitdszar / Heating attachment, multifiame 4000 I/h 4H

71231910 Tobblangu hevitészar / Heating attachment, multiflame 5000 I/h NEF/S13
Tomités / Washer

71236004 RK-20 teflontdmités / washer

RK 20 vagé kocsi / Cutting guide

" ﬂ 548900100039

Vago koérvezeto / Circle cutting guide

RK-20 vagé kocsi / cutting guide

I 548900100038

*

RK-20 (Toldi 2000; BS33) vagéflivoka / Cutting nozzle

Kérvezetd RK 20 / Circle cutting guide RK20

14001108
14001109
14001110
14001111
14001112
14001113

14001117
14001118
14001119
14001120
14001121
14001122

14001114
14001123
14001115

Konnyiifém markolat

| Kénnyl markolat és kit(ind fogas

| Lakkozott kivitel

| AlegUjabb miiszaki és ergondémiai szem-
pontok szerinti gyartas

| A Monoblock - szelep és a sargarézbdl
késziilt hegesztdpisztoly csatlakozo
csonk hosszu élettartamot biztosit

| Javitasa kénnyedén, gazdasagosan
végrehajthato

RK-20 vagofuvoka LS1 acetilén (3-8mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LS2 acetilén (8-20mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LS3 acetilén (20-50mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LS4 acetilén (50-100mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofavoka LS5 acetilén (100-200mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LS6 acetilén (200-300mm) / cutting nozzle Acetylene

RK-20 vagofuvoka LH1 acetilén (3-8mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LH2 acetilén (8-20mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LH3 acetilén (20-50mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LH4 acetilén (50-100mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofavoka LH5 acetilén (100-200mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LH6 acetilén (200-300mm) / cutting nozzle Acetylene

RK-20 vagofavoka LS1-4 kiilsé acetilén-PB (3-100mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LS5-6 kiilsé acetilén (100-300mm) / cutting nozzle Acetylene
RK-20 vagofuvoka LH5-6 kiilsé PB (100-300mm) / cutting nozzle Acetylene

Szelepek / Valves
14 072 190 Oxigén
14072191 Eggaz

| Kivalé konstrukcid

| Kdnnyd jarasu

| Abszolit témdrség

| Egyszer( cserélhet6ség
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X14 hegeszt6- és vago készlet / X14 cutting and welding set

DIN MSZ EN ISO 5172, Acetilénre

X14 hegesztd- és vago készlet / Cutting and welding set

lomba.

14087045

X14 markolat / X14 shank

Az X14-es hegeszt6- vago készlet a kisebb, karbantartas jellegli munkak idealis eszkéze, kicsi mérete és j6 mindségdi kivitele
révén. Alkalmas az altalanos hegesztési, vagasi vagy forrasztasi feladatok elvégzésére. Acetilén-oxigén kivitelben keril forga-

A hegeszté-vago készlet tartalma: 1 markolat, 1 vago-kiegészitd, 6 égdszar, 3 vago fuvoka 3-60mm-ig, 1 kdrvezet, 1 vago-
kocsi, 1 tisztitotli készlet, 1 szereld kulcs, mliszerkényv, fém kazetta.

X14 hegeszt6-vagé készlet 6 égoszarral / set with 6 attachments

X14 ég6szarak / X14 welding attachments

X14 markolat / X14 shank

0767770
0767771
0767772
0767773
0767774
0767775
34371
34421
34447

X14 hajlithaté égdszarak / X14 flexible welding attachments

X14-ég6szar 1-es acetilén / welding attachment acetylene
X14- égbszar 2-es acetilén / welding attachment acetylene
X14- égbszar 3-as acetilén / welding attachment acetylene
X14- égbszar 4-es acetilén / welding attachment acetylene
X14- égbszar 5-0s acetilén / welding attachment acetylene
X14- égbszar 6-os acetilén / welding attachment acetylene
X14 égbszar 2-es pb / welding attachment Propane
X14 égbszar 3-as pb / welding attachment Propane
X14 égbszar 4-es pb / welding attachment Propane

14087040
14087041
14087042
14087043
14087044

X14 vago kiegészitd / X14 Cutting attachment

X14- égbszar 2-es hajlithato acetilén / welding attachment flexible acetylene
X14- égbszar 3-as hajlithatd acetilén / welding attachment flexible acetylene
X14- égbszar 3-as/4-es kozotti hajlithaté acetilén / welding attachment flexible acetylene
X14- égbszar 4-es hajlithato acetilén / welding attachment flexible acetylene
X14- égbszar 5-6s hajlithato acetilén / welding attachment flexible acetylene

0763099

X 14 vag6 kocsi / X14 Cutting guide

X14 véagokiegészit6 / Cutting attachment

548814087461

X14 vago kocsi / cutting guide



X14 korvezetd / X14 Circle cutting guide
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548814087462

J
L

X14 Csatlakozd hollandi / Flare nut

X14 kérvezetd / Circle cutting guide

548814087467

X14 vagofivoka / Cutting nozzle

X14 égbszér hollandi M18X12,5 / flare nut

14087458
548814087459
14087460

X14 Vagofavoka acetilén 1 (3-20mm) / cutting nozzle Acetylene
X14 Vagofavoka acetilén 2 (20-40mm) / cutting nozzle Acetylene
X14 Vagofavoka acetilén 3 (40-60mm) / cutting nozzle Acetylene

Kovacsolt égofejii, kromozott égdszarak / Forged tip, chrome -plated attachments

A kovacsolt égéfej elényei:

1. A krbmozas altal j6 hdvisszaverés

2. Visszaégéssel szembeni ellenalloképesség

3. Egbhegy sériilés esetén lehetséges a hegy hossz(i hengeres
gazkivezetd csatornajanak leforgacsolasa tobb, mint 2mm hossz-
ban.

4. A vékony kiképzés jo attekinthetdséget és hozzaférhetdséget
tesz lehetévé minden hegesztési munkanal

5. Akivalo 6tvozetii réz alapanyag magas élettartamot biztosit.

6.  Akromozott ég8szar nem dragabb a megszokott réz hegyeknél

Mikadési elv

A kever6fuvokan ataramlo oxigén munka nyomasa kb. 2,5 bar. A kever6favo-
kabol nagy aramlasi sebességgel kipréselddd oxigén szivohatéast eredményez
az ég6gaz csatorndban. Az acetilén gaz az ég6gaz csatornaban 0,2 és 0,7 bar

kézotti nyomassal aramlik és az oxigénnel a keverdesd diffuzoraban keveredik.

O-gydirdi tomités,

Injektor ~ OXigén

Keveré flvoka Markolat

Egbgéz
Oxigén
Eg6géz
Oxigén - égégaz
keveredés

Csatlakoz6 hollandi Nyomo favoka O-gydir tomités,

ég6gaz

Egdgaz csatorna

X21 injektor

Technolégia

a. Eg6szar kivalasztasa a nyersanyag vastagsaga alapjan torténik.

b. Az oxigén szelep (2,5 bar) nyitasa utan nyitjuk az acetilén szelepet
(0,2-0,7 bar).

c. Alang kioltasanal a hegesztdpisztoly szelepét ellenkezd sorrendben kell

elzami!

A kétlépcsés O - gy(irds témités altal garantalt az optimalis biztonsdg Még a nem
erdteljesen raszoritott hollandi anyanal is kizart az oxigén kiaramlasa az égégazt

vezetd csatornaban.
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WEIMAR 18 W (Kombi 18 W) hegeszt6- és vago készlet / 18W cutting and welding set
DIN MSZ EN ISO 5172, Eg6géz: Acetilén / Fuel gas: Acetylene by DIN MSZ EN SO 5172

WEIMAR 18 W hegeszt6- és vago készlet / Cutting and welding set

Menetes csatlakozas: M 24 x 1,5, Schaft: @ 18

14 085 900

Konnyiifém markolatokok / Light alloy shanks

14 085 900

Hegeszt6- és vago készlet WEIMAR 18 W / C&W set

Tartalma: 1markolat, 6 ég6szar 0,5 —14 mm, 1 Vagokiegészitd, 4 Vagé flvoka 100 mm-ig K tipus,
1 Hevitd fvoka 3 —100 mm, 1 vagé kocsi 1 korzd, 1 favokatisztitd készlet, 1 szerel6kulcs, fémkazetta

14 085 901

Hegesztd- és vago készlet WEIMAR 18 W egyedi dsszeallitasban / C&W set

Tartalma: 1 markolat, 5 égészar 0,5-9 mm, 1 vagokiegészitd, 4 vago fivoka 100 mm K tipus,
1 Hevitd fivoka 3 —100 mm, 1 vagokocsi, fémkazetta

14 085 902

Hegesztd- és vago készlet WEIMAR 18 W egyedi dsszeallitasban / C&W set

Tartalma: 1 markolat, 4 égészar 1-9 mm, 1 vagokiegészité, 3 Vagé fuvoka 60 mm-ig K tipus,
1 Hevit6 favoka 3 —100 mm, szereldkulcs, favokatisztito készlet, fémkazetta

RGN v

0763 489

Egdszarak / Attachments WEIMAR 18 W

KOMBI 18 W markolat
WEIMAR 18 W markolat

csatlakozas
3/8 L.h. + 1/4¢
3/8“Lh. + 1/4¢

Hajlithato égdszarak / Flexible attachments WEIMAR 18 W

14 085 180
14 085 181
14 085 182
14 085 183
14 085 184
14 085 185
14 085 056
14 085 057

Tartomany [mm]
05-1

1-2

2-4

4-6

6-9

9-14

14-20

20-30

e

Helyszini ég6szarak / Attachments WEIMAR 18 W

14 085 070
14 085 071
14 085 072
14 085 073

Tartomany [mm]
1-2

‘ﬂ=—=—=ﬂ

14 085 075
14 085 076

Tartomany [mm]
2-4
4-6



Vago kiegészitok / Cutting attachments WEIMAR 18 W

GCCRHONA

Eg6gaz: Acetilén, Vagoteljesitmény 100 mm-ig./for Acetylene, cutting range up to the 100 mm.

Tipus / type fuvoka- tipus Katalégus old.
0767767 14085097 Fejhiively/head socket 90° K/SK/F 43/page
tart. 1 db K1 bels vago favoka és 1 db A1 kiils6 hevitd fuvoka
0767769 14085099 Menetes vago szelep/threaded cutting valve 90°  K/SK/F 43/page
tart. 1 db K1 bels vago favoka és 1 db A1 kiils6 hevitd fuvoka
0767768 14085098 Fejhiively/head socket 0° K/SK/F 43/page
tart. 1 db K1 bels vago favoka és 1 db A1 kiils6 hevitd fuvoka
0767648 14 085 085 gazkeverés(i vagofuvokahoz ANME/PNME 43/page
O-gy(irii / O-ring
méret / dimension
14 055 086 O gydrd/O-Ring 14 x 2 mm
13 047 044 O gydrd/O-Ring 6 x 2 mm
Vagokocsi injektoros vagokiegészitohodz / Cutting guide for cutting attachment with injektor
Fejhiivelyre rogzitve. Ferde iranyl vagasra alkalmas./Fixed to the cutting head. Suitable for angle cutting.
14 097 012 Vagokocsi - WEIMAR @ 24 mm
Vagokocsi gazkeverd fuvokas vagokiegészitbhoz / Cutting guide for gas mixing nozzle cutting attachment
Fuvokara rogzitve. Ferde irnyl vagasra alkalmas./Fixed to the nozzle. Suitable for angle cutting.
548 900 100 040 Favokara/ for nozzle @ 15 mm
Egdszar csucs / Welding tip WEIMAR 18 W
Méret / dimension Heg. tartomany Bels6 menet
welding range inner thread
[mm] [mm]
13 047 517 1 05-1 M8x1
13 047 027 2 1-2 M8x1
. 13 047 028 3 2-4 M8x1
13 047 029 4 4-6 M8x1
13 047 030 5 6-9 M8x1
13 047 518 6 9-14 M8x1
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Hajlithato ég6szar vég / Flexible attachment without injector house WEIMAR 18 W

GCCRHONA

= «e= 14081 162
14 081 163
14 081 164
14 081 165

Méret / size
2

3
4
5

Egdszar rogzitd hollandi / Screw nut for shank WEIMAR 18 W

Hegesztési tartomany / welding range [mm]
1-2
2-4
4-6
6-9

14 085 017

Fuvoka rogzitd hollandi / Fiare nut for nozzle

W24x15

4181 840
548 814 085 803

Korvezeto / Circle cutting guide

Menet / thread Fuvéka / nozzle
M22x15 gazkeveréses flvokahoz / for gas mixer nozzle
14 085 803 M20x1,5 injektoros favokahoz / for injektor nozzle

= 79350001
14 097 010

WEIMAR 18 készlet / set

800 mm atmérdig a 14 008 126 és 548 900 100 040 cikkszamu vagdkocsikhoz / for cutting guides max. dim. 800 mm.

Kérz6 / circle cutting guide KOMBI 18, M8
Kérz6 / circle cutting guide WEIMAR, M6

14 085 088 markolat, vagdkiegeszitd, 2 kiilsé vagofuvoka, 10 belsé vagdfuvdka
/shank, cutting attachment, 2 heating nozzle and 10 cutting nozzle

1e1e 11 ¢ wE

5-15mm

28
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X21 hegeszto- és vago készlet / 21 cutting and welding set
DIN MSZ EN IS0 5172, Acefilénre

X21 hegesztd- és vago készlet / Cutting and welding set

Az X21-es hegeszt6- vago készlet fém dobozban sokoldald és komplett rendszer gazkeveréses vagy injektor elv(i vagé kiegészi-
tékkel. Hengeres vagy ovalis markolatokkal BV12 csatlakozéval a kozepes és nagyteljesitmény(i vagasra, hevitésre és hegesz-
tésre. A gazkeveréses elv(i a kisebb, karbantartas jellegli munkak ideélis eszkéze, kicsi mérete és jo minéség( kivitele révén.
Alkalmas az &ltalanos hegesztési, vagasi vagy forrasztasi feladatok elvégzésére. Acetilén-oxigén kivitelben kerill forgalomba.

219 124 235 Sztenderd kivitel / standard
236 100 219 75° -0s vagofejjel / with a 75° cutting head

A hegeszt6-vago készlet tartalma: 1 markolat, 1 vago-kiegészit, 6 égdszar, 3 vagé fuvoka, 1 korvezetd, 1 vagé-kocsi, 1 tiszti-
totl készlet, 1 szereld kulcs, mliszerkonyv, fém kazetta

Equipment in metal box, shank with BV 12, hose nipple 6.3 mm 6 welding attachments, 80-1250 I/h, cutting attachment with
90° cutting head, 3 cutting nozzles from standard range, cutting guide, cleaning needles. X21 is a versatile and complete torch
system, with cutting attachments for injector or pressure principle, and with round or oval shank, for all medium and heavy duty
cutting, welding, and heating jobs. With the pressure principle you use 3-cone cutting nozzles, with the injector principle you
use flat seal cutting nozzles.

X 21 markolat / X 21 shanks

219100 271 Markolat / Shank G3/8- 6.3 mm
. 219 124 053 Markolat / Shank G3/8 BV 12- 6.3 mm
[_m 275 100 219 Ovalis markolat / Shank G3/8 Oval BV 12 - 6.3 mm
276 100 219 Ovalis markolat / Shank G3/8 Oval FR 20 - 6.3 mm
219100 273 Ovalis markolat G3/8 tdml6 csatlakozas nélkil / Shank G3/8 Oval without hose socket
/_:,,._.-—.! - 639100 219 Markolat / Shank UNF 9/16™ 6.3 mm
. -
/ B su00219 Markolat / Shank UNF 9/16” BV 12 - 6.3 mm
Y 303 050 219 Gyors csatlakozo hollandi / Quick connection nut

X 21 hegeszt6 égoszarak (0,-Ac) / X 21 welding attachments (0,-Ac)

202 231 321 401/h 0.2 - 0.5 mm
202 231 323 801/h0.5-1.0mm
202 231 324 160 1/h 1.0 - 2.0 mm
202 231 325 2301/h2.0-3.0mm
202 231 326 3151/ 2.0 - 4.0 mm
202 231 327 4001/h 3.5 -5.0 mm
202 231 328 500 I/h 4.0 - 6.0 mm
202 231 329 650 /h 5.0 - 7.0 mm
202 231 330 800 I/h 6.0 - 9.0 mm
202 231 331 1000 /h 7.0 - 10.0 mm
202 231 332 1250 /h 9.0 - 14.0 mm

X 21 hajlithat6 égdszarak / X 21 flexible welding attachments

202 231 206 80 I’h
—_— ;_m ' 202 231 207 160 I/h

202 231 208 315 1/h

202 231 209 500 I’h
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X 21 vago kiegészitok / Cutting attachment

Karos fuvokakeveréses vago kiegészité / Cutting attachment lever, nozzle mix

B 219 100 206 0°
219 100 207 45°
219100 208 75°
>

219100 209 90°
Szelepes flvokakeveréses vago kiegészitd / Cutting attachment knob, nozzle mix
219100 210 0°
219100 198 75°
90°

==
— 219100 199
;H:—é*a Karos, injektoros vago kiegészit6 / Cutting attachment lever, Injector Ac
219100 397 90°
e
[

Szelepes, injektoros vago kiegészitd / Cutting attachment knob, Injejctor Ac
219100 399 75°
e 219100 398 90°

X21 hosszl vago kiegészitd / X21 cutting attachment long size

= £ e 219 100 248 75°, hossz: 655 mm / 75°, length 655 mm
= = - 219100 249 75°, hossz: 655 mm / 75°, length 955 mm

X21 langegyengetd / X21 attachment for flame straightening

Megnevezés Hossz Munkanyomas Fogyasztas Cikkszam
Type Length Working pressure Consumption Article number
Oxygene Acetylene  Oxygene Acetylene
[mm] [bar]  [bar] [’ [Uh]
3 fuvokas/nozzles 730 0,7 0,7 1650 1485 202 232 266
5 fuvokas/nozzles 690 0,7 0,7 2500 2300 202 232 267

X21 langtisztitd / X21 attachment for flame cleaning

Megnevezés Hossz Munkanyomas Fogyasztas Cikkszam
Type Length Working pressure Consumption Article number
Oxygene Acetylene  Oxygene Acetylene
[mm] [bar] [bar] [IIh]  [I/h]
Langtisztité/cleaning torch 50 490 0,7 1250 1150 202 235 735
Langtisztité/cleaning torch 150 490 0,7 2500 2300 202 235 736
Langtisztité/cleaning torch 250 1190 0,8 4400 4050 202 235 731

Vago koérvezet6 / Circle cutting guide

219100 297 Korvezet6 kicsi kerékhez / Radius arm with centre point, small wheel

-l 219 100 280 Korvezet6 nagy kerékhez / Radius arm with centre point, big wheel
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X21 vago kocsi / Cutting guide

K
o’

202 130 143 3 Lyuk vago tartozék / Hole cutting attachment 3
219 100 296 4 Vagokocsi / Twin wheel cutting guide, big wheels for bevel cutting
219 100 295 5 Vagokocsi / Twin wheel cutting guide, big wheels

\ 219 100 294 6 Vagokocsi / Twin wheel cutting guide, small wheels

¥y

T

X21 melegitd szar / Heating attachment

202 231 333 1800 I/h
202 231 334 2500 I/h

///_4 219100 228 5000 I/

X21 melegitd szar / Heating attachment

Melegitd szar - Oxigén - Acetilén lizem / Heating attachment, for Oxygen - Acetylene
202 232 210 1000 I/h
202 232 211 2500 I/h
202 232 212 5000 I/h
Melegitd szar propanhoz / Heating attachment, for Propane
202 232 217 1000 I/h
202 232 218 2000 I/h
202 232 219 4000 I/h
202 232 220 7000 I/h

Melegité szar tetren/ mapp / heating attachment, for Tetren/Mapp

202 232 271 1600 I/h
202 232 272 3000 I/h
202 232 273 5500 I/h
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4. Kézi langvago pisztolyok / Cutting torches

GCCRHONA

Kézi langvago pisztoly X511 — gazkeveréses fuvokaval / X511 cutting torch with nozzle gas mixing

DIN MSZ EN ISO 5172

Kézi langvagod pisztoly / Cutting torch X511 - Acetylene/Propane

Vago teljesitmény / cutting range: / up to the 500 mm, Fejszég / head angle: 90°, 75°, 0°, bemeneti csatlakozas 1/4*— 3/8" |.h.
ANME, PNME, HA, HP és FGA favoka tipusokhoz / to the different nozzles

S 0767 688
ﬂz——:ﬁ WIS 0767689
0767 688 0767 693
i 0767515
Sem———— . (763191
0767 391 0767 694
= - h= 0767 698
14 076 604

Vagokocsi / Cutting guide X511

Hossz / lenght [mm]
470

470

855

1155

470

855

1155

Fej/head  Tipus/type

90° X511
T3 X511
T3 X511
T3 X511
0° X511
0° X511
0° X511

548 900 100 040

Vagokocsi, ferde irdnyl vagasra alkalmas./cutting guide. Suitable for cross cut.

Géazkeveréses fivokahoz 2 320 15 mm-ig. Vagofejre rdgzitve./ Fixed to the cutting head.

548 219 100 295

Gazkeveréses fuvokahoz @ 15 mm-ig. Nagyobb kocsikerékkel./Bigger wheel. Vagofejre rogzitve./ Fixed to the cutting head.. .
Pot szoritd hiivellyel. (219 100 503)/Plus split chuck

219100 295 Vagokocsi, ferde iranyl vagasra nem alkalmas. / Cutting guide Inadequate for cross cut.

Korza / Circle cutting guide
| Kér atméré/maximum diameter 800 mm
& Tipus / type
79 350 001 X511 (Vagokocsihoz / to the cutting guide 548 900 100 040)
79 352 002 X511 (Vagokocsihoz / to the cutting guide 219 100 295)
Fuvdka r6gzit6 anya / Nozzle nut
Vago tipus / cutting type
4181840 X511

Gazkeveréses fuvokatipusok kézi

Gaz/ Gas

Acetylene

PB/Fdldgaz
PB/Earthgas

32

Tipus / type

ANME
ANME-Coolex
HA317-Coolex
NKSD
FGA-Coolex

PNME
PNME-Coolex
HP337-Coolex

angvagokhoz / nozzle types

Tartomany / cutting range Hézag / slot mélység / slot deep

[mm]

3-500
3-150
0-500

3-500
3-150
0-500

[mm] [mm]

6-12 6-12

old. / pg

47
47
47
47
47

48
48
48
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Gazkeverd fuvokas vago rendszer / Nozzle gas mixing system
X511 langvago ANME és PNME fuvékakkal / X511 cutting torch with ANME and PNME nozzles

Gazdasagos lizemeltetés a hosszu élettartamu vagopisztollyal és flivokakkal

rrne.

Vago 02 Jcutting 02 A gazkeverd flvokas rendszer altal a kevertgaz tizemd fivokak garantaljak a vago-

’/} ,,v/ pisztoly maximalis élettartamat. A vagopisztoly és a flvokak magas élettartama
{0 ////ﬁ

Iényegesen befolyasolja a vagasi folyamatok gazdasagossagat.
e Hevit0 Oz/heater 02 Visszacsapas gatlas biztositasa

W

-<+—— FEgbgaz/ fuel

Fejhiively/ head

Keverd rendszer/ Ak 2 fovéka keverdf o el X I
mixing system . eve,rtg’az ’uvo a .e\’/ero urat geometne’ua (gy van elhelyezve, f)gy az esetleges
visszaégésnél az oxigén — égbgaz keverék a furaton keresztiil a pisztolyban nem

tud visszaégni, tehat a visszacsap6 lang a favokaban kialszik.

~Hd
4

: . Ezéltal a visszaégés nem ér el a markolatig, mint az injektoros pisztolynal.

N |

A
¥
i
g ré T V4
N ANME tipus - Acetilén / ANME type- Acetylene
> ———
|
B Vagasi tartomany / cuttting range
b 0769 091 3-5mm
i 0769 092 5-10 mm
4 0769 093 10- 50 mm
H 0769 094 50 - 100 mm
M 0769 095 100 - 150 mm
¥ 0769 096 150 - 200 mm
" 0769 097 200 - 300 mm
:ﬁ 0769 099 300 - 500 mm
¥
¥

PNME tipus - PB / F6ldgaz / PNME type - PB / earthgas

—

Végasi tartomany / cuttting range

| 0 769 068 3-10mm
~ v P, : 0769 067 1025 mm
0 e ’ 0769 057 25-40mm
0769 058 40-60 mm
0768 983 60 - 150 mm
0 769 066 150 - 300 mm
28 224 600 300 - 500 mm
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Gazkeverd fiivokas COOLEX® rendszer / Gas mixing nozzle, system COOLEX®

Kevertgaz lizem{ kézi vagopisztoly fivoka COOLEX rendszere

A hagyomanyos vég()fﬂvékaknél az oxigén csatornén feljuté hevitc’iléng forrd gaza és azez éltal okozott felhevﬂlés - gyakran 500 °C és afélotti érték lehet. Ez ahhoz

A COOLEX vagoflvoka rendszer megoldja ezt a problémat!

A hevitési folyamat kdzben, a hevitd oxigén csatornabdl bearamlik egy kevés oxigén és beliilrdl hatékonyan hiiti a fuvokat. Ez az oxigén aramlas egy kis atmé-
r6jii furaton keresztiil jut be a hevitd oxigén csatornabél a vagéoxigén csatornaba, igy valdsitva meg a hiitést. Ez a miiszaki megoldas akar hatszorosara is
novelheti a fivoka élettartamat.

/lfm

"?'//A

Fejhivejhead Végé 0, Jeutting O, E

Hevit6 Oz/heater O2

Kever6 rendszer/
mixing system

‘I_ (s

%?

Eg6gaz / fuel gas

Hagyomanyos flvoka/ COOLEX® favoka/
conventional nozzle COOLEX®@nozzle

N

¥

el 4

ANME-COOLEX tipus — Acetilén / ANME COOLEX type - Acety-

-1

B
B Ed lene
}= " Il
o o Vagasi tartomany / cutting range
=5 = 0768 691 3-10mm
0768 692 1025 mm
0768 693 25 - 40 mm
- 0 768 694 40 -60 mm
i 0 768 695 60 — 150 mm

¥ y %

PNME - COOLEX tipus — PB/F6ldgaz / PNME COOLEX type -

] ] ] Sl 0 el =)

PB / earthgas
¥ Vagasi tartomany / cutting range
0768 652 14001 810 3-10mm
0768 653 14 001 811 10 - 25 mm
0768 696 14 001 812 25-40 mm
0768 697 14001 813 40 - 60 mm
0768 654 14 001 814 60 — 150 mm
*©

COOLEX nélkiil / without COOLEX

Ni/Cr

Termoelem / thermocell

COOLEX -szel / with COOLEX

i i
(L] 1 ; E] > ’

A flvoka hevitési folyamat kdzben/
The nozzle during heating process

34

Hémérséklet valtozas COOLEX rendszerrel és anélkiil/
Temperature change over with and without COOLEX
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X511 Langvago készlet / Cutting torch set X511

X511 langvago készlet — Acetilén / Cutting torch set - Acetylene

14 076 310 Tartalmaz 5 db ANME gazkeverd favokat / 5pcs of the ANME nozzles included

Végo teljesitmény / cutting range: 500 mm, Hossz / length: 470 mm, Fejszdg / head angle: 90°
Vagasi tartoméany / cutting range: 10 — 25, 10 - 25, 25 — 40, 25 - 40, 40 — 60 mm

X511 langvago készlet — Propan / Cutting torch set - Propane

14 076 311 Tartalmaz 5 db PNME gazkeverd favokat / 5pes of the PNME nozzles included

Vago teljesitmény / cutting range: 500 mm, Hossz / length: 470 mm, Fejsz6g / head angle: 90°
Vagasi tartomany / cutting range: 10 — 25, 10 - 25, 25 - 40, 25 - 40, 40 — 60 mm

X511 langvago készlet — Acetilén / Cutting torch set - Acetylene

14 076 313 Tartalmaz 6 db ANME gazkeverd favokat / 6 pes of the ANME nozzles included

Vago teljesitmény / cutting range: 500 mm, Hossz / length: 855 mm, Fejsz6g / head angle: 75°
Vagasi tartomany / cutting range: 10 — 25, 10 — 25, 25 - 40, 25 - 40, 40 — 60 mm, 60 — 100 mm

X511 langvago készlet — Propan / Cutting torch set - Propane

14 076 312 Tartalmaz 6 db PNME gazkeverd favokat / 5pcs of the PNME nozzles included
Vago teljesitmény / cutting range: 500 mm, Hossz / length: 855 mm, Fejsz6g / head angle: 75°
Vagasi tartomany / cutting range: 10 — 25, 10 — 25, 25 - 40, 25 - 40, 40 — 60 mm, 60 — 150 mm

VW W
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X501 injektoros kézi langvago pisztoly / X501 injector type cutting torch
DIN MSZ EN IS 5172

X501-A kézi langvago pisztoly — Acetilén / X501-A cutting torch - Acetylene

Vago teljesitmény / cutting range: 300 mm, Hossz / length: 550 mm, Fejsz6g / head angle: 85°

- o Langvago tipus / type favoka tipus / nozzle type Old. / pg.
u'——e&ﬂ— 0767680 14083160 Kézi lingvégé pisztoly / cuttorch X501-A  AC, R PP

Gyokvago / root edge finisher X501-A FHA 43
JF— —= S— 0767682 14083170 Kézilangvago pisztoly / cuttorch X501-AB  AB 42
Gyokvago / root edge finisher X501-AB AB-F, AB-FG 43

X501-P kézi langvago pisztoly — Propan / X501-P cutting torch - Propane

) - . Végbteljesitmény / cutting range: 300 mm
} i IM Tipus / Fejszog / Hossz / fuvoka tipus/  oldal /
. type headangle length nozzle page
¥ SELEmRC- 0767681 14083 180 X501-P 85° 500 mm MPL, PUZ89 44
0767683 14 083 190 X501-PH 75° 800 mm NFF, NX. 44

Vagokocsi / Cutting guide

Favokahoz @ 27 mm-ig. Fejhiivelyre rogzitve. / Fixed to the cutting head.
14 008 127 Vagokocsi,ferde iranyu vagésra alkalmas. / Cutting guide. Suitable for cross cut.

Fuvoka régzitd anya / Nozzle nut

. Vago tipus / cutting type
4182 620 14 076 002 X501-AB
14 044 017 X501-PH

4182 620 14 044 017

Korvezetd / Circle cutting guide

Kor atméré/maximum diameter 800 mm, vagokocsihoz / to the cutting guide14 008 127
E Tipus
79 350 001 X501

Fuvoka tipusok az injektoros kézi langvago pisztolyokhoz / nozzles for injektor cutting torch

Gaz/ Gas Jeldlés / mark Tipus / type Tartomany / cutting range [nm]  Old. / page
Acetilén / Acetylene AC Langvago favoka / cutting nozzle 3-2300 42
Acetilén / Acetylene AB Blokk langvagé favoka / block cutting nozzle 3-300 42
Acetilén / Acetylene X11/B10 Blokk langvagé favoka / block cutting nozzle 1-50 42
Acetilén / Acetylene R Langvago favoka / cutting nozzle 3-150 43
Acetilén / Acetylene AC-FL Langvago favoka / cutting nozzle 0-150 43
Acetilén / Acetylene FHA Gyokvago favoka / root cutting nozzle 43
PB/Kevertgaz / Propane/mixedgas PUZ89 Léangvago favoka / cutting nozzle 3-300 44
PB/Kevertgaz / Propane/mixedgas MPL Léangvago favoka / cutting nozzle 3-150 44
PB/Kevertgaz / Propane/mixedgas NX Léangvago favoka / cutting nozzle 2-300 44
PB/Kevertgaz / Propane/mixedgas NFF Léangvago favoka / cutting nozzle 15-300 44
ACE, Pr./Mg. / Erdgas K Léangvago favoka / cutting nozzle 3-300 45
ACE, Pr./Mg. / Erdgas SK Léangvago favoka / cutting nozzle 3-300 45

ACE F Gyokvago favoka / root cutting nozzle 46
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Injektoros vagdrendszer / Cutting system with injector
X501 vagopisztoly és AC, AB, PUZ, NFF fuvokak / Cutting torch and nozzles

. A vézlat a favokat vagasi lizeméallapotban abrazolja/
Fejhiively/ head the drawing shows the operating system

h Vago O,/cutting O,

Injektor/injector r Eg6gaz / fuel gas
e T -”1_:-"'.‘.\?_ :
A 4 ;‘;}\‘:\:;::_ <@ Hevits O,yheater O,

...... ARSI s

g
lh Egbgaz / fuel gas

Keverd cs6/ [Keverd fuvoka
mixing tube mixing nozzle

<

Mi szdl az injektoros rendszerii vagas mellett?
4 Ez a nagyszerii biztonsagi injektor rendszer (double.safety-
5&?3?;’5%‘3?35'%% ;?;?I;%/zzle injector) a visszacsap6 lang elleni magas foki biztonsagot
garantalja barmely nagysagu acetilén nyomas mellett.

Krémozott vagoé fuvoka/ Elonyei: e e 2 s
chrome-plated cutting nozzle Magas hevitd oxigén-atfolyas érték
o Ezaltal a vagasi teljesitmény meghaladja a 100 mm-t.
Acetilén vago- és hevitd favo- ¢ Gyokvagasra is alkalmazhato.
‘f kak dssze szerelve/
ﬁzzﬁmg%\e%etylene cutting and Alkalmazés centrikus kialakités, a felhasznélas soran egyre Ujabb

és a gyakorlathoz igazodo alkatrészek
Kimagaslé szervizelhetGség

Kidolgozas és ellendrzés a DIN MSZ EN 1SO 5172 szabvany szerint

A flvoka metszete/

section of the nozzle o r - . .
Min6ségbiztositas darabonkénti bevizsgalas alapjan

Vagasi tartomany / cutting range 3 - 300 mm

Végo flvoka / cutting nozzle AC Vagasi tartomany / cutting range
14 001 010 3-10mm
14 001 011 10 - 25 mm
. 14 001 012 25— 40 mm
RHONA kézi- és gépi langvago flivoka AC 14001 013 40 =60 mm
14 001 014 60 - 100 mm
Vagasi tartomany 3 - 300 mm 14001 015 100 = 200 mm
Eza klvalo’ horn’g’/o’!t - ?c?tll’en fuvoka eIIentet’be’n a hagy’om'fmyo- 14 001 016 200 = 300 mm
san hasznalt gyiiriis fivokakkal, magasabb vagasi teljesitménnyel
és egyszeriibb tisztithatdsaggal rendelkezik. A kipos illesztésnek Hevitd fivoka / heating nozzle AC-M
koszonhetden a hevité- és vagoflivokabdl pontos és kozpontos 14 001 020 3-100 mm
hevit lang biztositott a vagéoxigén sugara koriil. 14 001 021 100 - 300 mm
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X501 langvago készletek / X501 cutting torch sets

X501-A Acetilén langvago készlet / X501-A Acetylene cutting torch set

14083 202 Tartalmaz 5 db AC fuvokat és 1 db hevitd favokat 3-100 / 5pes of the AC and 1pc of the heating nozzle 3-100 included

Vago teljesitmény / cutting range: 300 mm, Hossz / length: 550 mm, Fejszég / head angle: 85°
Vagasi Tartomany / cutting range: 10 - 25, 10 — 25, 25 - 40, 25 — 40, 40 - 60 mm

Bill  ——stiimme

X501-AB Acetilén langvago készlett / X501-AB Acetylene cutting torch set

14 083 203 Tartalmaz 5 db AB blokk favokat / 5pcs of the AB block nozzles included
Vago teljesitmény / cutting range: 300 mm, Hossz / length: 550 mm, Fejszég / head angle: 85°
Vagasi Tartomany / cutting range: 10 - 25, 10 — 25, 25 - 40, 25 — 40, 40 — 60 mm

1| P

X501-P Propan langvago készlet / X501-P Propane cutting torch set

14083201  Tartalmaz 5 db PUZ 89 fivokat és 1 db hevitd fivokat 3-100/ Spes of the PUZ 89 and 1pc of the heating nozzle 3-100 included
Vago teljesitmény / cutting range: 300 mm, Hossz / length: 550 mm, Fejszég / head angle: 85°

Végabereiche 3 - 100, 3 - 10, 10 - 25, 25 - 40, 40 - 60, 60 — 100 mm

X501-PH Propan langvago készlet / X501-PH Propane cutting torch set

14 083 200 Tartalmaz 6 db NFF favokat / 6 pes of the NFF nozzles included

Vago teljesitmény / cutting range: 300 mm, Hossz / length: 800 mm, Fejszdg / head angle: 75°
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TOLDI 2000 vagopisztoly / Toldi 2000 cutting torch
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[ & 767587 Toldi 2000 Ac 523 mm / Cutting Torch - R8 D Ac
- 75758 Toldi 2000 Ac 913 mm / Cuting Torch - R8 D Ac
I 767589 Toldi 2000 Pb 523 mm / Cutting Torch - R8 D Pb
767590 Toldi 2000 Pb 913 mm / Cutting Torch - R8 D Pb
3957780 Toldi 2000 Vagépisztolyhoz fejhiively / Torch Head
Al énghegesztés Része az autogén technikanak, amely mellett az autogéntechnika magéba foglalja a langvagast, langegyengetést, langkieresz-

tést, langkeményitést, langhevitést, langforrasztast és langszorast.
Az elnevezés , autogen” gordg eredetli sz6, melynek jelentése: sajat készités(; helyben, ott, a helyszinen keletkezett. Az elne-
vezés a hegesztés technika korai idejébdl szarmazik és a mai napig fennmaradt, bér a kifejezés miiszakilag mar nem felel meg

a tényeknek.

A Kuilénbdz tipust autogén eljarasokhoz szikséges hé szénhidrogén vagy hidrogén és oxigén vagy levegd(=21% oxigén)
keveredésébdl keletkezett égés sorén jon Iétre.

Oxigén O, Szintelen, szagtalan; nem mérgez6; nem éghetd, azonban Minden Autogén eljarashoz sziikséges. Minden oxigén géazzal érintkezésbe
taplalja az égést. Egégazokkal robbanékony elegyet képez. keriilé résznek olaj- és zsirmentesnek kell lennie. Rendszerint gaz halmazal-

lapotd, s(ritett formaban palackban vagy palackkétegben ill. nagy felhaszna-
I6knak folyékony halmazallapotban szallitva.

Acetilén C,Hp Fit6érték: 56500kJ/m3. Maximalis langhdmérséklet oxi- Minden jellegli Autogén eljarasnal alkalmazott, mint altalanos égégaz.
génnel=3200 C; Az acetilén tiszta allapotaban szagtalan Széllitasa fém palackban vagy palackkétegben, elnyeletett allapotban torté-
gaz, azonban a szennyezddéseknek kdszonhetben egyedi, nik.

enyhén narkotizalt szaga észlelhet6. Az acetilén kb. 10%kal  Acetilén fejlesztében is eldallithato.
kénnyebb a levegénél. Az oxigénnel alkotott keverék aranya
a hegesztépisztolyban 1:1 -t6l 1:1,15, a teljes égéshez azon-

ban 1:2)5..
Propan CgHg Fut6érték:93000 kJ/m3. Maximalis langhémérséklet oxigén-  Alkalmazésa minden jellegii langvagasnal és melegitd eljarasnal. Leginkabb
nel=2825 C, szintelen, enyhe szagu, nem mérgez6 gaz, a mint Propane/butan- keverék nyomas alatt, cseppfolyés halmazallapotban,
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5. Langvago fuvokak / cutting nozzles % RHONA®

A RHONA - sorozatgyartasi program 50 éves tapasztalaton alapszik a langvago fivokak terén. A RHONA - fivokak a gazdasagos alkalmazhatésagra lettek kifejlesztve,
mivel a fvoka szerkezet biztositja az allandd atfolyasi tényez6t, mely a langvagasnal mértékado. A vagdoxigén csatorna gy van kiképezve, hogy a vagooxigén lehetbség
szerinti legveszteségmentesebb terhelést érje el, és a vagooxigén sugamak telies hosszaban allandé kor keresztmetszetet biztositson. A sugar keresztmetszet csékkenésével
és csavarodas mentességével optimalis vagasi eredmény adodik.

A RHONA - fuvokak elényei: - nagyfoku gazdasagossag
- vilagszerte elterjedt, sikeres alkalmazas a GCE cégcsoport altal
- helyszini alkalmazastechnikai tanacsadas
- legujabb technolégia szerinti gyartas
- pontos alapanyag kivalasztas

Langvago flivoka, injektoros tipus — Acetilén / Cutting nozzle injector-acetilén

Miszaki tablazat a fliggelékben/ technical table in the appendix

AC Langvago flvoka — acetilén / Cutting nozzle AC -Acetylene

Mind a gépi- mind a kézi langvagoé fuvoka a j6 vagasi eredményt garantalja.

= Acetilén injektoros kézi vagopisztolyhoz és vago kiegészitéhdz vago- és hevitd flvokak
Tipus / type Tartomany / cutting range [mm]

14 001 010 Vago favoka / cutting nozzle 3-10

14 001 011 Vago favoka /cutting nozzle 10-25
14 001 012 Vago favoka / cutting nozzle 25-40
14 001 013 Vago favoka /cutting nozzle 40 - 60
14 001 014 Vago favoka /cutting nozzle 60— 100
14 001 015 Vago favoka /cutting nozzle 100 — 200
14 001 016 Vago favoka /cutting nozzle 200 - 300
14 001 020 Hevit6 fuvoka / heating nozzle 3-100
14 001 021 Hevit6 fuvoka / heating nozzle 100 — 300

AB Blokk langvago fuvoka - Acetilén / Block cutting nozzle

Acetilén injektoros kézi vagopisztolyhoz és vago kiegészit6hdz vago- és hevitd fivokak. A vagé fuvoka krémozott kivitelben.
Tartomany / cutting range [mm]

14 001 650 3-10

14 001 651 10-25
14 001 652 25-40
14 001 653 40 - 60
14 001 654 60 - 100
14 001 655 100 - 200
14 001 656 200 - 300

X11/ B10 Blokk langvago fuvoka — Acetilén / Block cutting nozzle X11/ X11/ B10 - Acetylene

==

Acetilén injektoros kézi vagopisztolyhoz és vago kiegészitéhdz vago- és hevitd fivokak. A Profi S 89, flvéka kromozott kivitelben.

Tartomany / cutting range [mm]

0768 826 14 069 507 1-3
0768 827 14 069 508 3-8
0768 828 14 069 509 8-20
0768 829 14 069 510 20-50
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R Langvago fuvoka — Acetilén / Cutting nozzle R - Acetylene

Kézi langvago fuvoka egyszer( elvalasztd miiveletekhez. Acetilén, injektoros kézi vagopisztolyokhoz és vagokiegészitékhoz
— E' g vago és hevité flvoka, kromozatlan kivitelben. Vagéfivoka M 8, hevitd favoka M 21 x 1,5 menettel.

14001 700
14001 701
14 001 704
14001 702
14001 703
14 001 710

Tipus / type

Vago fuvoka / cutting nozzle
Vago fuvoka / cutting nozzle
Vago fuvoka / cutting nozzle
Vago fuvoka / cutting nozzle
Vago fuvoka / cutting nozzle
Hevit6 fuvoka / heating nozzle

Langvago fuvoka AC-FL - Acetilén / Cutting nozzle AC-FL-Acetylene

Tartomany / cutting range [mm]
3-10

10-25

25-40

40 - 60

60 - 100

3-100

Acetilénes injektoros kézi langvago pisztolyhoz és vagokiegészitéhdz, lapos illesztékkel.

= 548 901 264 700

548 901 264 701
548 901 264 702
548 901 264 703
548 901 264 704
548 901 264 705

Tipus / type
14 001 570 00
14 001 571 0
14 001 572 1
14 001 573 2
14 001 574 3
14 001 575 4

Tartomany / cutting range [mm]
0-10

10-15

15-25

25-50

50-75

75-150

Acetilénes gyokvago fuvoka, injektoros vagopisztolyhoz / Back chipping nozzle for cutting torch

with injector - Acetylene

FHA Acetilénes gyokvago fuvoka , kétrészes, nyujtott / Back chipping FHA nozzle, two parts, extended

14 001 440
14 001 441
H 14 001 442
14 001 443
14 001 444
14 001 445

Tipus / type

Bels6 flvoka / inside nozzle
Bels6 flvoka / inside nozzle
Bels6 flvoka / inside nozzle
Bels6 flvoka / inside nozzle
Kiils6 favoka / outside nozzle
Kiils6 favoka / outside nozzle

méret / dimension
0

1

2

3

0N

2/3
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Beéllitasi értékeket lasd. 73. old. / parameters on page 73.
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A langvago6 fuvoka, — Propan/Kevertgaz/Féldgaz lizemii injektoros vagopisztolyhoz
| cutting nozzle, cutting torch with injector- Propane, mixedgas,earthgas

PUZ 89 Langvago flivoka — Propan/Féldgaz/Kevertgaz / Cutting nozzle - propane, earthgas, mixed gas

B ‘HE

Minden tipust szerkezeti elem elvalasztd- és szerkezeti vagasahoz, gépi- és kézi vagopisztolyhoz egyarant, j6 vagasi eredmé-
nyek eléréséhez.

A hevité lang geometriaja megvalésitja az olvadasi héfok villamgyors elérését és igy gyors vagast biztosit.

Krémozott hevitd favoka, kromozatlan vagéfuvoka. X501-P kézi vagépisztolyhoz valamint propan vagokészletekhez

14 001 350

mr 14001 351
. = 14001 352
14001 353

14 001 354
14 001 355
14 001 356
14 001 147
14 001 148
14 001 587
14 001 588

ol

o

1

Tipus / type

Végo favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago fuvoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Végo fuvoka / cutting nozzle
Végo favoka / cutting nozzle
Hevit6 fuvoka / heating nozzle
Hevitd fuvoka / heating nozzle
Hevit6 fuvoka / heating nozzle
Hevit6 fuvoka / heating nozzle

MPL langvago fuvoka — PB/F6ldgaz / Cutting nozzle MPL - Propane, earthgas

@ [ diam. [mm] Gaz/ Gas

3-10

10-25

25-40

40 - 60

60 - 100

100 - 200

200 - 300

3-100 Pb-foldgaz / earthgas
100 - 300 Pb-féldgaz / earthgas
3-100 Kevertgaz/mixedgas
100 — 300 Kevertgaz/mixedgas

Szerkezeti vagasokhoz valamint roncsvagashoz. A nagy hevit§ csatornak megengedik a biztonsagos lang begyuijtas mellett az

T e m——
_

14 001 260
14 001 261

l‘E\‘ 14001262
— S— 14001263
v 14.001 264
14 001 265
14001 266

14 001 267
14 001 268

Tipus / type

Vago fuvoka /cutting nozzle
Vago fuvoka /cutting nozzle
Vago favoka /cutting nozzle
Viégo favoka /cutting nozzle
Vago favoka /cutting nozzle
Vago favoka /cutting nozzle
Vago fuvoka /cutting nozzle
Hevitd fuvoka /heating nozzle
Hevit6 fuvoka / heating nozzle

NX Langvagoé fliivoka — PB/Fdldgaz / Cutting nozzle - Propane, earthgas

egyszeri tisztitast is. Kromozott hevitd fivoka, kromozatlan vagofivoka. Kézi langvagofivokak a durva megmunkalasokhoz, pl.
roncsvagashoz. X501-P kézi vagdpisztolyhoz, valamint propan vagokészletekhez.

@ / diam. [mm]
3-10

10-25
25-40
40-60

60— 100
100 — 200
200 - 300
3-100
100 — 300

Kiilondsen alkalmas roncsvagashoz a hevit gaz csatorna geometridja altal. 2 részes, X501-PH kézi vagopisztolyhoz, krémo-

0769 207
0769 208
0769 209
0769 210
0769 211
0769 212
0769 213
0769 214
0769 215

zatlan bels6 flvoka, kromozott kiils6 favoka.

Tipus / type

14 001 208 000 NX

14 001 209 00 NX

14 001 210 0 NX
14001 211 1 NX

14 001 212 2 NX

14 001 213 3 NX

14 001 214 4 NX

14 001 215 5NX
14001 216 6 NX

NFF Langvago fuvoka — PB/F6ldgaz / Cutting nozzle - Propane, earthgas

@ / diam. [mm]
2-5

5-10

10-15
15-25
25-50

50 -75

75 -150
150 — 200
200 - 300

2 részes, X501-PH kézi vagopisztolyhoz, krémozatlan bels6 fivoka, kromozott kiilsd fivoka. Roncsvagé fuvoka gyors felmele-

gitéshez.

0769 201
0769 202
0769 203
0769 204
0769 205
0769 206
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Tipus / type
14 001 031 1 NFF
14 001 032 2 NFF
14 001 033 3 NFF
14 001 034 4 NFF
14 001 035 5NFF
14 001 036 6 NFF

Tartomany / cutting range [mm]
15-25

25-50

50-75

75 - 150

150 - 200

200 - 300
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Langvago fuvoka — Acetilén /Propan/Kevertgaz/Féldgaz lizemii injektoros vagopisztolyhoz

[cutting nozzle, cutting torch with injector- Acetylene, Propane, mixedgas, earthgas

Langvago favoka rendszer minden éghetd gaztipushoz. Ezeknél a fuvoka tipusoknal az égégazokhoz minden vagéfivoka egyforma. A kiildénb6zé alkalmazasu
ég6gazokhoz a megfeleld kiilsé fuvoka szikséges. /Same nozzle for all gas type. The out nozzle is different.

Beallitasi értékeket lasd. 72. old. / parameters on page 72.

K Langvago fivoka / Cutting nozzle

Injektoros-kézilangvagohoz, vagokiegészitéhdz és gépi kegészitékhodz. / For hand cutting torch with injector and for machine

attachment
Tipus / type

Tartomany / cutting range [mm]

13 001 019 Kupfer K 0 3-5

13 001 020 Kupfer K 1 5= k3

13 001 021 Kupfer K 2 15-30
13 001 022 Kupfer K3 30 -60
13 001 023 Kupfer K 4 60 - 100
13 001 024 Kupfer K 5 100 - 200
13 001 025 Kupfer K 6 200 - 300
13 001 100 Messing K 0 3-5

13 001 101 Messing K 1 5= il3

13 001 102 Messing K 2 15-30
13 001 103 Messing K 3 30 - 60
13 001 104 Messing K 4 60 -100
13 001 105 Messing K 5 100 - 200
13 001 106 Messing K 6 200 - 300

SK Langvago fuvoka / Cutting nozzle

Sargarézbdl, gépi kiegészit6khdz. / From brass, to the machine attachment.

Tipus / type Tartomany / cutting range [mm]
| 13 001 067 SK 0 3-5
13 001 035 SK 1 5-15
13 001 036 SK 2 15-30
13001 037 SK 3 30-60
13001 038 SK 4 60 - 100
13 001 039 SK 5 100 - 200

K SK F Hevit6 flivoka vago fuvokakhoz / Heating nozzle for cutting nozzle

%

Tipus/type  Gaz/Gas

Tartomany / cutting range [mm]

13 001 003 A1 Acetilén / Acetylene 3-100
13 001 005 A2 Acetilén / Acetylene 100 - 300
13 001 014 P1 Propéan / Propane 3-100
13 001 015 P2 Propéan / Propane 100 - 300

LK Langvago fuvoka / Cutting nozzle

Tipus/type  Gaz/Gas Tartomany / cutting range [mm]
* 13 001 028 LK 0 Acetilén / Acetylene 3-5

13 001 029 LK 1 Acetilén / Acetylene 5-15
13 001 030 LK 2 Acetilén / Acetylene 15-30

AP S 13 001 031 LK 3 Acetilén / Acetylene 30-60

“ _E_-.__ 13 001 032 LK 4 Acetilén / Acetylene 60 — 100
3 13 001 033 LK5 Acetilén / Acetylene 100 - 200

13 001 034 LK 6 Acetilén / Acetylene 200 - 300
13 001 010 Hevit6 fuvoka / heating nozzle LA 1 Hossz( / long
13 001 011 Hevit6 fuvoka / heating nozzle LA 2 Hossz( / long
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F Gyokvago fuvoka, rovid Kivitel / Back chipping nozzle short type

Injektoros-kézilangvagohoz és vagokiegészitéhdz. / For hand cutting torch with injector and for cutting attachment.

Tipus / type Kivitel / version

m 13 001 072 Gyokols favoka / root chapper nozzle F 1 rovid / short

13 001 073 Gyokol6 favoka / root chapper nozzle F 2 révid / short
13001073 13 001 074 Gyokols fivoka / root chapper nozzle F 3 rovid / short

13 001 120 Gyokol6 favoka / root chapper nozzle F 1 Ms révid / short

13 001 003 Hevitd fuvoka / heating nozzle A 1 révid / short

13 001 005 Hevitd fuvoka / heating nozzle A 2 révid / short
13 001 003

Hegesztési- vagasi beallitasok
/ adjustment of the torch

1

Visszavagas
Az égbszarban ill. vagéban a lang durrané zajjal csap vissza.
A lang kialszik vagy Ujra begyullad a flvoka torkolatban.

Visszaégés

A lang visszacsap az égdszarban ill. vagoban és a kever6 részben tovabb
ég. Ekdzben slivitd vagy sistergd hangot ad.

Ebben az esetben elfszér az oxigén szelepet (1), azutan az égégaz sze-
lepet (2) kell elzarni!

Langvisszacsapas

A lang visszacsap a markolaton at a tdml6kbe és elérheti a nyomascsok-
kent6t is.

Akar az acetilén palackig is képes eljutni, ahol felheviilést és az acetilén
bomlasat okozhatja.

Megfeleld biztonségi intézkedésekkel és eszkdzokkel mindez megakadaly-
ozhat6. Az idevonatkoz6 biztonsagi eszkézok a 15. oldalon talalhatok.

Popps
The flash is popping back with clap noise in the cutting torch. Then the
flame disappears or there is reignition in the throat of the the nozzle.

Flash back

The flame flashes back in the torch and than burns down in the mixing
channel. During that there is a whizzing or fizzing noise.

In this case, first the oxygen valve(1) must be closed and then the fuel gas
valve(2).
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Flareback

The flame backflashes across the torch and goes on in the hoses. It can
and reach the regulator moreover reach the Acetylene cylinder when it
causes over heating and decomposition of the Acetylene.

It can be avoided with adequate safety equipments and provision.
Referable safety equipment and norms are located on page 15.
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Acetilénes gazkeveréses langvago és gyokvago favokak /
Cutting and back chipping nozzle gas mixing system - Acetylene
Bedllitasi értékek a 73. oldalon. / technical data on page 73.

ANME - COOLEX Langvago fuvoka — acetilén / Cutting nozzle Acetylene

a— s 1-részes, flvoka keveréses kézi langvago pisztolyhoz X511 és X 21, és gazkeveréses vagokiegészitékhoz.
i | e .

-‘J_. In one piece, for nozzle gas mixing cutting torch (X511 and X 21) and for nozzle gas mixing cutting attachment .

Tipus / type Tartomany / cutting range [mm]
0769 091 ANME 3-5
0769 092 ANME 5-10
0769 093 ANME 10-50
0769 094 ANME 50 - 100
0769 095 ANME 100 - 150
0769 096 ANME 150 - 200
0769 0967 ANME 200 - 300
0769 099 ANME 300 - 500
0768 691 ANME-COOLEX 3-10
0768 692 ANME-COOLEX 10-25
0768 693 ANME-COOLEX 25-40
0768 694 ANME-COOLEX 40 - 60
0768 695 ANME-COOLEX 60 - 150

HA 317 - COOLEX Roncsvago fuvoka - acetilén / Wreck cutting Acetylene

1-részes, fivoka keveréses kézi langvagod pisztolyhoz X511 és X 21, és gazkeveréses vagokiegészitékhdz. Kifejezetten roncs
végasi és bontési teriiletre kifejlesztett specidlis fivoka. Gyors melegedési id6, nagy vagasi tartomany. Nincs lang visszacsapas és a
hiitérendszemek kdszdnhetden hatszor magasabb az élettartama, a hagyomanyos fivokéakhoz képest. /In one piece, for nozzle gas
mixing cutting torch (X511 and X 21) and for nozzle gas mixing cutting attachment. Developed especially for wreck cutting and demolition
work. Quick heating wide cutting range. There is no flash back and higher operating life is longer than for ordenary nozzles because of
the the cooling system.

Tartomany / cutting range [mm]

0768 560 50-ig/ up to the
0768 561 50-100
0768 562 100 - 200
0768 563 200 - 300
0768 564 300 - 500

COOLEX A 341BL-2 Vagofuvoka szegecs- bordavago - acetilén / Rivet head cutting nozzle Acetylene

1-részes, flvoka keveréses kézi langvagé pisztolyhoz X511 és X 21.

w In one piece, for nozzle gas mixing cutting torch (X511 and X 21)
0768 743 Szegecsfej-vago flvokalrivet head cutting nozzle  5-25

0768 744 Szegecsfej-vago flvoka/rivet head cutting nozzle  25-50
0768 745 Szegecsfej-vago flvokalrivet head cutting nozzle  50-100
0768 746 Szegecsfej-vago flvoka/rivet head cutting nozzle  100-200

FGA - COOLEX Horgas gyokvago fuvoka - acetilén / Hooked root cutting nozzle Acetylene

1-részes, flvoka keveréses kézi langvago pisztolyhoz X511 és X 21.

=% 5 In one piece, for nozzle gas mixing cutting torch (X511 and X 21)
Méret / size ~ hézag/ slot [mm] hézag mélység / deep [mm]

0768 736 1 6-8 3=9
0768 737 2 8-11 6-11
0768 738 3 9-12 =2

FGA - COOLEX Gyokvago fuvoka nyuijtott kivitel - acetilén / Root cutting nozzle Acetylene

1-részes, flvoka keveréses kézi langvago pisztolyhoz X511 és X 21.

T

1 ] In one piece, for nozzle gas mixing cutting torch (X511 and X 21)
= Méret / size hézag / slot [mm] hézag mélység/ deep [mm]
0768 664 1 6-8 3-9
0768 665 2 8-11 6-11
0768 666 3 9-12 9-12
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Gazkeveréses langvago fuvoka, — Propan, f6ldGaz / Gas mixing cutting nozzle - Propane, earthgas

PNME Langvago flivoka — PB,Foldgaz / Cutting nozzle - Propane, Earthgas

2-részes, fuvoka keveréses kézi langvago pisztolyhoz X511 és X 21, és flvoka keveréses vagokiegészitékhoz.

Two parts, for nozzle gas mixing cutting torch (X511 and ) and for nozzle gas mixing cutting attachment .

- ;-,m Tipus / type Tartomany / cutting range [mm]
h—_ 0769 068 282 240 PNME 3-10
0769 067 282 241 PNME 10-25
0769 057 282 242 PNME 25-40
0769 058 282 243 PNME 40 - 60
0768 983 282 244 PNME 60 - 150
0769 066 282 245 PNME 150 - 300
28 224 600 282 246 PNME 300 - 500
Tipus / type Tartomany / cutting range [mm]
ﬁ 0768 652 14 001 810 PNME COOLEX 3-10
0768 653 14 001 811 PNME COOLEX 10-25
0768 696 14 001 812 PNME COOLEX 25-40
0768 697 14 001 813 PNME COOLEX 40 - 60
0768 654 14 001 814 PNME COOLEX 60 - 150

HP337 — COOLEX Roncsvago6 fuvoka - Propan/Foldgaz / Wreck cutting - Propane / Earthgas

2 —részes, X511 favoka keveréses kézi vagopisztolyhoz, valamint fuvokakeveréses vagokészletekhez.
Kiléndsen a roncsvago- és bontomunkékhoz kifejlesztett fuvoka. Révid hevitési idd, nagy vagasi tartomany. Nincs lang visz-
szacsapas és a COOLEX rendszernek készonhet6en hatszor magasabb az élettartama, a hagyomanyos fivékakhoz képest./

T ey

.'.h__. Developed especially for wreck cutting and demolition work. Quick pre heating and wide cutting range. There is no flash back
and higher operating life is longer than for ordenary nozzles because of the the cooling system.

Tartomany / cutting range [mm]

0768 681 282 247 50

0769 164 282 248 50 - 100
0768 683 282 249 100 - 200
0768 684 282 250 200 - 300

0768 685 300 - 500



6. Gépi langvago fejek / Machine cutting torches % RHONA®

REKORD S 160/LILIPUT Gépi langvagoé fej / Machine cutting torch

REKORD S160 Harom téml6s gépi langvago fej elzard szeleppel / Machine cutting torch with 3 hoses with gas saver.

A rekord S 160 gépi langvago hozzailleszthetd a langvagogéphez a 25mm atmérdjli hengeres égétesttel. A K" és ,SK”
fuvokakkal acetilénre, propanra és foldgazra is alkalmazhat6. Befogasi atméré 25mm, szar-

hosszisag 160mm, vagasi tartomény 3 — 300 mm.

REKORD S 160 machine cutting torch, with body diameter 25 mm. That is usable with K and SK nozzles for Acetylene,propane
and earthgas. Collet capacity is 25mm, body length 160 mm, cutting range: 0 - 300 mm.

Gaz / Gas
13 049 206 Acetilén / Acetylene
13 049 207 Propan / Propane

LILIPUT TO-2 Gépi langvago / Machine cutting torch

Liliput vagopisztoly hordozhaté gépi langvagohoz. / The Liliput machine cutting torch is can be used for portable cutting machines.
Befogasi atmérd 20mm, szérhossz 70 mm, vagasi tartomany 3 — 100 mm.
Body diameter is 20mm, body length 70 mm, cutting range: 3 - 100 mm.

Gaz / Gas Gazeloszté / Gas adapter
13 049 106 Gazeloszt6 / gas adapter
13 049 105 Favoka régzité anya / nozzle nut
13 049 191 Acetilén / Acetylene egyutt / with
13 049 054 Acetilén / Acetylene nélkdl / without

13 049 054

Fuvokak a REKORD S LILIPUT gépi langvagokhoz / Nozzles for cutting machines

Ezeknél a fivoka tipusoknal az égégazokhoz minden vagofivoka egyforma.
A kiildnbdz8 égégazokhoz a megfeleld hevitd fuvoka szikséges.

/Same cutting nozzle for all fuel gas type. Heating nozzle is needed for different gates.

More technical details on page 43.

Cutting nozzle K and KS. Heating nozzle for Acetylene, propane and mixed gas.

% Langvago flivoka K és KS. Hevitd fuvoka acetilénre, propanra és kevertgazra.
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BIR Gépi langvago fej , DIN MSZ EN 874 / Machine cutting torch
Gépi langvago fej BIR - injektoros tipus / Machine cutting torch BIR injector version
Alkalmazhatd favoka készletek: acetilén ég6 gaznal ( AC + A-SD + A-HD 10), propannél ( PUZ 89 + P-SD + PY-HD 10} tipusu,
p Részletek a 42. és 44. oldalon, szarhossz 220mm/320. / The usable nozzles are: for Acetylene AC + A-SD + A-HD 10 and for
propane PUZ 89 + P-SD + PY-HD 10. Data tables are on pae 42-44. Body length: 220mm/320 mm.

A BIR 220/32 A+ és a BIR 220/32 PMY+ tipust langvagokba egy szabadalmaztatott oxigén hiitdszelep van beépitve. / In those
type of the torches there is a patented, special oxigen cooling valve that is increasing the operating life of the the nozzle.

Hiitdszelep Szar / body
Tipus / Type Gaz / Gas cooling valve O[mm]
14 055 220 BIR 220/32 A Acetilén / Acetylene 32
14 055 221 BIR 220/32 PMY PB/Féldg. / Earthgas / Kevertgaz / mixedgase 32
14 055 217 BIR 220/32 F Etilén / Ethylene 32
14 055 218 BIR 220/32 A+ Acetilén / Acetylene igen / yes 32
14 055 219 BIR 220/32 PMY+ PB/Féldgaz / Eartg / Kvrtgaz / mixedgase igen / yes 32
14 055 233 BIR 220/34 A+ Acetylene igen / yes 34
14 055 234 BIR 220/34 PMY+ PB/Féldgaz / Eartg / Kvrtgaz / mixedgase igen / yes 34
Vago O,/cutting O, Gépi langvago fej
'T'e"“é 02/heater o2 - BIR 220/32 A+ rendszer
Egdgaz / fuel gas BIR 220/32 PMY+ rendszer
Elzaré szelep/ Beépitett hiitdszelep

Az (j fejlesztés(i vagofejbe egy oxigén hiitészelep van beépit-
ve. A hevitési folyamat kézben a vago csatornan egy kevés

gas saver valve

oxigén aramlik keresztiil, amely megakadalyozza a forro
gazok visszaaramlasat a flvokaban és a vagopisztolyban.

Ez a vagopisztoly és a vagofivoka hatékony hiitését ered-

— Léngzaré/flame shot off valve ményezi. Ezaltal a vago csatorna szennyez6dése csokken,

étettartama né.

am

H(t6 szelep/cooling valve

iid
. alacsony flvokakopas
HI ) . . alacsonyabb vagofej homérséklet
Inje!< torfinjector - max. 40 °C a keverd rendszerben
t max 40°C . keverd rendszer valtozatlan aramlasi
keresztmetszete
H(it6 O,/cooling O, .

ezéltal allando atfolyas

Aluminium test/ Injektor

aluminium body A szelephazon belil egy Uj fejlesztési injektor kerlilt
beépitésre. Az injektor elhelyezkedése altal magasabb
héelvezetés lehetséges. Emiatt még jobb égégaz és oxigén

Eg6géz O, kevers gaz keverék képzédik.

A gazcsatornak az injektor utan egy aluminium testben fut-

e 1%

/fuel gas O, mixer
nak, mely hGvezetése révén teljessé teszi a hiitéhatast.

_#:::::m::—
o | eS| | P
il |

Hi . lang visszacsapas extrém igénybevétel

T H Vag6 favoka/ cutting nozzle mellet sem lehetséges
H Vago O, csatona/ . nagyfoku {izembiztossag atlyukasztasnal
i cutting O, channel . magas vagopisztoly és fivoka élettartam
T . magasabb mértékii gazdasagossag

. kevés karbantartast igényel
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Gépi langvago fuvoka BIR acetilénes injektoros gépi langvagoéhoz
Imachine cutting nozzle to the BIR injector cutting machine - Acetylene

AC Langvago fliivoka — Acetilén / Cutting nozzle - Acetylene

Univerzalis vago fuvoka kézi- és gépi langvago fejekhez. / Standard purpose cutting nozzle for hand and machine cutting torch.
Vago- és hevitd favoka kromozott kivitelben. / Cutting and heating nozzles are chrome-plated.

Tipus / type Tartomany / cutting range [mm]
E& 14.001 010 Vagé fuveka / cutting nozzle 3-10

14 001 011 Vago favoka / cutting nozzle 10-25

14 001 012 Vago favoka / cutting nozzle 25-40

14 001 013 Vago favoka / cutting nozzle 40 - 60

14 001 014 Vago favoka / cutting nozzle 60— 100

14 001 015 Vago favoka / cutting nozzle 100 — 200

14 001 016 Vago favoka / cutting nozzle 200 - 300

14 001 020 Hevit6 fuvoka / heating nozzle 3-150

14 001 021 Hevit6 fuvoka / heating nozzle 150 — 300

Standard gépi- és kézi langvago fivoka a legjobb vagasi eredményhez.

Standard machine and hand cutting nozzle for the best cutting result.

A-SD Langvago fuvoka — Acetilén / Cutting nozzle - Acetylene

Gyorsvago fuvoka gépi langvagofejekhez. Vago-, és hevitd fuvoka krémozott kivitelben. V1215

/High speed cutting nozzle for machine cutting torch. Cutting and heating nozzles are chrome-plated.

Tipus / type Tartomany / cutting range [mm]
14 001 217 Vago favoka / cutting nozzle 3-5
14 001 218 Vago favoka / cutting nozzle 6-10
14 001 219 Vago favoka / cutting nozzle 10-25
14 001 220 Vago favoka / cutting nozzle 25-54
14 001 221 Vago favoka / cutting nozzle 40 - 60
14 001 222 Vago favoka / cutting nozzle 60— 100
14 001 223 Vago favoka / cutting nozzle 100 - 150
14 001 224 Vago favoka / cutting nozzle 150 — 230
14 001 225 Vago favoka / cutting nozzle 230 - 300
14 001 226 Hevitd fuvoka / heating nozzle 3-150
14 001 238 Hevitd fuvoka / heating nozzle 150 — 300

Gépi gyorsvago fuvoka a legjobb vagasi eredményhez., akar 15% -al magasabb vagasi sebesség a normal fivokakhoz
képest. /High speed machine cutting nozzle for the best cutting result even 15% higher cutting speed compared to the normal

nozzles.

AC Standard favoka . / The standard nozzle AC.
A-HD 10 Langvago fuvoka — Acetilén/ Cutting nozzle - Acetylene

Nagyteljesitményt favoka gépi langvagokhoz. Vago-, és hevitd fivoka kromozott kivitelben. V1210.
/Super high speed cutting nozzle for machine cuttig torch. Cutting and heating nozzles are chrome-plated.

Tipus / type Tartomany / cutting range [mm]
14 001 519 Vago favoka / cutting nozzle 3-5
14 001 520 Vago favoka / cutting nozzle 6-10
14 001 521 Vago favoka / cutting nozzle 10-25
14 001 522 Vago favoka / cutting nozzle 25-50
14 001 523 Vago favoka / cutting nozzle 50 - 80
14 001 524 Vago favoka / cutting nozzle 80-100
14 001 525 Vago favoka / cutting nozzle 100 - 150
14 001 224 Vago favoka / cutting nozzle 150 - 230
14 001 225 Vago favoka / cutting nozzle 230 - 300
14 001 526 Hevit6 fuvoka / heating nozzle 3-150
14 001 238 Hevit6 fuvoka / heating nozzle 150 — 300

Gépi nagyteljesitményi fvoka a legjobb vagasi eredményhez., akar 30% -al magasabb vagasi sebesség a normél fuvokak-
hoz képest. / Super high speed machine cutting nozzle for the best cutting result higher even 30% cutting speed compared to
the normal nozzles. AC Standard fivoka . / The standard nozzle AC.
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Gépi langvago fuvoka BIR injektoros, propan, kevertgaz, féldgaz lizemi gépi langvagéhoz
Imachine cutting nozzle to the BIR injector machine cutting torch - propane, mixed gas, earthgas

PUZ 89 Langvago fuvoka — PB, foldgaz / Cutting nozzle - propane, earthgas

Univerzalis vago fivoka kézi- és gépi langvagohoz./Standard cutting nozzle for hand and machine cuttig torch.
Hevit6 fuvoka kromozott-, vagofuvoka kromozatlan kivitelben./Heating nozzle is chrome-plated, cutting is not.

ml e Tipus / type Tartomény /

cutting range[mm]

14 001 350 Vago favoka / cutting nozzle 3-10

14 001 351 Vég6 favoka / cutting nozzle 10-25
14 001 352 Vég6 favoka / cutting nozzle 25-40
14 001 353 Vago favoka / cutting nozzle 40 - 60
14 001 354 Vég6 favoka / cutting nozzle 60 - 100
14 001 355 Vég6 favoka / cutting nozzle 100 - 200
14 001 356 Vég6 favoka / cutting nozzle 200 - 300
14 001 147 Hevité favoka -PB, foldgaz / heating nozzle, Propane / earthgas 3 -100
14 001 148 Hevité favoka -PB, foldgaz / heating nozzle, Propane/ earthgas 100 - 300
14 001 587 Hevitd favoka / heating nozzle, Kevertgaz / mixedgas 3-100
14 001 588 Hevitd favoka / heating nozzle, Kevertgaz / mixedgas 100 - 300

Gépi- és kézi langvago fivoka a legjobb vagasi eredményhez.
Machine and hand cutting nozzle for the best cutting result.

P-SD Langvago flivoka - PB, féldgaz. kevertgaz / Cutting nozzle - propane, earthgas, mixedgas

Nagy sebességli fuvoka gépi langvagokhoz. Vago-, és hevitd flvoka kromozott kivitelben. C 1230/80.
/High speed cutting nozzle for machine cuttig torch. Cutting and heating nozzles are chrome-plated.

gy S — 14 001 227
W 14 001 228

14001 229

= 14001 230

N . 14001 231

% —— 14001 232

14 001 233
14 001 234
14 001 235
14 001 236
14 001 237

Tipus / type

Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Hevitd fuvoka / heating nozzle
Hevitd fuvoka / heating nozzle

Tartomany / cutting range [mm]
3-6
7-15
15-25
25-40
40 - 60
60 - 100
100 — 200
200 - 250
250 - 300
3-100
100 — 300

Gépi gyorsvago fivoka a legjobb vagasi eredményhez., akar 15% -al magasabb vagasi sebesség a normal fivokakhoz
képest. /High speed machine cutting nozzle for the best cutting result even 15% higher cutting speed compared to the normal
nozzles. Standard favoka PUZ 89. / The standard nozzle PUZ 89.

PY-HD 10 Langvago flivoka - PB, kevertgaz / Cutting nozzle - propane, mixedgas

Nagyteljesitménydi favoka gépi langvagokhoz. Vago-, és hevitd fivoka kromozott kivitelben. C1270/80.
[High capacity cutting nozzle for machine cutting torch. Cutting and heating nozzles are chrome-plated.

14 001 511
14001 512

s _ 14 001 513
14001 514

b2l — 14001 515
14 001 516

14001 233

14 001 234

14001 235

14001 517

14 001 518

14001 237

Tipus

Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Vago favoka / cutting nozzle
Hevitd fuvoka / heating nozzle
Hevitd fuvoka / heating nozzle
Hevitd fuvoka / heating nozzle

Tartomany [mm]
§=5
6-10
10-25
25-50
50 - 80
80-100
100 — 200
200 - 250
250 - 300
3-100
3-100
100 — 300

Gépi nagyteliesitmény( favoka a legjobb vagasi eredményhez., akar 30% -al magasabb vagasi sebesség a normal favokak-
hoz képest. /Quick machine cutting nozzle for the best cutting result higher even 30% cutting speed compared to the normal
nozzles. Standard favoka PUZ 89. / The standard nozzle PUZ 89.
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X541/BGR Gépi langvago fej / Machine cutting torch

DIN MSZ EN 874. Beallitasi értékek a 77. oldalon. / Technical data on page 77.

X541/BGR Gépi langvago gazkeveréses lizemii fivokakhoz / Machine cutting torch X541/X541/BGR for gas mixing nozzles

Alkalmazhaté a COOLEX A-MD és a TRITEX favokakhoz. A X541/BGR 220/320 tipust langvago a 30° IC- kupos, gazkeve-
h) réses lizem( gépi langvago fuvokak felfogatasahoz alkalmas. A kiilsd tervezés megfelel az injektoros vagépisztolyénak és a
‘_.. BIR tipushoz hasonléan robosztus és megbizhat6. Szarhossz 220 és 320 mm

Useable for COOLEX A-MD and TRITEX nozzles. This cutting torch can adapt 30° IC conical mixedgas machine cutting noz-
zles . The design is corresponding to the injector type cutting torch and the body is robust like BIR.Length: 220 and 320 mm

Szérhossz [}

Tipus / type Gaz/Gas  length[mm] [mm]
203 021 298 X541/BGR 220/32 APMY 220 32
203 021 299 X541/BGR 320/32 APMY 320 32

A-MD COOLEX Gépi langvago fuvoka — Acetilén / Machine cutting nozzle - Acetylene

Elényei: Vago-O, max. 8 bar, 2-részes, kiilsd és belsé fuvokak kromozottak, jo tisztithatdsdg, COOLEX rendszer, 2-részes
specialis acetilén gyorsvago fivoka. / Advanteges: Cutting O, max. 8 bar, 2 pieces, colmplete chrome plated nozzles, well
cleanable, COOLEX system, special high speed cutting nozzle for Acetylene.

Tartomany / cutting range [mm]

14 001 450 3= 65

14 001 451 6-10

14 001 452 10-25
14 001 453 25-40
14 001 454 40 - 60
14 001 455 60 - 100
14 001 456 100 - 150
14 001 457 150 - 230
14 001 458 230 - 300

TRITEX Gépi Langvago fivoka — Acetilén / Machine cutting nozzle - Acetylene

Elényei: Vag6-O, max. 11 bar, modernebb vagooxigén expanzios csatorna, 2-részes, kiilsé és belsd favokak kromozottak, jo

tisztithatosag, COOLEX rendszer, 2-részes specidlis acetilén nagy sebesség( fuvoka. / Advantages: Cutting O, max. 11 bar,

modern expansion channel for cutting oxygen, 2 pieces, complete chrome plated nozzles, easy to the clean, COOLEX system,

super high speed cutting nozzle for acetylene

Tartomany / cutting range[mm]

219 144 464 3-5

219 144 465 6-10
219 144 466 10-25
219 144 467 25 -50
219 144 468 50-75
219 144 469 75-100
219144 470 100 - 150
219144 471 150 - 230
219 144 472 230 - 300
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Tartozékok a BIR és X541/BGR gépi langvagokhoz / Accessories for BIR and X541/BGR torches

Iker langvago fej / Twin cutting torch

Munka szélesség/ working space 30 — 400 mm, Vagasi Tartomany / cutting range 3 — 60 mm

14 055 509 ST -BIR BIR -hez /for BIR 14 055 217 — 221 Acetylene, Propane, earthgas

— , 14 056 012 ST - X541/BGR X541/BGR-hez/ for X541/BGR 14 056 220 + 320 minden égdgaz / all fuel gas

14056 012

Szabalyoz6 szelep gépi langvagohoz / Control valve for cutting torches

Gaz / Gas Menet / thread
4460 120 Vagoé oxigén / cutting oxygen G 3/8°
4 460 081 Hevité oxigén / heating oxygen G 1/4*
4 460 021 Eg6géaz / fuel gas G 3/8“Lh.

Visszaégés gatlo a gépi langvagokhoz / Flashback arrestor for machine cutting torch

Gaz / Gas Menet / thread
14 008 408 Vago oxigén / cutting oxygen G 3/8"
14 008 263 Hevit6 oxigén / heating oxygen G 1/4
14 008 278 Eg6gaz / fuel gas G 3/8“ L.h.

Fuvoka régzit6 hollandi a X541/BGR gépi langvagohoz / Nozzle flare nut for X541/BGR cutting torch

:l 3551 506 favoka anya/ flare nut

Teszt manométer / Test gauge

Csatlakozas / connection Nyomastartomany / pressure range [bar]
14 008 259 1/4* 0-10
14 008 569 3/8° 0-10
14 008 567 3/8“Lh. 0-25
Tisztito tii nagyteljesitményi fivokahoz / Cleaning needle
14 056 010 Tisztit6 td / cleaning needle

Fuvoka tisztito készlet / Nozzle cleaning set

Tiiatmérd / needle diameter
548 900 001 311 0,5-1,6 mm

Sargaréz tisztito kefe / Brass cleaning brush

14 008 157 Sargaréz tisztito kefe / brass cleaning brush
"-= —



IMP-Speed hordozhato, kézi langvagogeép

IMP - kézi iranyitasu tetsz6leges kon-
turvagashoz

ki

IMP - mindkét oldalon elhelyezett vago-
fejjel parhuzamos vagashoz

Az IMP hordozhat6 gépi langvago igény szerint
1 vagy 2 vagofejiel szerelhetd fel. Kihasznalva
az IMP langvagéval végezheté egyenes-
, kontir-, parhuzamos-, kor-, és rézsutos
vagasokat, nincs szikség utolagos fellleti
megmunkalsra ill. készorilésre. Az el6tolasi
sebesség100-1700 mm/perc. Az elbtolasi
sebesség elére- és hatrameneti iranyban a
forgofejen fokozatmentesen bedllithatd. A
massziv burkolati hdz amelybe a hajtomd,
a hajtémotor és az elektromos vezérlés van
beépitve, 2 egymassal Osszecsavarozott
kénnyifém éntvénybdl all 6ssze. Eqy szaba-
donfutd kerék kénnyiti meg a gép helyzet-
véltoztatasat a fémlemezen. Az er6s markolati
rész segitségével az IMP kdnnyen vezethetd
és kényelmesen hordozhat6. A komplett gép
a tomlé koteggel egyltt mindbssze 9 kg
tomegl. A langvagogép egyszeriien alkal-
mazhaté mivel minden szikséges kapcsolo-
és szabalyzo elem fel-hasznalobarat.

Egyenes vagas

Pontos, egyenes vonalll vagasokhoz ajanlott
a gép aluminium profilsin megvezetéje, ami
mellett az IMP langvagogép kozvetlenil a
lemez feliiletén halad. A gép két oldalan lévé
tavtartd altal &llandd tavolsag biztositott a
sintél. Egyenes vonalli vagas egy konny(ifém

IMP - automata egyenes vagas széga-
cél vezetéssel

IMP - egy oldalra elrendezett vagofejek-
kel él vagashoz (gyokdléshez)

vezetdsin alkalmazéaséaval is végezhetS. A
vezet6sin 2 m hosszusagban kaphatd és toldo
részekkel tetszés szerint hosszabbithato.

Konturvagas

Az IMP langvago géppel minden jellegli
kontlrvagés kivitelezhet6. A kivant kontdrt
egyszerlien karcolja bele vagy rajzolja ol a
lemezre, majd ezt a jeldlést a gép kézi ira-
nyitassal utanakoveti.

Parhuzamos vagas

A parhuzamos vagas eléréséhez a gép mind-
két oldalan egy-egy gépi vagofejet kell felsze-
relni. Amennyiben keskeny savot szeretnénk
vagni, mindkét gépi fejet egy oldalra kell
elhelyezni, ez esetben a korvagd tomegét
a masik oldalon ellensulyként kihasznalva
fenntarthat a stabilitas.

Rézsutvagas, élezés
Vagobfelszerelés szerint a hegesztd élek
el6készitéséhez a kdvetkezd 45 fokos rézst-

vagas szlkséges:

V-vagas: 1 gépi langvagofej

1 munkamenet

GCCRHONA

IMP - automata egyenes véagas sinve-
zetéssel

[IMP - automata kérvagashoz
korvezetdvel

X-végas: 1 gépi langvagofej
2 munkamenet
2 gépi langvagofej
1 munkamenet
Y-végas: 1 gépi langvagofej
2 munkamenet
2 gépi langvagofej
1 munkamenet
K-vagas: 1 gépi langvagofej
3 munkamenet
2 gépi langvagofej
2 munkamenet

Korvagas

Egy kérvagé berendezés ( korzé) felszere-
|ésével lehetséges 75-1380 mm atmérdjl
(fogasléc hossza: 342mm) illetve  75-1740
mm atmérdjii (fogasléc hossza: 525mm) kér
vagasa. Korgy(rli vagasanal a gépen 1évé
vagofej mellé egy masodik langvago fej fels-
zerelésével egy egyszeri és gazdasagos
médszer alkalmazasa mellett vaghato korlap
illetve korgydird.

Plazmavagas

Az IMP langvagogépet mint vezetégépet egy
plazmavagoé géphez hozzaillesztve 1700mm/
perc sebességtartomanyig lehet alkalmazni.

IMP - a kénnydfém haznak készonhetéen
kényelmesen hordozhato

IMP - a langvagogépet élére &llitva a
favoka kénnyen cserélhetd

Altalanos felszerelések egy langvago fej
esetén:

1 alapgép

1 egyes hosszabbité konzol vagy fogasléc
(432mm)

1 gézeloszté

1 langvégo fej fuvoka keverésii vago
favokakhoz

1 langvago tartd, 1 toml6 koteg

1 hévéddpajzs vagy feddlemez

1 kérvago berendezés ( kérz6 )

1 halozati kabel (10m) foldelt dugoval
1 langvagofivoka készlet

3-100mm, 1 dokumentacié

A készlet bovithetd: utdlagos bdvités 1
vagy 2 langvagofejhez

- dupla hosszabbité konzol (525mm) - dupla
gazelosztd

favokakhoz

- masodik langvago tartd

- masodik téml6 kéteg

- masodik h6véds pajzs vagy  fed6lemez

Kiegészitd kellékek

- dupla plazmaszér felfogatas
- Aluminium sin (2m) sintoldéval (14 078 120)
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7. IMP-Speed hordozhat6, kézi langvagogép

Iportable cutting machine IMP-Speed

IMP-Speed kézi langvagogeép / Hand cutting machine

GCCRHONA

14 088 700
14 088 704
14 088 705

IMP-speed acetilén kivitel / Acetylene version
IMP-speed propan-fldgaz kivitel / Propane-earthgas version
IMP-speed alapgép vagofej és témiék nélkiil / base machine without torch and hoses

- Magas elGtolasi sebessége altal kivaldan alkalmas
plazmavagashoz
- Szabadon futé kuplung a kdnnyed mozgatashoz
- Korvagas 75mm-t6l 1380 mm-ig
- Eldre és hatramenet
- Bodvitési lenetdség egyrdl 2 langvagofejre
(A megrendelésnél kérjiik a gaz nemét megadni!)
- Vagasi tartomany: 3 - 100 mm
- El6tolasi sebesség: 100 — 1700 mm/perc
- Csatlakozas: 220V 50 - 60 Hz
- Teljesitmény: 60 Watt

Alapfelszereltség IMP-Speed

favoka keverésii vago fuvokakhoz langvagofejjel

Egyes hosszabbité konzol (342 mm hosszu), gazeloszto,
Léangvagofej felfogatés, toml6 kéteg, hévédd lemezpajzs, korzd,
10 m csatlakozd kébel féldelt dugéval,

1 langvago fuvoka készlet 3-100 mm, dokumentacio

-
Tartozékok / Accessories
2221014 Gépi langvago fej fivoka keverésii fuvokakhoz / machine torch for mixing gas
14 088 708 Prizma - langvago tarté plazmavagohoz @ 25 — 40 /prisma
14 088 703 Aluminium vezet6 sin dsszekotd raddal 2 m / Alu guide rail
14 088 701 Masodik vagéfej kompletten favokak nélkil / 2nd torch without nozzles

Coolex A-MD acetilén flivoka / Acetylene nozzle

14 001 451
14 001 452
14 001 453
14 001 454
14 001 455

K50 PUZ 89 PB/Féldgaz fuvoka / Propane -earthgas nozzle

Tartomany / cutting range [mm]
6-10

10-25

25-40

40 - 60

60 - 100

e —

14 001 749
14 001 750
14 001 751
14 001 753
14 001 755

Tartomany / cutting range [mm]
3-10

10-25

25-40

40 - 60

60 - 100

K50 PUZ 89 Harom kupos szar PUZ flivokahoz / Three cone connector for nozzle PUZ

14 050 765
14 001 763

S —
—— -
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Favoka test (3 kipos) / nozzle body (3 cone)
Kils6 hevitd fuvoka / Outside heating nozzle

Kulén vago favoka PUZ 89 injektor tipus BIR, 52 old. / Additional cutting injector nozzle BIR, page 52.



8. Hevit6 égok / heating torches % RHONA®

Hevit6 markolatok / heating shanks

VARGA KOMBI 17 RK 20 KOmBI 18 W KOMBI 20 RHONA 2001 SP 22
Menetes csatl. / connect. W25 x 1/16” W215x20Gg  W20,417 x 1/20°  M24x 1,5 M27 x 1,5 M27 x 1,5 W27 x 20 Gg
Csap-@ / Shaft [mm] 19 17 16 18 20 20 22

Nagyteljesitmény(i markolat / High power shank SP 22

Atfolyas teljesitmény / flow rate 30 m3h

o = 14 025 229 Nagyteljesitmény(i markolat / high power shank SP 22
Oxigén/oxygen 3/8"
Eg6gaz / fuel gas 1/2“1h.

Nagyteljesitmény(i gépi markolat / High power machine shank

Fix lizemelésre / for fix working. Atfolyasteljesitmény / flow rate 30 m3h
14 025 426 Gépi markolat / machine shank SP 22

VARGA markolat / varga shank

Hagyomanyos kézi hasznalatra. / Traditional handling use. Atfolyasteljesitmény 15 m3/h
0763 457 VARGA markolat / Varga shank

Oxigén / oxygen 1/4*

Eg6gaz / fuel gas 3/8“L.h.

Aluminium markolat / Aluminium shank

Atfolyasi teljesitmény/flow rate 15 m3/h, egyoldalon Iév6 szelepek/ the valves are on the same side

0767 636 14 022 100 KOMBI 17
0767 632 0767 631 14 085 090 KOMBI 18 W

0767 635 14 022 547 KOMBI 20

0767 632 14 078 120 RHONA 2001

Oxigén/ oxygen 1/4
Eg6gaz/ fuel gas 3/8° Lh.

RK 20 markolat / RK20 shank

- Atfolyasi teljesitmény / flow rate 15 m3/h

-";""l':;' 1~ 0767669 RK 20 markolat / RK 20 shank

Oxigén / oxygen 1/4*
0767 669 Eg6gaz / fuel gas 3/8“L.h.

55




GCCRHONA

Langegyengetok / Flame straightenings

RHONA 2001/KOMBI 18 W Langegyengetdk 3/2 laggal / RHONA 2001/KOMBI 18 W flame straightening with 3/2 falmes

A 3/2 lang valthatd. Hossz: 680 mm. Egyedi hosszban rendelhetd.
Changeble 3/2 flames. Length: 680 mm. Might be ordered with special length.

14 070 001 RHONA 2001, 2 — 4 mm
14 070 002 RHONA 2001, 4 — 6 mm
14 070 502 KOMBI 18 W, 2 — 4 mm
14 070 503 KOMBI 18 W, 4 -6 mm

RHONA 2001/KOMBI 18 W Langegyengeték 5/3 laggal / RHONA 2001/KOMBI 18 W flame straightening with 5/3 falmes

£ Ab/3lang valthat6. Hossz: 680 mm. Egyedi hosszban rendelhetd.
‘ Changeble 5/3 flames. Length: 680 mm. Might be ordered with special length.

14070 003 RHONA 2001, 2 — 4 mm
14 070 004 RHONA 2001, 4 -6 mm
14 070 504 KOMBI 18 W, 2 — 4 mm
14 070 505 KOMBI 18 W, 4 — 6 mm

Hegeszt6 fuvoka -technikai paraméterek a tébblangu hevitészarhoz /
Welding nozzle- parameters for multi flame heater

Méret heg.tartomany Acetilén felhasznalas. Oxigénfelhaszn.

I size / welding range [mm] / Acetylene use [m3/h] / oxygen use [m3h]
3 2-4 0,3 0,315

4 4-6 0,475 05

56



Melegit6 szar acetilén- oxigén / heating torch Acetylene- oxygen

DIN MSZ EN ISO 5172

Langrézsas melegitd szar - acetilén / Flame rose heating torch - Acetylene

GCCRHONA

V.

2y

Langrézsas melegitd szar - acetilén / Flame rose heating torch- Acetylene

NEF/B méret Nr. 4, 6 és 6A. A melegitd szar sik fellileti melegitéshez alkalmazhatd. / Usable for plane heating.

14 004 175
14 004 176
14 003 283
14 004 173
14 004 174
14 003 282
14 004 171
14 004 172
14 003 280
14 004 181
14 004 182
14 003 281

Tipus / type
RHONA 2001
RHONA 2001
RHONA 2001
KOMBI 20
KOMBI 20
KOMBI 20
KOMBI 17
KOMBI 17
KOMBI 17
KOMBI 18
KOMBI 18
KOMBI 18

Méret / size
4

6

6A

Hossz / length [mm]

240
240
400
240
240
400
240
240
400
240
240
400

NEF/B méret Nr. 7 és 9. A melegit6 szar sik fellileti melegitéshez alkalmazhato. / Usable for plane heating.

14 004 179
14 004 180
14 004 163
14 004 164
14 004 161
14 004 162
14 004 157
14 004 158
14 004 185
14 004 186

Tipus / type
RHONA 2001
RHONA 2001
KOMBI 20
KOMBI 20
KOMBI 17
KOMBI 17
KOMBI 18
KOMBI 18

Méret / size Hossz / length [mm]

N © N © N ©

g

Nagyteljesitmény(, Fej @ 22 mm / high power, head 22 mm 7
Nagyteljesitmény(i, Fej @ 22 mm / high power, head 22 mm 9

Nagyteljesitményli melegit szar- acetilén / High capacity heating torch - Acetylene

670
670
670
670
670
670
670
670
670
670

/—q

NEF/S méret 12 és 13. 12-A melegit6 szar h(it6 és védSkopennyel kialakitva, sik melegitéshez. / Usable for plane heating.
Nagy fémszerkezetek, kivitelezések langmegmunkalasahoz. / For heating of the huge metal constructions.

[mm]

14 004 177
14 004 178
14 004 167
14 004 168
14 004 165
14 004 166
14 004 159
14 004 160
14 004 183
14 004 184

Tipus

RHONA 2001
RHONA 2001
KOMBI 20
KOMBI 20
KOMBI 17
KOMBI 17
KOMBI 18
KOMBI 18

Méret / size

12
13
12
13
12
13
12
13

Nagyteljesitményd, Fej @ 22 mm / high power, head 22 mm 12
Nagyteljesitményd, Fej @ 22 mm / high power, head 22 mm 13

Hossz / lenght

695
695
695
695
695
695
695
695
750
750
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Melegit6 fejek (kromozatlan) / Heating heads (chromeless)

a NEF/B4 + B6

NEF/B 6A
NEF/B7+ B9

NEF/S12 + 813

Kozponti gazellatas

Tipus / type Méret / size
14 067 532 NEF/B 4
14.067 535 NEF/B 6
14 003 224 NEF/B 6A
14 004 169 NEF/B 7
14 004 170 NEF/B 9
14 004 232 NEF/S 12
14 004 233 NEF/S 13

Figyelem! A 48/50 tipusu acetilén gazpalack (nagypalack) tartds lizemben, éranként legfeljebb kb. 1,0 m3 fogyasz-
tassal terhelhetd. Emiatt a 6A, 7, 9, 12 és 13 nagysagu melegitd fejek alkalmazasanal az acetilén felhasznalasanak
megfelelen kell azokat a palackhoz csatlakoztatni! Palackcsatlakozasok lasd. 14. old!

Attention! The type 48/50 Acetylene cylinder in work can use max. 1,0 m3/h flow rate. Considering that when 6A, 7, 9,
12 és 13 types of the heating heads are used the cylinder connection must be right according to the Acetylene con-
sumption. Cylinder connections on page 14.

Méret / dimension
Oxigén / Oxygene-Dr.  Acetilén / Acetylene-Dr. Oxigén / Oxygene Acetilén / Acetylene

[bar] [bar] [m3/h] [m3/h]
4 2,5 0,5 0,52 0,5
2,5 0,5 1,1 1
6A 2,5 0,5 1,8 1,7
3 0,5 2,3 2,15
3 0,5 43 41
12 2,5 0,5 3,8 3,75
13 2,5 0,5 44 43

A melegitd fej biztonsagos lizemeltetésének alapja a megfeleld gazellatas.

Acetilén palack (48/58 tipust nagypalack) tartés izemben ranként legfeljebb

kb. 1,0m3 fogyasztassal terhelhetd. Ez érvényes a 6A, 7, 9, 12 és 13 nagysagu

melegitd fejekre. Ennek biztositasara megfelelé gazellatast kell telepiteni.

Tovabbi informaciok a Kdzponti gazellatas fejezetben talalhatok.

Acetilén-ellatas
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Langtisztité hevitészar acetilén-oxigén, Pb féldgaz-oxigén/
jet flame cleaning torch Ac-O, propane earthgas - O,

Langtisztitd hevitoszar- acetilén / Jetflame cleaning torch -Acetylene

A 250 mm-es hevitdszarat tolokerekekkel ellatva szallitjuk. Az égéfej egysoros furatokkal készil.

The 250 mm wide heating torch is delivered with wheels. One row of the holes on the flame head.

Csatlakozo / conn. @ mm Szélesség / widht mm Hossz / length mm
14 014 150 20 50 440
14014 151 20 100 470
14014 152 20 150 470
14014 153 20 200 1117
14 014 154 20 250 1117

Hosszabbit6 / Lengthening 500 mm

Az 50, 100 és 150 mm-es hevitékhoz. For the 50, 100 és 150 mm wide heating torches.
Szélesség / widht [mm]
& 14014100 50
14 014 101 100/150

Sargaréz markolat 90°-os szelepelrendezéssel / Brass shank with valves in 90°

Tipus/type  Menetes csatlakozas / threaded conn.
_-. 14 011 006 ZE/NEF W22 x 20Gg, Schaft @17 mm
:T‘.'._ 14022 550 zZE M27 x 1,5, Schaft @ 20 mm

Langtisztito hevitoszar / Jet flame cleaning torch

EgG szélesség- Oxigén nyomas  Ac nyomas Oxigén felhasznalas. Ac felhasznalas.
wide [mm] 0, press.[bar] Ac press.[bar] 0, consup.[m3/h] Ac consup.[m¥h]
50 3 0,5 1,25 1

100 4 0,6 25 2

150 5 0,7 3,75 8

200 5 0,7 5 4

250 5 0,7 6,25 5

Figyelem: langtisztito hevitd fej! 100, 150, 200 és 250 mm -es égdfej szélességnél magasabb acetilén felhasznalas.
Max. acetilén felhasznalas 50 literes palackbél = kb. 1 m3/6ra. Ennél az iranyértéknél megfelel§ acetilén palackhoz kell
a hevitd szarat csatlakoztatni!

Palackcsatlakozasok lasd. 14. old!

Langtisztité hevitdszar- Pb, féldgaz / Jetflame cleaning torch -propane, earthgas

Csatlakozé / conn. @ Szélesség / widht Hossz / length
[mm] [mm] [mm]

14 014 526 20 50 360

14 014 527 20 100 370

14 014 226 HLBr 22* 150 550

14 014 227 HLBr 22 200 570

14 014 228 HLBr 22 250 570

* HLBr 22 = Nagyteljesitmény( égé/ high capacity 22
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Tisztito tii / Cleaning needle
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-

14 008 331 Tisztito td / cleaning needle

SP 22 nagyteljesitményii markolat / Heavy duty shank for heating

Y

60

Gépi markolat lassd 57.old./machine

14 025 229 Nagyteljesitményi markolat / heavy duty shank

Technikai adatok a langtisztitd hevité szarakhoz/technical data for cleaning torch

Oxigén nyomas/ AC nyomas/ 0, felhasznalas/ AC felhasznalas/
Szélesség / width  Oxygen press AC press. 02 consupt. AC consumpt.
[mm] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h]
50 0,5 0,5 3,5 0,9
100 0,5 0,5 7,7 1,8
150 0,5 0,5 11,3 3,05
200 0,5 0,5 16,2 425
250 0,5 0,5 17,5 4,45

Figyelem! Nagy teljesitmény!
100, 150, 200 és 250 mm -es égdfej szélességnél magasabb acetilén felhasznalas.

Max. acetilén felhasznalas 50 literes palackbol = kb. 1 m3/6ra. Ennél az iranyértéknél megfeleld acetilén palackhoz kell
a hevitd szarat csatlakoztatni. Palackcsatlakozasok lasd. 14. old

Attention! High capacity.

Higher Acetylene consumption in 100, 150, 200 and 250 mm wide heating head.

The maximum consumption of the Acetylene from 50 liter cylinder is 1m3/hour. Considering that the torch must be
connected to the right Acetylene cyinder. See that on page 14.
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Melegit6 szar - propan,féldgaz, oxigén / Heating torch - propane, earthgas, oxygen

Ezekkel a melegit6 szarakkal minden tipust, arra alkalmas anyag keményforraszthatd. Uveghez illetve kvarciiveg megmunkalasahoz az S-melegit6 szar alkalmazhat6. A
kézponti primerlang hegyes &ramlasi képet mutat. A stabilizacios lang olyan tavolsagra helyezkedik el, hogy nem befolyasolja a forrasztd ill. hevitd folyamatot.

S Melegitd szar — PB/F6ldgaz / Heating torch - propane, earthgas

Tipus /type  Meéret / size Hossz / length [mm]

114 003 264 KOMBI 18 1S 210
14 003 265 KOMBI 18 28 240
14 003 266 KOMBI 18 3S 270
14 003 267 KOMBI 18 48 310
14 003 268 KOMBI 18 58 340
14 003 269 KOMBI 18 6S 380

S Melegit6 fej - kromozott / Heating nozzle - chrome plated

Tipus / type
14 003 136 1S
14 003 130 2S
14 003 131 3S
14 003 132 4S
14 003 133 58
14 003 134 6S

Technikai adatok a melegit6 fejhez / Technical data for heating nozzle

Tipus 0, nyomas [bar] Propan nyomas [bar] O, felhasznalas [m3/h] PB felhasznalas [m3/h]
Type 0, pressure Propane pressure 0, consumption Propane consumption
1S 3 0,4 0,31 0,09

28 3 0,5 0,47 0,15

3S 4 0,5 1,2 0,36

48 45 0,5 2,3 0,7

5S 5 0,5 33 1,03

6S 6 0,5 4,9 1,46
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DS Melegitdszar — propan, féldgaz / Heating torch - propane, earthgas

Hasznalhaté pontszer(i melegitéshez illetve fémszerkezetei munkékhoz, langegyengetéshez.

Tovabba olyan részek melegitésére, ahol keskeny, szlk hevit§ zona kivanatos. A DS melegit6szar erds langgal ég. A primer
lang, amely centralisan helyezkedik el, hegyes aramlasi képet mutat.

Tipus / type Méret / size  Hossz / lenght [mm]
Cm— 14 003 256 KOMBI 18 DS 380
14 003 257 KOMBI 18 DS2 410
14 003 258 KOMBI 18 DS3 510
14 003 259 KOMBI 18 DS4 660
14 027 916 Nagyteljesitménydi./High capacity @ 22 mm DS5 760
14 027 917 Nagyteljesitménydi./High capacity @ 22 mm DS6 760
DS Melegit6 fej - kromozott / Heating nozzle - chrome plated
Tipus / type
14 003 220 DS
b 14 003 221 DS2
ey 14 003 222 DS3
14 003 223 DS4
14 003 918 DS5
14 003 919 DS6
Tipus 0, nyomas [bar] Propan nyomas [bar] O, felhasznalas [m3/h] PB felhasznalas [m3/h]
Type 0, pressure Propane pressure 0, consumption Propane consumption
1S 3 04 0,31 0,09
2S 3 0,5 0,47 0,15
3S 4 0,5 1,2 0,36
48 45 0,5 2,3 0,7
58 5 0,5 33 1,03
6S 6 0,5 4,9 1,46
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D Melegitdszar - propan, féldgaz / Heating torch - propane, earthgas

Fémszerkezetek melegitésére hasznélatos a legnagyobb langteljesitménynél. A primer lang nyalabosan ég, amely altal jol

ellendrizheté a melegitési folyamat.

4 Tipus / type Méret / size Hossz / length [mm]
14 003 237 KOMBI 18 D1 290
14 003 238 KOMBI 18 D2 490
14 003 239 KOMBI 18 D3 650
14 027 209 Nagyteljesitmény(i./High capacity @ 22 mm D3 710
14 027 920 Nagyteljesitmény(i./High capacity @ 22 mm D4 710
14 027 210 Nagyteljesitmény(i./High capacity @ 22 mm D5 710
D Melegit6 fej - kromozott / Heating nozzle - chrome plated
Tipus
14003 234 D1
14003 235 D2
14 003 236 D3
14003 921 D4
14003 225 D5
Tipus 0, nyomas [bar] Propan nyomas [bar] O, felhasznalas [m3/h] PB felhasznalas [m3/h]
Type 0, pressure Propane pressure 0, consumption Propane consumption
D1 3 0,5 1,8 05
D2 5 0,5 6,5 2,03
D3 6 0,811,3 13,0/18,6 4,0/5,5
D4 6 1,3 21,6 6,2
D5 6 1,3 23 6,6

A 2. érték a D3 tipusnal a nagyteljesitmény(i @ 22 mm-es melegit6szarhoz érvényes.. / In case D3 nr. 2 is for high capacity @
22 mm heating torch.

DK Melegitoszar — propan, foldgaz / Heating torch - propane, earthgas

Fémszerkezetek kdzponti melegitéséhez hasznalatos a legnagyobb langteljesitmény mellett. A melegitéfej a nagy teljesit-

[mm]

14 003 232
14 003 233
14 027 336

a

DS Melegit6 fej - kromozott / Heating nozzle - chrome plated

mény kovetkeztében rovid melegitési idével dolgozik. Ez altal egy erételjes, konvergalt (6sszetartott) lang képzddik, amely a
gazsugarnak magas melegitd teljesitményt biztosit. A nagy hevité teljesitmény miatt a DK melegitd fej csak olyan terileten
alkalmazhatd, ahol a dilatacié hatasa elhanyagolhato.

Tipus / type Méret / size Hossz / lenght
KOMBI 18 DK2 490
KOMBI 18 DK3 650
Nagyteljesitményli @ 22 mm DK3 710

14003 332
14003 333

Tipus
Type
DK2
DK3

&

0, nyomas [bar]
0, pressure

5

6

Tipus / type

DK2
DK3

Propan nyomas [bar] O, felhasznalas [m3/h]
Propane pressure 0, consumption

0,5 6,5

0,811,3 13,0/18,6

PB felhasznalas [m3/h]
Propane consumption

2,03
4,0/5,5

2. érték a D3 tipusnal a nagyteljesitmény(i @ 22 mm-es melegitészarhoz érvényes.. /In case D3 nr. 2 is for high capacity @ 22
mm heting torch.
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Melegitoszar, -égofej - propan, foldgaz, MAPP/TETREN és oxigén
/heating torch and nozzle - propane, earth gas, MAPP/TETREN and oxygen

Technikai adatok a 73. oldalon / technical data on page 73.

T Melegitoszar — propan, féldgaz / Heating torch - propane, earthgas

Sik hevitésre, magasabb langteljesitménynél alkalmazhato. A kétlangkérds kialakitas elvalasztott langképet eredményez,
amely kivaléan alklamazhaté gyors és hatékony melegitéshez. / For plane heating with high flame power. Double flame circle is
useful for quick and powerful heating works.

Tipus / type Méret / size  Hossz / lenght [mm]
14 027 570 Nagyteljesitménydi / High capacity @ 22 mm T5 710
14 027 571 Nagyteljesitménydi / High capacity @ 22 mm T6 710

T Melegit6 fej - kromozatlan / Heating head - chromeless

14 003 572 T2
14 003 573 T3
14 003 574 T4
14 003 575 T5
14 003 576 T6

H Melegit6 fej - kromozatlan / Heating head - chromeless

0769 472 1H
0769 473 2H
0769 474 3H
0769 475 4H
0769 476 5H

TS Melegitoszar - propan, foldgaz, Mapp/Tetren / Heating torch - propane, earthgas Mapp/Tetren

Pontszer(i melegitésre, iranyitott nagyteljesitményii langhoz. / For point heating with high power driven flame.

Tipus / type Méret / size  Hossz / length [mm]
14 027 580 Nagyteljesitmény(i./High capacity @ 22 mm TS7 760
14 027 581 Nagyteljesitmény(i./High capacity @ 22 mm TS8 760

TS Melegit6 fej - kromozatlan / Heating nozzle - chromeless
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Tipus / type
14 003 582 TS4
14003 583 TS5
14 003 584 TS6
14 003 585 TS7
14 003 586 TS8



9. Hegeszt6 tartozékok / Welding accessories

Drotkefék / wire brushes

Acél drotkefe hegesztéshez - sima / Steel wire brush - smooth

GCCRHONA

Anyag / material Sorok / rows Szal forma/type @.
14 008 470 acél/steel 2 sima/smooth 0,30 - 0,35 mm
14 008 471 acél/steel 8 sima/smooth 0,30 - 0,35 mm
14 008 472 acél/steel 4 sima/smooth 0,30 - 0,35 mm
Rozsdamentes drotkefe — sima / Stainless steel wire brush - smooth
Anyag / material Sorok / rows Szal forma/type @.
14 008 473 Rozsdamentes/stainless 2 sima/smooth 0,30 - 0,35 mm
14 008 474 Rozsdamentes/stainless 3 sima/smooth 0,30 - 0,35 mm
14 008 475 Rozsdamentes/stainless 4 sima/smooth 0,30 - 0,35 mm
Rozsdamentes drotkefe — hullimos / Stainless steel wire brush - rippled
Anyag / material Sorok / rows Szal forma/type @ .
14 008 476 Rozsdamentes/stainless 2 hulldmos/rippled 0,30 — 0,35 mm
pm——— 14 008 477 Rozsdamentes/stainless 3 hulldmos/rippled 0,30 — 0,35 mm
é: e 14 008 478 Rozsdamentes/stainless 4 hulldmos/rippled 0,30 — 0,35 mm
Sargaréz drotkefe — hulldmos / Brass wire brush - rippled
Anyag / material Sorok / rows Szl forma/type @ .
14 008 479 Sargaréz/brass 3 hulladmos/rippled 0,30 — 0,35 mm
14 008 480 Sargaréz/brass 4 hulladmos/rippled 0,30 — 0,35 mm
Sarokvarrat drotkefe — acél / Corner weld wire brush - steel
Anyag / material Sorok / rows Szal forma/type @ .
14 008 481 Acél/steel 3 sima/smooth 0,30 - 0,35 mm
Sarokvarrat drétkefe — rozsdamentes / Corner weld wire brush - stainless steel
Anyag / material Sorok / rows Szal forma/type @ .
14 008 482 Rozsdamentes/stainless 3 sima/smooth 0,23 - 0,25 mm
»Gyujtogyertya“ kefe - sargaréz / ,Ignition plug” brush - brass
Anyag / material Sorok / rows Szal forma/type @ .
14 008 157 Sargaréz/brass 3 hullamos/rippled 0,15 mm

A krom-nikkel fémétvozetek csak akkor korréziballdak, ha feliletikdn egy védé réteget képezink. Amennyiben az ilyen feliletet
hagyomanyos fém drotkefével tisztitjuk, a nemesfém fellletre a kefébdl szarmazo acéldarabkékat visziink fel, amely azonban
zavarja a védoréteg képzését és ezeken a helyeken korrézi6 alakulhat ki.

The chrome-nickel plated surface can be stainless if the thin layer of the that is undamaged. If you use conventional brush
from the wire fibre there will be metal pieces on the surface. That can cause corrosion.
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LCD HegesztOpajzsok / LCD welding helmets

Az LCD hegeszt6é védépajzsok kiiléndsen a védbgazas hegesztéshez hasznalatosak. Alacsony suly és kényelmes viselet jellemzi ezeket a pajzsokat. A nagyon gyors
kapcsolasi id6 és fényre sttétedés teszi lehetévé a biztonsagos munkavégzést. A ,Chameleon II” és ,Mach II” tipusu pajzsok alapvetden DIN 9 — t6] DIN 13 sotétedési
fokozatig, fokozatmentesen allithatoak. Ezek a védépajzsok a WIG hegesztéseknél idedlisan hasznélhatoak.

Mach Il

Chameleon Il

Allithat6 pajzs DIN 9, 10, 11, 12, 13 sététedési fokozatokkal. A vilagos fokozat DIN 4. Zarid6: 0,2 ms
2 optikai szenzor, cserélhetd 3 Volt-os Li akkumulator, panel mérete: 90x110x11, suly: kb. 450gr.

A sotétedési fokozat allitasat a pajzs kiils6 oldalan elhelyezett fokozatmentes forgatdé gomb segitségével végezzik. Az elektro-
nika bels oldalan talalhaté masik forgatbgombbal allithato a kivilagosodas ideje 0,1 — 1 sec. kdzétt. Ez az allithatasi lehetdség
az aluminium és nemesfémek hegesztésénél szikséges. A finom allitasi lehetdség az elektronika belsé oldalan lehetévé teszi
a sotétedés finom beéllitdsat az alacsony fénykibocsatasi hegesztési munkalatokndl is. Erds fénykibocsatas esetén, 10 A
alatti munkaknal, az LCD elektronika megfeleld beallitassal szintén biztonsagosan hasznalhaté. Valtohegesztésnél, csekély
fénykibocsatassal és frekvenciaval sem jelentkezik a ,villogé jelenség.” A véddpajzs egyik fontos elénye a gyors zaridé ( 0,2
ms-t6l) mellett a kiils el6tét iveg gumitdmitése, amely megakadalyozza a hegesztés fiistgazainak az elektronikaban torténd
lecsapodasat, ezaltal kikliszobdlve annak korai elhasznalodasat.

CWP 110 343 Allithaté hegeszt6 pajzs / variable welding helmet

F1 W-3600

Tulajdonsagai megegyeznek a Mach II. tipussal. Zarid: 0,5 ms, suly: kb. 460 gr.

CWP 110 342 Allithaté hegesztd pajzs / variable welding helmet

Fixen beallitott, DIN11 sététedési és DIN 3 kivilagosodasi fokozatu fejpajzs. A zarid6 1 ms. Ez az érték nem valtoztathato.
Zaridd: 2 ms, 2 optikai szenzor, elektronika mérete: 108x51, suly: kb. 400 gr.

CWP 110 341 Hegeszt6 fejpajzs / welding helmet

Figyelem: Az F1 fejpajzs fénycellait az elsé hasznalat elétt 20-30 percig napsitéssel vagy erés fénnyel aktivalni kell!

Védelmi fokozatok langhegesztésnél

Fokozat
Konny(i vagomunkalatok 2 A1 DIN
Rozsdatlanitas, langvagas 3 A1DIN
Hegesztés és keményforrasztas 70 | Acetilén/h, Langvagd 900 | Oo/h 4 A1 DIN
Hegesztés és keményforrasztas 70 — 200 | Acetilén/h, Langvagas 900 — 2.000 | O,/h 5A1DIN
Hegesztés és keményforrasztas 200 — 800 | Acetilén/h, Langvéagas 2.000-4.000 | Oo/h 6 A1 DIN
Hegesztés és keményforrasztas 800 | Acetilén/h, Langvagas 4.000 | Oy/h folott 7 A1 DIN
Langvagas 8.000 | O,/h folott 8 A1 DIN
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Tartozékok LCD pajzsokhoz / Accessories to the LCD helmets

Pajzshoz / for helmet

WP 110 344 Bels6 véddiiveg / inside protection glass F1, Mach II, Chameleon Il
WP 110 344 Kiils6 véddiiveg / outside protection glass F1
WP110346 WP 110 345 Kiils6 véddiiveg / outside protection glass Chameleon Il

WP 110 346 Kiils6 véddiiveg / outside protection glass Mach Il

WP110347
WP 110 347 Fejpant / bracket Mach Il
WP 110 348 Fejpant / bracket Chameleon |l
WP 110 349 Fejpant parna / bracket cushion F1, Machll , Chameleon |l
14 008 383 Rogzitd anya fejpanthoz / nut for bracket F1, Machll , Chameleon |l
14 008 374 gumi témités / rubber gasket Mach Il

WP110349 —
14 008 380 Pajzsképeny / body F1
14 008 381 Pajzsképeny / body Chameleon |l
14 008 382 Pajzsképeny / body Mach Il
W-20VW LCD panel / Filter panel Mach Il
W-20V LCD panel / Filter panel Chameleon Il
W-5A LCD panel / Filter panel F1

W-20VW

Ipari spray-k / industrial spray

Spray-k / Sprays

Toltégaz Toltet Kiszerelés

Hegeszt6 védd, letapadasgatlo / antisticking Filler gas Inhalt Pack
szilikon mentes, FCKW mentes / silicon and FCKW free

WP 22001B Propane 400 ml 25 db/pcs
Cinkspray ,Zinkosil“ / Zinc spray

Hosszantart6 korrézi6 védelmet nyuit / long corrosion protection

WP 22005B Propane 400 ml 25 db/pcs

Multispray

Rozsda bonto, altalanos felhasznalasra / corrosion rebuilt, universal using

WP 22036 Propane 400 ml 25 db/pcs
Szivargas jelz6/ leaking indicator

rések gyors megtalalésara / for finding leaks

WP 22028 Propane 400 ml 25 db/pcs

Tisztito spray ,Metalclean”/ cleaning
fém felliletek tisztitasahoz / for cleaning metal surfaces

WP 22030 Propane 400 ml 12 db/pcs

Penetral6 ,Pentrix“ / penetration spray
nagy érzékenység, piros/ high sensitivity, red

WP 22032 Propane 400 ml 12 db/pcs
El6hivo spray ,Revelex” / separation spray

gyorsan szarado, finom széras/ quick drying and nice dispersion

WP 22034 Propane 400 ml 12 .db/pcs
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Védoszemiivegek / Protection glasses

Panorama - Hegeszt6 véddszemiiveg

Qg;

Hegeszt6 védoszemiiveg (szarral)

Univerzalis véddszemiiveg fekete nylon anyagbol. A szar hossza allithatd. EI6tét: 62 x 52 mm. A felfogato csavarral a lencse
kénnyen cserélhetd.
17 008 790 SB 88 DIN 5 védelem A1 DIN

Fejpantos, fém hegeszt6 véddszemiiveg

Panorama — véd6szemiiveg kemény, szinezett mianyagbdl. A szar hossza és hajlitasi szoge allithatd. Divatos megjelenés
C170610... SB 77 Atlatszé, DIN 5 védelem A1 DIN

Gumi szegéllyel parnazott hegesztészemiiveg. Szelldz6nyilasokkal ellatott aluminium vaz. 50 mm atmérdjl véddiveg, kénnyen
cserélheto.
17 007 170 SB 99 DIN 5 védelem A1 DIN

Panorama - fejpantos véddszemiiveg

& ) Panorama véddszemilveg rugalmas, szintelen méianyagbl, 6 db szell6z6 nyilassal. Allithat6 fejpant, szemiiveget viseldknek is
| ﬁ alkalmas. Szemkérmnyék teljes védelme.
- ’ 17 004 430 SB 11 atlatszo
=

Panorama - véddszemiiveg (szarral)

ﬂf'- . Panorama védészemiiveg kemény, szintelen miianyagbdl. Széles szarain 6 db szell6z6 réssel. Szemiiveget viselbknek is
T alkalmas.
j 17 006 500 SB 22 atlatszo

Véddszemiiveq (allithat6 szarral)

. Véddszemiveg atlatszo kivitelben, divatos megjelenéssel. Bérbarat, finom anyagu szérral.

f‘ r 'i 17 006 520 SB 33 atlatszo

S

Panorama - véddszemiiveg (allithato szarral)

Panorama véd6szemiiveg szilard, z6ld szinli miianyagbol. Szarak hossza és hajlitasi szdge allithaté. Divatos megjelenés.
17 006 505 SB 44 Z6ld, DIN 5 védelem

Panorama - véddszemiiveg

Gumi szegéllyel parmazott felnyithatd hegesztészemiiveg. Szell6z6nyilasokkal ellatott aluminium vaz. 50 mm atmérdjli véds-
liveg, kdnnyen cserélhetd.
17 107 200 SB 55 DIN 5 védelem

Kombi véddszemiiveg (fejpanttal)

Véd6szemiveg allithato fejpanttal. Szemivegtartéval ellatott, rugalmas, finom, piros miianyagbdl, alsé részén 2 db
w szell6z6nyilassal. Osztott, dsszecsukhatd (ivegbefogd egységgel, atlatszo miianyag el6téttel, szilard kivitelben. Osszecsukhaté
szemiiveg 5 A 1., 50 mm atmérdjli, cserélhetd véddiveggel
17 007 220 SB 66 atlatsz6 és DIN 5 védelem



10. Fuggelék

Gyakori langvagasi hibak és okaik

Vagasi hézagsziikiilet
- langvago elbtolasa tal gyors
- fivoka lemezfelllettdl valé tvolsaga

tul nagy
- fivoka szennyezett vagy sériilt

-I

Homor( szelvény

- langvago el6tolasa tal gyors

- fvoka szennyezett vagy sériilt vagy
tal kis méret(

- vago oxigén nyomasa tul ala-
csony

Bevagott fels6 él salaktoldalékkal

- vago oxigén nyoméasa til magas

- tul er8s lang

- fivoka lemezfellettdl valo
tavolsaga tul nagy

Kiilénall6 krateresedés

- langvégo elbtolésa tul lassu

- a lemezfelllet rozsdas vagy salakos
vagy szennyezett ( pl. festék )

- fuvoka lemezfeliilettd| vald tavolsaga
tal kicsi

- tul gyenge lang

- langvisszacsapas a rendszerben

Végasi hézag boviilés

- vago oxigén nyomasa til magas

- langvago elbtolasa tul gyors

- fuvoka lemezfelllettdl vald tavolsaga
tul nagy

Hullamos szelvény

- vago oxigén nyomasa tul alacsony
- flvoka szennyezett vagy sériilt

- langvago el6tolasa tal gyors

Lekerekitett alsé él

- vago oxigén nyomasa tul magas
- langvago el6tolasa tal gyors

- flvoka szennyezett vagy sériilt

Lekerekitett also6 élek

- v4go oxigén nyomasa til magas
- langvago el6tolasa tul gyors

- flvoka szennyezett vagy sériilt

- r0ssz min6ségli lemez

GCCRHONA

Fokozatossag az also szélen
- langvago el6tolasa tal gyors
- fivoka szennyezett vagy sériilt

Homoru vagas a felsd él alatt

- vAgo oxigén nyomasa til magas

- fuvoka szennyezett vagy sérilt

- fuvoka lemezfelilettdl valé tavolsaga
tul nagy

- langvégo el6tolasa tal lassu
- fvoka szennyezett vagy seériilt

Elek megolvadasa ,,Olvadt gydngysor”

- langvago eltolasa tal lassu - tul erds lang

- tl er6s lang - flvoka feliilettél valo tavolsaga tul
- fivoka lemezfelilettd] vald tavolsaga kicsi

tul nagy / kicsi
- a fvoka tul nagy az anyag
vastagsagahoz képest

- a lemezfelilet rozsdas vagy salakos

Mértéken feliili metszési vajatmélység
- langvago el6tolasa tal gyors vagy

Egyenetlen metszési vajat mélység
- langvago el6tolasa tal gyors vagy

egyenetlen egyenetlen

- fuvoka lemezfelilettdl valé tavolsaga - tul gyenge lang
tal kicsi

- tdl er6s lang

Kraterek az alsé metszeti részben

Ratapadt salakszakall

- langvago el6tolasa tul gyors vagy
tul lassu

- fuvoka lemezfeliilettd| valo
tavolsaga tul nagy

- v&go oxigén nyomasa til alacsony

- a flvoka az anyag vastagsagahoz
képest tul kicsi
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Flggelék / Appendix % RHONA®

Nyomas- és technoldgiai értékek / Pressure and technological data

Nyomas- és technol6giai értékek injektoros kézi langvago fuvokahoz -acetilén
| Pressure and tecnological data for hand cutting torch injector nozzle - Acetylene

Vagasi tartomany Oxigén nyomas Eg6gaz nyomas Oxigén felhasznalas Eg6gaz felhasznalas

cutting range [mm] 0, pressure[bar] flam. gas press[bar] 0, consum. m¥h f.gas consum. m3h
Tipus / type AC

3-10 2,0-30 0,5 1,5-2,0 0,30

10-25 30-4,0 0,5 2,7-32 0,35

25-40 40-50 0,5 2,7-32 0,35

40 - 60 40-50 0,5 45-55 0,35

60 - 100 50-6,0 0,5 8,6-10,0 0,40

100 - 200 7,50 05 16,00 0,85

200 - 300 7,50 05 31,00 0,85
Tipus / type R

3-10 1,0-1,5 0,3 1,2-15 0,50

10-25 1,5-25 0,3 156-2,8 0,60

25-60 25-35 0,3 2,8-5,1 0,80

60 — 40 35-45 0,3 51-85 1,00

40 - 60 45-6,0 08 16,0 - 20,3 1,20

60 - 100 6,0-75 08 25,0-30,5 2,00
Tipus / type X11/B10

1-3 2,0 02-08 0,80 0,25

3-8 2,0 02-08 1,0-1,5 0,35

8-20 2,0 02-08 1,5-2,0 0,35

20-50 2,0 02-08 35-52 0,40
Tipus / type AB

3-10 25-35 0,3 1,6-2,0 0,30

10-25 30-4,0 0,3 28-35 0,40

25-40 35-45 0,3 45-53 0,60

40 - 60 45-50 0,3 6,5-8,0 0,70

60 - 100 45-55 0,3 10,0 - 13,0 0,80

100 - 200 50-6,0 08 15,0 - 19,0 1,00

200 - 300 7,0-80 08 24,0-28,0 1,50
Tipus / type AC-FL

0- 10 1,0-2,0 05

10-15 1,5-25 0,5

15-25 20-35 0,5

25-50 30-45 0,5

50 -75 30-45 0,5

75-150 35-55 0,5
Tipus / type FHA (Gyokvago)

Gr. 1 6,0 0,5 5,50 0,60

Gr.2 7,0 0,5 6,40 0,90

Gr.3 8,0 0,5 16,90 1,10
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Nyomas- és technoldgiai értékek injektoros kézi langvagoé fuvokahoz -propan, kevertgaz, féldgaz
/ Pressure and tecnological data for hand cutting torch injector nozzle - propane, mixedgas, earthgas

Végasi tartomany Oxigén nyomas Eg6gaz nyomas Oxigén felhasznalas Eg6gaz felhasznalas
cutting range [mm] 0, pressure[bar] flam. gas press[bar] 0, consum. m¥h f.gas consum. méh
Tipus / type PUZ 89
3-10 2,0-30 0,2 2,6-30 0,33
10-25 3,0-4,0 0,2 43-49 0,38
25-40 4,0-50 0,2 43-49 0,3
40-60 45-55 0,2 6,1-7,1 0,38
60 - 100 5,5-6,0 0,2 9,6-11,0 0,38
100 - 200 55 =65 0,2 14,3-16,9 0,50-0,70
200 - 300 6,5-85 0,2 25,6 - 32,4 0,70-0,90
Tipus / type MPL
3-10 2,0-30 0,2 26-30 0,35
10-25 35-45 0,2 32-41 0,4
25-40 40-50 0,2 43-49 0,4
40 - 60 45-55 0,2 6,1-7,1 0,4
60 - 100 5,0-6,0 0,2 96-11,0 0,4
100 - 200 BI5ISI8:0 03 14,3-16,9 0,55
200 - 300 6,5-85 03 256-324 0,75
Tipus / type NX
3-5 1,0-2,0 0,5 156-20 0,2
5-10 1,56-2,0 0,5 2,0-30 0,3
10-15 2,0-3,0 0,5 30-35 0,35
15-25 25-35 0,5 35-45 0,4
25-50 35-4,0 0,5 40-48 0,4
50-75 30-45 0,5 50-65 0,4
75-150 35-55 0,5 6,5-95 0,5
150 - 200 45-55 0,5 10,0 - 14,0 0,6
200 - 300 55-6,5 0,5 15,0~ 19,0 0,7
Tipus / type NFF
6-25 25-35 0,5 35-45 0,4
25-50 3,0-4,0 0,5 40-48 0,4
50 - 75 30-45 0,5 5,0-6,5 0,4
75-150 35-55 05 65-95 0,5
150 - 200 45-55 0,5 10,0 - 14,0 0,6
200 - 300 5,0-6,5 0,5 15,0 -19,0 0,7

Technoldgiai adatok hevitéfejekhez / Technological data for heating nozzles

Tipus / type Oxigén nyomas Propan nyomas Oxigén felhasznalas Propan felhasznalas
0, pressure [bar] Propane press. [bar] 0, consump. [m3/h] Propane consump. [m3/h]

T2 4 0,3 5.3 1,6

I8 45 0,3 11 3

T4 8 0,5 19 55

T5 45 0,5 27 7,7

T6 6 0,5 34 9,8

TS4 7 0,3 5,15 1,4

1S5 7 0,5 8,6 24

TS6 7 0,8 16 4,45

TS7 6 0,5 21,6 6

TS8 6 0,5 25,4 7,05
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Nyomas- és technoldgiai értékek injektoros kézi- és gépi langvago fuvokahoz
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/ Pressure and tecnological data for hand and machine cutting torch injector nozzle

Vagasi tartomany
cutting range [mm]

Tipus / type KO - K6 Acetilén / Acetylene

3-5
5-15
15-30
30-60
60 - 100
100 - 200
200 - 300

Tipus / type SKO - SK6 Acetilén / Acetylene

3-5

5= 13
15-30
30-60
60 - 100
100 - 200
200 - 300

Oxigén nyomas
0, pressure[bar]

2
2
2
2
2
2
2

10
10
10
10
10
10
10

Tipus / type K0 - K6  PB/Fdldgaz/ Propane / earthgas

3-5
5-15
15-30
30-60
60 - 100
100 - 200
200 - 300

25
25
25
25
25
25
25

Tipus / type SKO - SK6 PB/F6ldgaz/ Propane / earthgas

3-5
5=18
15-30
30-60
60 - 100
100 - 200
200 - 300

10
10
10
10
10
10
10

Eg6géaz nyomas
flam. gas press[bar]

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

Hegeszt6 fuvoka technoldgiai adatai tobblangu melegitészarhoz
/ technological data for welding nozzle, for multi flame heating torch

Méret / size

0w N o oW NN 2O

Heg.tartomany
weld. range [mm]

02-05
05-1
1-2
2-4
4-6
6-9
9-14
14-20
20-30

Acetilén felhasznalas
Acetylene consum.[m3/h]

0,04
0,075
0,15
0,3
0,475
0,75
1,15
1,7
25

Oxigeén felhasznalas

0, consum. m3h

1,6
2,3
3,8
56
L
16
30,2

2,3
2,1
3,6
5,6
10,1
15,8
33,2

1,8
2,6
41
59
10,1
16,4
30,5

2,6
2,4
39
59
10,6
16,2
33,5

Eg6gaz felhasznélas
f.gas consum. m3/h

05
0,6
0,6
0,6
0,6
09
1,1

08
0,7
0,6
0,6
0,6
08
1,1

0,25
0,26
0,26
0,26
03

0,35
0,45

0,3

0,25
0,25
0,25
0,3

0,35
0,45

Oxigén felhasznalas
0, consumption [m3/h]
0,04

0,08

0,16

0,315

0,5

0,8

1,25

1,8

2,6



Nyomas- és technoldgiai értékek kézi langvago fivokakeveréses vagopisztolyhoz és gazkeveréses flvokahoz
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/Pressure and tecnological data for nozzle mixing hand cutting torch and gasmixing nozzle

Tipus / type ANME/ANME Coolex Eg6gaz / fuel gas: Acetilén / Acetylene

Végasi tartomany
cutting range [mm]

3-10
10-25

25-40
40 - 60

60 - 100
100 - 200

200 - 300

300 - 500

Oxigén nyomas
0, pressure[bar]

25-35
3,0-4,0
35-45
45-50
45-55
50-6,5
6,0-75
70-85

Tipus / type HA 317 Eggéz / fuel gas: Acetilén / Acetylene

bis 50
50 -100
100 — 200

200 - 300

300 - 500

1,0-31
1,8-49
42-74
43-73
519 =613)

Tipus / type FGA (Gyokvagén) Egdgaz / fuel gas: Acetilén / Acetylene

Tipus / type PNME/PNME Coolex Egégaz / fuel gas: Pb-foldgaz / earthgas

Gr. 1
Gr. 2
Gr. 3

3-10
10-25

25-40
40 - 60

60 - 150
150 - 300
300 - 500

40-5,0
50-6,0
6,0-7,0

2

3

3

35

35
35-65
70-85

Tipus / type HP 337 Egdgaz / fuel gas: Ph-foldgaz / earthgas

bis 50
50-100
100 - 200

200 - 300

300 - 500

4
5
7
8
12

Eg6gaz nyomas
flam. gas press[bar]

0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
0,5
0,8
0,8

03-08
03-08
05-08
05-08
08

0,6
0,7
0,8

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

BN [N N N N

Oxigén felhasznalas
0, consum. m3/h

1,256 -1,65
2,12-3,20
3,20 - 4,45
4,50 - 5,50
8,40 - 9,80
13,0 -15,0
15,0-19,0
24,0-28,0

32-63
6,4-124
14,5-23,0
24,0 - 35,7
39,6 -53,3

40-47
63-73
9,3-10,0

2,1
32
52
7.4
13,6
34,7
42

9,5

314
49,2
84

Nyomas- és technoldgiai értékek injektoros gépi langvago fuvokahoz - acetilén
/Pressure and tecnological data for machine cutting torch injector nozzle - Acetylene

Vago tart.
cut. range
[mm]

Tipus / type AC
3-10
10-25
25-40
40 - 60
60 - 100
100 - 200
200 - 300

Vago sebesség
cutting speed.
[mm/min]

600 - 730
410 - 620
340 - 410
310 - 340
250 - 320
210-270
110 - 150

cutting O,
nyomas / press.
[bar]

20-3,0
45-5,0
40-5,0
40-5,0
50-6,0
65-75
65-75

Hevitd 0,
heating 0,
nyomas / press.

[bar]

2
2,5
2,5
2,5
3
35

6,507,5

Egbgaz

fuel gas
nyomas / press.
[bar]

05
05
05
05
05
05
05

cutting O,
fogy. / consum.
[m3/h]

13- 17
23-28
23-28
41-51
81-95
12,0-13,0
285-325

Hevit6 0,
heating O,.

Egdgéz felhasznalas
f.gas consum. m3h

03
04
0,45
05
0,6
0,75
1

1,5

0,74
1,05
1.2
1,3
1,9

1,1
1,3
1,5

0,3
0,4
0,6
0,8

1,3
1,8

0,9
1,25
1,6
2,3

Egdgaz
fuel gas

fogy./consum. fogy./consum.
[m3/h]

0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
1,1

[m3/h]

0,3
0,35
0,35
0,35
0,4
0,5
08
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Vago tart. Vago sebesség
cut. range cutting speed.
[mm] [mm/min]
Tipus / type A - SD
=5 750 - 800
6-10 700 - 750
10-25 500 - 650
25-50 420 - 500
50-75 360 — 420
75-100 270 - 360
100 - 150 210-270
150 - 230 130-210
230 - 300 110 - 140
Tipus / type A-HD 10
3-5 750 - 800
6-10 700 - 750
10-25 530 - 725
25-50 420 - 530
50-75 330 - 420
75-100 280 - 300
100 - 150 210 - 280
150 - 230 140 - 210
230 - 300 110 - 150

cutting O,
nyomas / press.
[bar]

2,0-3,0
40-5,0
65-75
65-85
65-85
65-85
65-7,0
65-75
65-75

2,0-3,0
40-5,0
9,0-12,0
85-115
9,0-12,0
95-11,5
65-70
65-75
65-75

GCCRHONA

A tablazatban szerepld értékek kozépértékek, kb. 99,5%-0s tisztasagu oxigénre és St. 37 -es acélmindségre vonatkoztatva.

/Results in the table are average of the data for 99,5% purity Oxygen and St 37 material quality of the steel.

Hegeszt6 fuvoka technologiai adatok
/technological data for welding nozzle

Méret / size

o N o o B~ W N = O

Heg.tartomany
weld. range [mm]

02-05
05-1
1-2
2-4
4-6
6-9
9-14
14-20
20-30

Nyomas- és technoldgiai értékek injektoros gépi langvagoé fuvokahoz - propan, kevertgaz, féldgaz

/Pressure and tecnological data for machine cutting torch injector nozzle - propane, mixedgas, earthgas

Vago tart. Vago sebesség

cut. range cutting speed.

[mm] [mm/min]
Tipus / type PUZ 89

38263 550 - 600

45931 400 - 560

25-40 340 - 400

40-60 310 - 340

60 - 100 260 - 310

100 - 200 180 - 260

200 - 300 110 - 180

Végo6 0,
cutting O,
nyomas / press.
[bar]

2,0-3,0
45-50
40-5,0
45-55
50-6,0
55-6,5
65-85

Hevité 0, Egdgaz Vagé 0, Hevité 0, Egdgaz
heating 0, fuel gas cutting O, heating O,. fuel gas
nyomas/press. nyomas/press.  fogy./consum. fogy./ consum. fogy./ consum.
[bar] [bar] [m3/h] [m3/n] [m3/h]
20-25 0,5 04-05 0,4 03
25 0,5 1,2-15 05 0,35
25 0,5 32-37 05 0,35
25 0,5 46-55 05 0,35
25 0,5 56-7,1 05 0,35
25 0,6 9,1-11,0 05 0,35
35 0,6 12,1-12,9 0,6 0,5
65-75 0,6 19,4 -22,0 1,1 0,85
65-75 0,6 285-325 1,1 0,85
25 0,5 04-05 0,4 0,35
3 05 1,0-12 0,5 0,4
3 05 2,7-36 0,5 0,4
3 05 36-46 0,5 0,4
3 05 6,7-86 0,5 0,4
3 06 8,9-10,1 0,5 0,4
4 0,6 12,1-12,9 0,6 05
6,5-75 0,6 19,4 -22,0 1,1 0,85
6,5-75 0,6 28,5-325 1,1 0,85
Acetilén felhasznalas Oxigeén felhasznalas
Acetylene consum.[m3/h] 0, consumption [m3/h]
0,04 0,04
0,075 0,08
0,15 0,16
0,3 0,315
0,475 05
0,75 0,8
1,15 1,25
1,7 1,8
25 2,6
Hevité 0, Egdgaz Vagé 0, Hevité 0, Egdgaz
heating 0, fuel gas cutting O, heating O,. fuel gas
nyomas/press. nyomas/press.  fogy./consum. fogy./ consum. fogy./consum.
[bar] [bar] [m3/h] [m3/h] [m3/h]
2 0,2 1,3-17 1,3 0,33
25 0,2 28-34 1,5 0,38
25 0,2 28-34 1,5 0,3
25 0,2 46-5,6 1,5 0,38
25 0,2 81-95 1,5 0,38
30-5,0 0,3 12,6 - 14,4 1,7-25 0,50 - 0,70
50-7,0 0,3 12,6 - 14,4 25-33 0,70 - 0,90



Vago tart.
cut. range
[mm]

Tipus / type P - SD
38110
38266
45931
25-40
40 -60
60 - 100
100 - 150
150 — 250
250 - 300

Tipus / type PY-HD 10
38110
38266
45931
25-40
40 - 60
60 - 100
100 - 150
150 - 250
250 - 300

Vago sebesség
cutting speed.
[mm/min]

750 - 740
560 - 670
460 - 560
400 - 460
340 - 400
270 - 340
180 - 270
130 - 180
110-130

750 - 800
690 - 750
500 - 690
390 - 500
320 -390
280 - 320
180 - 270
130 - 180
110 - 130

Vago 0,
cutting O,
nyomas / press.
[bar]

2,0-50
50-70
6,0-7,0
6,0-75
Bp=7
6,0-85
75-95
6,5-85
6,5-85

2,0-3,0
40-5,0
9,0-12,0
85-11,0
9,0-12,0
95-11,0
749 =5
65-85
65-85

Hevité O,
heating O,
nyomas / press.
[bar]

20-25
2,5

2,5

2,5

2,5

2,5

45

45

5

GCCRHONA

Eg6gaz

fuel gas
nyomas / press.
[bar]

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
03
03
03

0.2
02
02
02
02
02
0,3
0,3
0,3

Vagé 0,
cutting O,
fogy. / consum.
[m3/h]

05-1,0
16-20
25-31
38-45
42-56
7,6-10,6
13,3-16,5
18,0 -22,0
23,0-30,0

04-05
1,0-12
2,7-3,6
36-46
6,7-8,6
8,9-10,1
13,3-16,5
18,0-22,0
23,0-30,0

A tablazatban szerepld értékek kozépértékek, kb. 99,5%-0s tisztasagu oxigénre és St. 37 -es acélmindségre vonatkoztatva.

/Results in the table are average of the data for 99,5% purity Oxygen and St 37 material quality of the steel.

Nyomaés- és techno

/Pressure and tecnological data for machine cutting torch injector nozzle - X541/BGR

Vago tart.
cut. range
[mm]

Tipus / type A — MD Coolex

3-5
6-10
10-25
25 - 40
40 - 60
60 - 100
100 - 150
150 - 230
230 - 300
Tipus / type TRITEX

3-5
6-10
10-25
25-50
50-75
75-100
100 - 150
150 — 240
240 - 300

Vago sebesség
cutting speed.
[mm/min]

750 — 800
700 - 750
500 - 650
420 - 500
360 — 420
270 - 360
210 - 270
130 - 210
110 - 140

760 - 700
650 — 700
530 - 720
410 - 530
330 - 410
280 - 330
210 -280
130-210
110-130

Vago 0,
cutting O,
nyomas/ press.
[bar]
20-30
4,0 - 50
65-75
65 - 80
65 -85
65 - 80
65-70
65-75
65-75
30- 40
50- 175
9,0-11,0
9,0-11,0
9,0-11,0
9,0-11,0
8,0-10,0
65- 75
65- 75

Hevit6 0,
heating O,
nyomas / press.
[bar]

01-02
01-02
01-02
01-02
02 -03
02 -103
02 -103
04 - 05
04 - 05

01-02
01-02
01-02
01-02
01-02
02-03
02- 05
04- 06
05- 06

Egbgaz

fuel gas
nyomas / press.
[bar]

05
05
05
05
05
0,5
0,5
0,5
0,5

0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-03
02-03
02-05
0,4-0,6
05-0,6

giai értékek gazkeverési gépi langvagé favokahoz - X541/BGR

Vago 0,
cutting O,
fogy. / consum.
[m3/h]

0,40 - 0,55
1,20 - 1,40
3,20 - 3,70
4,60 - 5,50
5,60 - 7,10
9,10 - 11,0
122 - 129
194 - 22,0
285 - 32,5

05- 06
1,6- 21
35- 42
43- 52
6,7 - 8,1
8,9-10,2
95-11,5
19,0-22,0
28,0-32,0

Hevit6 0, Eg6gaz
heating O,. fuel gas
fogy. / consum. fogy./consum.
[m3/h] [m3/h]

1 0,25

1,3 0,32

1,3 0,32

1,3 0,32

1,3 0,32

1,3 0,32

24 0,32

24 0,6

25 0,62

1 0,25

1,3 0,33

1,3 0,38

1,3 0,38

1,3 0,38

1,3 0,38

24 0,6

24 0,6

25 0,62
Hevits O, Egbgaz
heating O,. fuel gas
fogy./ consum. fogy./consum.
[m3/h] [m3/h]
0,55 05

0,55 05

0,55 05

0,55 05

08 0,7

08 0,7

08 0,7

1,5 1,4

1,5 1,4

0,55 0,5

0,55 0,5

0,55 0,5

0,55 0,5

08 05-0,7
08 05-0,7
08 07-12
1,5 07-12
25 12-2.2
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11. MIG hegesztéstechnika / MIG welding torches %RHONA®

MIGSTAR GCE - TBI hegeszt6 pisztolyok / Welding torhces

MSZ EN 60974-7 szerint / by EN 60974-7

MIGSTAR 150 MIG hegesztd pisztoly / MIG welding torch

= Ujgeneraciés TBI — GCE hegeszt6pisztolyok, gaz és viz hiitéssel. A TBI j¢l bevalt miiszakilag magas szinvonalat képvisel§
fogyoelektrodas hegeszt6 pisztolyai a GCE termékskalajaba illesztve. A piros markolat a GCE vilagszinvonalon elismert min6-
ségét 6tvozi a TBI innovativ eszkdzeivel.

Standard Welding Torches gas and water cooled with Rating of the 140 A up to the 450 A (Mixed gas).

102P959A30 MIGSTAR 150-3 hegeszt pisztoly / welding torch
102P959A40 MIGSTAR 150-4 hegeszt pisztoly / welding torch
102P959A50 MIGSTAR 150-5 hegesztd pisztoly / welding torch

MIGSTAR 240 MIG hegesztd pisztoly / MIG welding torch

112P959A30 MIGSTAR 240-3 hegesztd pisztoly / welding torch
112P959A40 MIGSTAR 240-4 hegesztd pisztoly / welding torch
112P959A50 MIGSTAR 240-5 hegesztd pisztoly / welding torch

MIGSTAR 252 MIG hegesztd pisztoly / MIG welding torch

103P959A30 MIGSTAR 252-3 hegeszt6 pisztoly / welding torch
103P959A40 MIGSTAR 252-4 hegeszt6 pisztoly / welding torch
103P959A50 MIGSTAR 252-5 hegeszt6 pisztoly / welding torch

MIGSTAR 360 MIG hegesztd pisztoly / MIG welding torch

114P959A30 MIGSTAR 360-3 hegeszt6 pisztoly / welding torch
114P959A40 MIGSTAR 360-4 hegeszt6 pisztoly / welding torch
114P959A50 MIGSTAR 360-5 hegeszt6 pisztoly / welding torch

.
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MIGSTAR 511 MIG hegeszt6 pisztoly / MIG welding torch

GCCRHONA

134P959A30
134P959A40
134P959A50

MIGSTAR 511-3 H,0 hegesztd pisztoly / welding torch
MIGSTAR 511-4 H,0 hegesztd pisztoly / welding torch
MIGSTAR 511-5 H,0 hegesztd pisztoly / welding torch

MIGSTAR 511 auto the MIG hegeszt6 fej / MIG auto the welding head

034P181550 MIGSTAR 511-5 H,0 AUTO the STRAIGHT
=" .. MIGSTAR 511-4 H,0 AUTO the 45°
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Alkatrészek és kiegészitok / Parts and complementers

GCCRHONA

Aramatadé / Contact tip

340P061073 Aramétadé / contact tip 0,6 MOD150/ 240
340P081073 Aramétadé / contact tip 0,8 MOD150/ 240
340P091073 Aramétadé / contact tip 0,9 MOD150/ 240
340P101073 Aramétadé / contact tip 1,0 MOD150/ 240
340P121073 Aramétadé / contact tip 1,2 MOD150/ 240
340P061069 Aramétadé / contact tip 0,6 MOD252/ 360
340P081069 Aramétadé / contact tip 0,8 MOD252/ 360
340P091069 Aramétadé / contact tip 0,9 MOD252/ 360
340P101069 Aramétadé / contact tip 1,0 MOD252/ 360
340P121069 Aramétadé / contact tip 1,2 MOD252/ 360
340P083069 Aramétadé / contact tip 0,8 MOD252/ 360 L.LIFE
340P103069 Aramétadé / contact tip 1,0 MOD252/ 360 L.LIFE
340P123069 Aramétadé / contact tip 1,2 MOD252/ 360 L.LIFE
340P081262 Aramétadé / contact tip 0,8 MOD411/ 511
340P101262 Aramétadé / contact tip 1,0 MOD411/ 511
340P121262 Aramétadé / contact tip 1,2 MOD411/ 511
340P161262 Aramétadé / contact tip 1,6 MOD411/ 511
340P083262 Aramétadé / contact tip 0,8 MOD411/ 511 L.LIFE
340P103262 Aramétadé / contact tip 1,0 MOD411/ 511 L.LIFE
340P123262 Aramétadé / contact tip 1,2 MOD411/ 511 L.LIFE
340P163262 Aramétadé / contact tip 1,6 MOD411/ 511 L.LIFE

Gaztereld / Outer cover

345P011002
345P012002
345P013002
345P011012
345P012012
345P011003
345P012003
345P013003
345P011010
345P012010
345P011030
345P012030
345P013030

30
32
33
30
33
30
32
33
40
41
35
36
37

Géazterel6 16 egyenes MOD150 / nozzle cyl
Géazterel6 12 kipos MOD150 / nozzle cyl
Géazterel6 9,5 kiipos MOD150 / nozzle cyl
Géazterel6 17 egyenes MOD240 / nozzle cyl
Géazterel6 12,5 kipos MOD240 / nozzle cyl
Géazterel6 20 egyenes MOD252 / nozzle cyl
Géazterel6 15 kipos MOD252 / nozzle cyl
Géazterel6 11 kipos MOD252 / nozzle cyl
Géazterel6 20 egyenes MOD360 / nozzle cyl
Géazterel6 16 kipos MOD360 / nozzle cyl
Géaztereld 20 egyenes MOD411/ 511 / nozzle cyl
Géazterel6 16 kipos MOD411/ 511 / nozzle cyl
Géazterel6 14 kipos MOD411/ 511 / nozzle cyl

Huzal vezet6 (minden modellhez) / Liner for wire (for all model

324P154534
324P154544
324P154554
324P204534
324P204544
324P204554
324P254534
324P254544
324P254554
326P154035
326P154045
326P154055
326P204035

Hively, kék / Liner, blue 0,6-0,8 ACC 3M

Hively, kék / Liner, blue 0,6-0,8 ACC 4M

Hively, kék / Liner, blue 0,6-0,8 ACC 5M

Hively, piros / Liner, red 1,0-1,2 ACC 3M

Hively, piros / Liner, red 1,0-1,2 ACC 4M

Hively, piros / Liner, red 1,0-1,2 ACC 5M

Hively, sarga / Liner, yellow 1,2-1,6 ACC 3M
Hively, sarga / Liner, yellow 1,2-1,6 ACC 4M
Hively, sarga / Liner, yellow 1,2-1,6 ACC 5M
Hively, teflon, kék / Liner teflon, blue 0,6-0,8ALL 3M
Huvely, teflon, kék / Liner teflon, blue 0,6-0,8ALL 4M

Huvely, teflon, kék / Liner teflon, blue 0,6-0,8ALL 5M
Hively, teflon, piros / Liner teflon, red 1,0-1,2ALL 3M
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326P204035 Huvely, teflon, piros / Liner teflon, red 1,0-1,2ALL 3M

326P204045 Huvely, teflon, piros / Liner teflon, red 1,0-1,2ALL 4M

326P204055 Huvely, teflon, piros / Liner teflon, red 0-1,2ALL 5M

326P274735 Huvely, teflon, sarga / Liner teflon, yellow 1,2-1,6ALL 3M

326P274745 Huvely, teflon, sarga / Liner teflon, yellow 1,2-1,6ALL 4M

326P274755 Huvely, teflon, sarga / Liner teflon, yellow 1,2-1,6ALL 5M
Alkatrészek / Parts

112P002023 Diffzor- mlianyag/ diffuser plastic 240

114P102004 30 Diffuzor- fehér miianyag/ diffuser plastic white 360

130P102001 25 Diffuzor- fehér miianyag/ diffuser plastic white 411-511

114P002005 30 Diffuzor fehér keramia/ diffuser white ceramic 360

130P002031 25 Diffazor SPEC. MARR/ Special diffuser 411-511

102P002011 44 Rugd/ spring 150

103P002006 44 Rugd/ spring 252

104P002003 10 Szigetel/ insulator 252

102P002037 45 Kézdarab/ nozzle support 150

342P006012 Kézdarab/ nozzle support 240

104P102003 20 Kézdarab/ nozzle support 252

342P006003 20 Kézdarab/ nozzle support 25 (régi modell)

342P006014 20 Kozdarab/ nozzle support 360 standard

342P008014 21 Kézdarab/ nozzle support 360 M8

342P008033 22 Kézdarab/ nozzle support 411-511

Csatlakozok / Connectors

380P959001 1 Csatlakozo levegd / connector for air

380P959002 2 Csatlakoz6 viz / connector water

701P959001 99 Csatlakozé Ma. Levegd / connector plastic for air
701P959002 98 Csatlakozé Mia. viz / connector plastic water
701P001048 3 Csatlakoz6 réz levegd / connector coper for air
701P001049 4 Csatlakozo réz levegd / connector coper for air
701P002005 5 Vakhollandi / nut

Pisztolyokhoz vald kabelek / Cables for torches

360P161130 6 Komplett kabel / complete cable150 3M
360P161140 6 Komplett kabel / complete cable150 4M
360P161150 6 Komplett kabel / complete cable150 5M
360P251130 6 Komplett kabel / complete cable240/ 252 3M
360P251140 6 Komplett kabel / complete cable240/ 252 4M
360P251150 6 Komplett kabel / complete cable240/ 252 5M
360P501130 6 Komplett kabel / complete cable360 3M
360P501140 6 Komplett kabel / complete cable360 4M
360P501150 6 Komplett kabel / complete cable360 5M

Pisztolynyak / Torch neck

102P001010 7 Pisztolynyak / torch neck 150
112P001013 7 Pisztolynyak / torch neck 240
103P001001 7 Pisztolynyak / torch neck 252
104P001008 7 Pisztolynyak / torch neck 250
114P001001 7 Pisztolynyak / torch neck 360
133P001001 7 Pisztolynyak / torch neck 411
134P001001 7 Pisztolynyak / torch neck 511
034P001001 7 Pisztolynyak / torch neck 511 AUTO
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Wolf inverteres hegesztogépek / Wolf inverter welding equipment

Wolf inverteres hegesztogépek / Wolf inverter welding equipment

A GCE Wolf inverteres hegesztogépek, kompakt és formatervezett eszkdzok ANTI-STICK és ARC FORCE funkciokkal ellatva.
Ez azt jelenti, hogy a berendezéshez a megadott hatarokon bellil barmilyen elektréda hasznélhaté és a legktilonfélébb javitasi
és installaciés hegesztési munkakra hasznalhato.

ANTI-STICK rendszer: Megeldzi az elektroda tilheviilését és a targyhoz tapadasat.
ARC-FORCE: Megndveli az elektroda beégési mélységét.

A haz lvegszalas erdsitésl polypropilénbdl késziilt, lekerekitett formatervezéssel. A hegesztéshez RUTILE, bazikus, rozsda-
mentes acél és Ontttvas elektroda is hasznalhat6. 4/6 kVA-es aggregatorhoz csatlakoztathato.

W1100 Wolf 1100 inverteres hegeszt6 / inverter welding equipment
W1400 Wolf 1400 inverteres hegeszt6 / inverter welding equipment
Modell Wolf 1100 Wolf 1400
Belépd Fesziiltség (V) 230 = 10% 230 £ 10%
Frekvencia (Hz) 50-60 Hz 50 - 60 Hz
Nyitott Aramkor (V) 60 60

100% Munkafolyamat (A) 50 70

60% Munkafolyamat (A) 80 100

45% Munkafolyamat (A) 110 130
Aramerosség (A) 15 18

Felvett teljesitmény (KVA) 2.9 37
Védelem IP 21 IP 21
Méretek (mm) 120x230x255 120x230x255
Témeg (kg) 815 815

max. elektréda @ (mm) 3.25 4

Hegesztési kapacitas (elektroda/ora)

21,6 02 925 03,25
Wolf 1100 42 15
Wolf 1400 30

Tartozékok: Hordtaska, 2 db Munkakabel

A berendezés hevederrel, testcsipesszel, elektrodafogoval, kabellel egyiitt hordtaskaban szallitva.
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1. Kbzponti gazellatas / Central gas supply % RHONA®

Komponensek és miiszaki megoldasok / component and technical solutions

Palack- vagy bindel - gazellatas acetilénhez és magasnyomasu gazokhoz 300 barig. / For cilynder or batch max. 300 bar

300

Lefejtd allomas
A Manyflow elosztéblokk épitéelem

rendszere lehetévé teszi aceti-
|én gézra illetve a magas nyomasl

Nyomasszabalyozé golydsszeleppel

Magas nyomasu gaz:

gézokra nyomasszabalyzo- lefejtd allo- 300 bar-ig

masok létesitését 300 barig, palackos b 3 400 m3/h atfolyas

ill. bindeles ellatashoz egyarant. o~ kimend gaznyomas 20 bar
Acetilén:

A nyomasszabalyz6 allomasok mint 18 bar-g

alapegysegek tomlécsatlakozok nelkiil 25 m3/h.

kertilnek szallitasra.

A témlbket a gaz neméhez és a gaz-
ellatdshoz megfeleléen (palack vagy
biindel) szikséges megrendelni.
Ezéltal Onnek adott a lehetség a géz-
ellatast a sajat tizemi igényeinek meg-
feleléen megrendelni és felszerelni.

Magasnyomasu toml6k
hossz: 800/1500mm

Az acetilén magasnyomasu tomidk
nem rendelkeznek biztonsagi acélsod-
ronnyal. Ezeknél a tomIéknél izemi
engedélyre van sziikség és 5 éves
ellenérzési kotelezettség ala esik.

A GCE altal forgalmazott magasnyoma-
s nemesfém bordastémik biztonségi
okokbdl egy biztonsagi acélsodronnyal
vannak felszerelve, amely az esetleges
tdml6szakadasnal megakadalyozza az
ellendrizhetetlen tdmlémozgasokat. A
rendszeres ellendrzés és karbantartas
magasnyomasu témlék hasznalatakor
ajanlott.

Vegye figyeylembe, hogy a szimpla
palackrél  (izemel§ berendezések
dsszedllitaskor a palackok elddlés elleni
biztositast igényelnek! Hasznalja ehhez
a nemesfém 6tvozetbdl készilt, rogzitd
lanccal erésitett palacktartot.

Megrendelési adatok a Manyflow lefejté blokkokhoz
1. A g4z neme
2. Valassza ki a nyomasszabalyzét a varhato gazfelhasznalasnak megfeleléen (50-250m3/h)!
A gyakorlatbél adéddan az egyidejiiségi tényezé 0,5 — 0,6 kozé esik.
3. Hogyan megy végbe a gazellatas? Biindel vagy szimpla palack(ok). Ez alapjan a csatlakozé téml6k kivalasztasa kovetkezik.
A nyomasszabalyzé allomasok és a bévité modulok altalanosan tomi6 nélkil kertilnek szallitasra.
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Manyflow - Elosztoblokk a kdzponti gazellatasban / vaive block

+ Altalanos kivitel a magasnyomés( gazoknal: szinterezett fém szirével és El6nyei:
visszacsap6 szeleppel L .
* A visszacsap6 szelep biztositja a szomszédos géazpalackba torténd attoltés ) ;33“;’;:';" szelepblokk a palacknyomasoz T
kivédését. Ezaltal az egyenletes gazlefejtés minden palacknal biztositott. +  GCE magasnyomsti zérészelep ]
* Problémamentes bdvithetdség, a szelepblokk lehetdvé teszi az +  Kiégés biztos -
egyszer( bdvitési variaciokat. * Helytakarékos szerelés
S } ” L
* Palackos- s biindeles ellatashoz alkalmas *  Be- és kimeneti csatlakozasok W21,8x1/14

DIN 477 szabvany szerint.

Manyflow - bovitési lehetoségek / Expansion possibilities

A Manyflow lefejtd egység Iényeges elénydkkel jaré kdzponti gazellatas (nyomésszabalyz6 allomas) létesitésének lehetdségét
nyujtja a felhasznalé szdméara:

*  Kompakt épitési mod

*  Meglévé Manyflow —berendezések egyszerlien bévithetdek

* A GCE acetilén lizem{ nyomasszabalyozé allomasok szintén kdnnyen bévithetdek mivel a biztonsagi elemek
(bomlésgatld, gyorscsatlakozd) alaptartozékok.

DT

Lefejto allomas 6 palack vagy 6 biindel csatlakoztatasara.

W21.8x1/14"

Lefejtd allomas 3 palack vagy
biindel csatlakozassal

Osszekots cs6 két szelep-blokk
Osszekotéséhez

- o
W21.8x1/14" W21.8x1/14"

Bavitéelem / extension 1: Manyflow szelepblokk / manyflow high pressure valve block
14 037 312 acetilénre/ for Acetylene
14 037 514 magas nyomasu gazokhoz / for high pressure gases

Bdvitéelem / extension 2: nagy nyomasu 6sszekotdceso / high pressure connection pipe
14 037 797 minden gaztipusra, tdmitéssel / for all gases, with gasket L = 750 mm
14 037 423 biindel csatlakozashoz / for batch connection L = 1500 mm, csatlakozas/connection G3/4*

Az 1-es és 2-es elemekkel a manyflow rendszer sziikség szerint bdvithetd.
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2. Kdzponti lefejtbk — magas nyomasu gazok / Gas control stations - high pressure gases

Magasnyomasu szabalyozok HD 50/70
Szabalyz6 alloméasok magas nyomasi gazokhoz 300 bar palacknyomasig, 20 bar kimend nyomasig. Névleges teliesitmény 50 m3/h, maximum teljesitmény 70 m3/h./
Pressure control stations for high pressure gases up to 300 bar cylinder pressure, 20 bar outlet pressure. Nominal flow 50m3/h, max. 70 m3/h.

e

HD 50/70 Lefejt6 allomas / Pressure control station

Nyoméasszabalyozo allomasok magas nyomasu gazokhoz — alap kivitel — 300 barig.
Ez a lefejt6 alloméas palackos- illetve biindeles gazellatasra egyarant alkalmas.

L= j 14 037 461 Lefejté allomas 50/70 komplett / control station -complete
.{1 :" E A Db/pc Poz/pos.

24 037 043 Golyos szelep 1/2 kényokidommal / ball valve with elbow 1 1
14 037 647 Csavarkotés / connection G1/2“ D = 22 1 2
14 037 514 Manyflow szeleptest / manyflow valve block 1 3
0783 091 Nyoméasszabalyoz6 / pressure control UC500-HD 1 4
14 037 302 Lezaro6 végdugo / endcap W21,8 x 1/14* & 5

A sziikséges magasnyomasu téml6k a 86. oldalon talalhatéak meg. / A range of flexible hoses is on page 86.

Magas nyomasti-Gaz / HP Gas
Térfogtaram: 50 m3/h (flow)

Max. Térfogataram: 70 m3/h (max.flow)
Palacknyomas max.: 300 bar (prim.press.)
Kimend nyomas max.: 20 bar(outlet press.)

aye

HD 50/70 - Signal Lefejtd allomas / Pressure control station

Magas nyomasu gazokhoz kontakt manométerrel, jelz8 egységgel, rendszer kidrulés jelzével.
Az &llithatd kontaktmanométerrel a jelz8pont a nagynyomasu bemeneti oldalon beéllithato.
A jelz6 egység 2 bemeneti- és 2 kimeneti jelet kezel.

14 037 552 Lefejtd alloméas / pressure control station
Db/pc Poz/pos.
24 037 043 Golyos szelep 1/2 kényokidommal / ball valve with elbow 1 1
14 037 647 Csavarkotés/connection G1/2“ D = 22mm 1 2
14 037 514 Manyflow szeleptest magas nyomast gaz / manyflow valve block HP gas 1 3
0783 091 Nyoméascsokkenté UC500 HD / pressure regulator 1 4
. . H 28 191 103 Induktiv-kontaktmanometer / inducton - contact gauge 1 5
14 037 302 Lezaro6 végdugo / endcap W21,8 x 1/14* 3 6
H 28318 119 Jeladé egység / signal unit DGM-SK 02 1 7
- IL PSS 14 037 137 Sargaréz hegtoldvég / copper welding end @ 22x 2x 100 1 8

A szikséges magasnyomasu témi6k a 88. oldalon talalhatbak meg. / A range of flexible hoses is on page 88.

Magas nyomast gaz / HP gas
Térfogtaram: 50 m3/h (flow)
Max. Térfogataram: 70 m3/h (max.flow)

Palacknyomas max.: 300 bar (prim.press.)
Kimend nyomas max.: 20 bar(outlet press.)
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HD 50/70 Lefejt6 allomas 1 palackhoz vagy 1 biindelhez / Pressure control station for 1 cylinder or 1 batch

Magas nyomasu-Gaz / HP Gas
Térfogtaram: 50 m3/h (flow)

Max. Térfogataram: 70 m3/h (max.flow)

Palacknyomas max.: 300 bar (prim.press.)

Kimend nyomas max.: 20 bar (outlet press.)

Nyomascsokkentd / Pressure regulator 50/70

Lefejté allomas 1palackhoz vagy biindelhez Manyflow szelepblokk nélkil
Lefejtd alloméas HD 50/70-1 komplett / pressure control station complete

14 037 554

14 037 555
24 037 043
14 037 647
0783 091

14 037 159
14 037 636
14 037 137

Kett6s menetes vég / double end W21,8 x 1/14*

Golyos szelep 1/2“ kdnyékidommal / ball valve with elbow
Csavarkotés / connection G1/2 D = 22mm
Nyomascsokkentd UC500 HD / pressure regulator
Falikonzol / wall bracket
Csébilincs / pipe clip
Sargaréz hegtoldvég / copper welding end @ 22 x 2 x 100

W218x1/1L4
g8

Db/pc Poz/pos.

1
1
1
1
1
1
1

1
2
3
4
5
6
7

Magas nyomasti-Gaz / HP Gas
Térfogtaram: 50 m3/h (flow)

Max. Térfogatéaram: 70 m3/h (max.flow)

Palacknyomas max.: 300 bar (prim.press.)

Kimend nyomas max.: 20 bar(outlet press.)

86

Lefejtd allomas 1palackhoz vagy biindelhez (magas nyoméasu gaz), Manyflow szelepblokk nélkil.

Membran/membrane: Butyl-Gumi

0783 091

Nyomascsokkentd / pressure regulator UC 500-HD

Atfolyasi gorbe /flow graph
Unicontrol UC 500-HD

5

20

Kimeng oldali nyoméas
/secondary pressure [bar]

p. = 300 bar

\\
| p, = 300 bar | \
— \
[ p, =41 har |

p. =21 bar

0 10 0 %

4

50 60

080 %0 100
Atfolyas /flow m3/h
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HD 250/400 / HD 250/401 / HD 250/402 Lefejtd allomasok / Pressure control stations

HD 250/400 Nyomasszabalyzo / Pressure regulator

if

Magas nyomasti-Gaz / HP Gas
Térfogtaram: 250 m3/h (flow)

Max. Térfogataram: 400 m3/h (max.flow)
Palacknyomas max.: 300 bar (prim.press.)

Kimend nyomas max.: 20 bar(outlet press.)

Komplett nyomasszabalyz6 alloméasok magas nyomasu gazokhoz / Complete stations for high pressure gases
Alap kivitel / Standard equipment 300 bar

14 037 560
14 037 557
14 037 558

14 037 514
14 037 257
0762 382

24 037 180
14 037 302
14 037 137

Magas nyomasu leveg6 gazokhoz/high pressure air gases
Misonhoz / for Mison ( MR 60 0 762 306 nyomascsokkentével/ with MR60)
Nitrogénhez 50 bar kimend nyomassal/ for N2 outlet pressure 50 bar

Db/pc Poz/pos.
Manyflow szelepblokk magas nyomasu gaz / Manyflow valve batch 1 1
Tomités / gasket18 x 12 x 2 1 2
Nyoméascsokkentd / regulator MR 60-HP 1 3
Golyos szelep 1/2 konyokidommal / ball valve with elbow 1 4
Lezar6 végdugo / endcap W21,8 x 1/14* 3 5
Sargaréz hegtoldvég / copper welding end @ 22 x 2 x 100 1 6

Ezek az alloméasok alkalmasak palackos- és biindeles gazellatashoz. A sziikséges magasnyomasu témiék a 92. oldalon talal-
hatoak meg. / A range of flexible hoses is on page 92.

A gazellatas 6sszességében az lizembiztonsagi rendeletek szerint szabalyozott. A legfontosabb miiszaki kévetelmé-
nyek a DIN MSZ EN ISO 14114 szabvanyban vannak meghatéarozva.

Nyomascsokkentd / Regulator 250/400

301

|
W218x1/14"

Magas nyomasti-Gaz / HP Gas
Térfogtaram: 250 m3/h (flow)
Max. Térfogataram: 400 m3/h (max.flow)

Palacknyomas max.: 300 bar (prim.press.)

Kimend nyomas max.: 20 bar(outlet press.)

A nyomasszabalyzé a DIN MSZ EN 562 szabvany szerint biztonsagi manométerrel van ellatva.
Tomités illesztés: PA 6.6 ( Zytel 103) / By DIN MSZ EN 562 with safety gauge and gasket fit:PA 6.6
MR60 membran / membrane : Butyl-Gumi

0762 382
0762 306
0762 329

Atfolyasi gorbe /

flow graph for MR60 60 b |

Gaz/Gas
MR 60 Magas nyomasu gaz/ High pressure gas
MR 60 Mison
MR 60 Nitrogénre, kimend nyomas max.50 bar / for Nitrogen, outlet press. max 50 bar

Kimend oldali nyomas
/secondary pressure [bar]

] p. = 300 bar
] ———T
40 I~
30
Al — \ J‘:300bar\
0 ——— \\\\p|=41 bar |
_— ~
0 e P' =21 bar

0 100 200 300 400 500 600 700 800
Atfolyas /flow m3/h
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Tartozékok magas nyomasu gazhoz / Accessories for high pressure gases

Csatlakozo tomIok nyomasszabalyozo allomasokhoz nagy stiriirségli gazra / Flexible high pressure hoses for high pressure gas

Nemesfém flexibilis téml6 — 300 barig — biztonsagi okokbdl biztonsagi acél sodronnyal van felszerelve a témldszakadasbol
bekdvetkezd személyi sériilések megelézésére. Ezaltal a téml6 laza, ,ide — oda csapodasa” nem lehetséges.

Hossz/length: 1500 mm

14 037 450 Oxigen / oxygen 200 bar
14 037 455 300 bar
14 037 451 Siir.lev. / compressed air 200 bar
14 037 456 300 bar
14 037 452 Nitrogén / nitrogen 200 bar
14 037 457 300 bar
14 037 453 Hidrogén / hydrogen 200 bar
14 037 458 300 bar
14 037 454 Ar/CO, 200 bar
14 037 459 300 bar
Hossz/length: 800 mm
14 037 440 Oxigen / oxygen 200 bar
14 037 445 300 bar
14 037 441 Siir.lev./ compressed air 200 bar
14 037 446 300 bar
14 037 442 Nitrogén / nitrogen 200 bar
14 037 447 300 bar
14 037 443 Hidrogén / hydrogen 200 bar
14 037 448 300 bar
14 037 444 Ar/CO, 200 bar
14 037 449 300 bar

120

SL = 150

TL = 1665

Manyflow szelepblokk HP / Manyflow valve block

Noble metal flexible hose — max. 300 bar
- by safety rules assembled with wire rope
to avoid human injury by hose brust. In this
case hose flopping and moving is not possible.

Magas nyomasu gazokhoz 300 bar-ig fali régzit lemezzel. 3-as palack csatlakozas ill. 2 (3) palack blindel.
Magasnyoméasu hosszabbitd csé (14 037 797) esetén a Manyflow blokkok dsszekdtheték egyméssal Uigy, hogy a gazkivételhez

14 037 514
14 037 797

14 037 423

tobb palack all rendelkezésre.
Alapvetéen a Manyflow szelepblokk 3 csatlakozovéggel (14 037 302) van ellatva. Ezek a menet szallitas alatti védelmére ill. a
szerelésnél adodo sérilések elkerilésére védGsapkaval vannak szallitva.

Manyflow szelepblokk / Manyflow valve block

nagy nyomasu 6sszekotdcs6, tomitéssel / high pressure connection pipe, with gasket

Hossz / length: 750 mm, Csatlakozas/ connection: G 3/4*

nagy nyomasu 6sszekotdcs6, tomitéssel / high pressure connection pipe, with gasket

Hossz / length: 1500 mm, Csatlakozas/ connection: G 3/4

Lancos palackr6gzité (Rozsdamentes) / Cylinder holder with chain (stainless steel)

_ x 14037 116
K A A 14037 117
IS FARY j‘{ 14037 118
|1 b - -J"’ AN 4 I

1 palackhoz/cylinder
2 palackhoz /cylinders
3 palackhoz /cylinders



3. Kdzponti lefejtd - Acetilén / Gas control stations - Acetylene % RHONA@)

78y 4

ACE 1119 Lefejt6 allomas / Gas control station

aye

ACE 11/19 Lefejt6 allomas / Gas control station

"

i

Acetilén/ acetylene
Térfogataram: 11 m3/h (flow)
Max.térfogataram: 19 m3/h (max.flow)

Pal; yomas: 18 bar (cylinder press.)

Kimend nyomas: 1,5 bar (outlet press.)

Lefejtd allomas acetilén — alap kivitel — 18 barig. Ezek az allomasok alkalmasak palackos- és biindeles géazellatashoz. Az &llo-
méasok automata visszaégésgatioval és bomlasgatioval rendelkeznek.

14 037 460

14 037 312
0783 250

14 008 271
14 037 141
14 037 257
14 037 561
14 037 562
14 016 986
14 037 056
14 037 174

Lefejté allomas Acetilén 11/19

Manyflow szelepblokk acetilén / valve block Acetylene

UC500 Nyomascsokkentd / regulator
GVA 90 Bomlas géatl6 / decompositor

Golyos szelep 1/2 kényokidommal / ball valve with elbow

Lezar6 végdugo / endcap W21,8 x 1/14*
Gyorscsatlakoz6 / quick connector

Gyorszar csatlakozé idommal / quick shot off G3/4“
O-gydir(i / O-ring 23 x 12 x 2,5 NBR 70

Tomités / gasket 18 x 12 x 2,5
Rozsdamentes hegtoldvég
[stainless steel welding end

@22x1,5x100

Db/pc

=N S| =N EN E5] N N RN RS

ACE 11/19 Signal Lefejt6 allomas / Gas control station

w
=
@

W21.8x1/14"

Poz/pos.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

e

-

L)
- n Signalkasten DGM

Acetilén/ acetylene
Térfogataram: 11 m3/h (flow)

Max.térfogataram: 19 m3/h (max.flow)

Pal; yomas: 18 bar (cylinder press.)

Kimend nyomas: 1,5 bar (outlet press.)

Lefejtd allomas acetilén kontakt manométerrel és jelz6egységgel. Palackos- és bindeles gazellatashoz. Az &llomasok automa-

ta visszaégésgatloval és bomlasgatioval rendelkeznek. ( Kimenet: 230 V, 50 Hz ).

14 037 556

14 037 312
0783 250
14 008 271
14 037 141
H28 318 519
24 037 010
14 037 302
14 037 561
14 037 562
14 016 986
14 037 056
14 037 174

A sziikséges magasnyomasu toml6k a 92. oldalon talalhatoak meg. / A range of flexible hoses is on page 92.

ACE 11/19 Signal Lefejt6 allomas -komplett / gas control station -complete

Manyflow szelepblokk acetilén / valve block Acetylene

UC500 A Nyoméascsokkentd / regulator
GVA 90 Bomlas géatl6 / decompositor
Golyos szelep 1/2 kényok idommal
DGM-SK 02 EX Jeladd egység / signal unit
Kontaktmanometer / contact gauge

Lezar6 végdugo / endcap W21,8 x 1/14*

Gyorscsatlakozo / quick connector

Gyorszar csatlakozé idommal/quick shot off G3/4“
O-gydir(i/ O-ring 23,3 x 2,4 NBR 70

Tomités/ gasket 18 x 12x 2,5
Rozsdamentes hegtoldvég
/stainless steel welding end

@22x1,5x100

Db/pc
1
1
1
1
1
1
3
1
1
1
1

1

503

W218x1/147 |

Poz/pos.

© 0 N O O &~ W N —

— =
= =

=
n
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ACE 1119 Lefejt6 allomas egy palackhoz vagy egy biindelhez / Gas control station for 1 cylinder or 1 batch

Lefejté allomas 1 biindel vagy 1 palack bekétéséhez, manyflow szelepblokk nélkil

14 037 553 Lefejt6 allomas komplett / gas control station complete
Anzahl Pos.

14 037 561 Gyorscsatlakozo / quick connector 1 1
0783 250 UC500 Nyomascsokkentd / regulator 1 2
14 008 271 GVA 90 Bomlas gatl6 / decompositor 1/2° 1 3
14 037 141 Golyos szelep 1/2“ knyokidommal / ball valve with elbow 1 4
14 037 490 Adapter G3/4*- W21,8 x 1/14“ RDS -hez / for RDS 1 5
14 037 159 Falikonzol / wall bracket 1 6
14 037 636 Csébilincs / pipe clip 1 7
14 037 470 Visszacsapd szelep/non return valve 1 8
14 037 174 Rozsdamentes hegtoldvég

/stainless steel welding end ©22x1,5x100 1 9

Acetilén/ Acetylene
Térfogataram: 11 m3/h (flow)

Max.térfogataram: 19 m3/h (max.flow)

Palacknyomas: 18 bar (cylinder press.)

Kimend nyomas: 1,5 bar (outlet press.)

ACE 11/19 Nyomascs6kkentd / Pressure regulator

Acetilén reduktor 18 bar bemend nyomasig, munka nyomas 1,5 bar. Térfogataram 11 m3/h, Maximalis térfogataram 19 m3/h.
/Regulator for Acetylene, inlet press. 18 bar, working press. 1,5 bar, gasflow: 11m3/h, max. 19 m3h
Membran /Membran/membrane UC 500: EPDM

0783 250 Unicontrol UC 500 ACE Nyomascsokkentd / regulator

Kimend oldali nyoméas
/secondary pressure [bar]

Atfolyasi gorbe / flow graph

. - 1’
Unicontrol UC 500-ACE 5 | [b- 20 bar ] |
\\
- 1
Acetilén/ Acetylene 420 b
poele e  p.320bar]
érfogataram: 11 m/h (flow) I
Max.térfogataram: 19 m3/h (max.flow) " m‘ \
Palacknyomas: 18 bar (cylinder press.) g Lp‘ =4 bar
Kimend nyomas: 1,5 bar (outlet press.) N p,=3 bar
)
0 5 10 15 0 Al Kl

Atfolyas /flow m3/h
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ACE 12/25 Lefejt6 allomas / Gas control station

ACE 12/25 Lefejtd allomas / Gas control station

¢

Acetilén/ Acetylene

Térfogataram: 12 m3/h (flow)
Max.térfogataram: 25 m3/h (max.flow)
Palacknyomas: 18 bar (cylind|

Kimend nyomas: 1,5 bar (outlet press.)

press.)

Lefejté allomas acetilén — alap kivitel — 18 barig. Ezek az allomasok alkalmasak palackos- és biindeles gazellatashoz. Az allo-
masok automata visszaégésgatioval és bomlasgatloval rendelkeznek.

14 037 549 Lefejt6 allomas 12/25 komplett / gas control station
Db/pc Poz/pos.

14 037 312 Manyflow szelepblokk acetilén / valve block Acetylene 1 1
0762 387 MR 60 A Nyomascsokkentd / regulator 1 2
14 008 923 A 12/25 Bomlas gatl6 / decompositor 1 3
14 037 562 Gyorszar csatlakozoé idommal / quick shot off G3/4“ 1 4
14 037 561 Visszacsapd szelep / non return valve 1 5
14 016 986 O-gy(iri / O-ring 23,3 x 2,4 NBR70 1 6
14 037 056 Tomités / gasket 18 x 12x 2,5 1 7
14 037 302 Lezar6 végdugd / endcap W 21,8 x 1/14* 3 8
14 037 159 Falikonzol / wall bracket 1 9
14 037 636 Csébilincs / pipe clip 1 10
24037 180 Golyos szelep 1/2“ kdnyékidommal / ball valve with elbow 1 11
14 037 640 Csatlakozas / connection G1“ - @ 22 mm 1 12
548 201 033 046 Kimend csonk / outlet end MR 60 1 13
14 037 174 Rozsdamentes hegtoldvég

/stainless steel welding end @ 22 x 1,5 x 100 1 14

A sziikséges magasnyomasu acetilén tdml6k a 86. oldalon talalhatéak meg. / A range of flexible hoses is on page 86.

[sms smss

el T

ACE 12/25 Nyomascsokkent6 / Regulator

Acetilén/ Acetylene
Térfogataram: 12 m3/h (flow)

Max.térfogataram: 25 m3/h (max.flow)
Palacknyomés: 18 bar (cylind

Kimend nyomas: 1,5 bar (outlet press.)

press.)

Acetilén reduktor 18 bar bemend nyomasig, munka nyomas 1,5 bar. Térfogataram 12 m3/h, Maximalis térfogataram 25 m3/h.
/Regulator for Acetylene, inlet press. 18 bar, working press. 1,5 bar, gasflow: 12 m3h, max. 25 m3/h
0762 387 MR 60 ACE Nyomascsokkenté/regulator

Atfolyasi gorbe /flow graph MR 60
Kimeng oldali nyomas

/secondary pressure [bar]

15 — 1 lpe ﬁ|= 20 bar

1 g 5 20 bar

/]

\
-
05 , =20 bar Lp,:llbar
p, =3 bar
N
'
0 5 10 15 20 5 30

Atfolyas /flow m3/h
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Acetilén rendszer tartozékok / Accessories for Acetylene

Acetilén nagynyomasu csatlakoz6 tomld / Acetylene high pressure hose

Alkalmazas / Application Verzié / Version Hossz / lenght
14 037 334 palackra visszacsapdszelep nélkiil / cylinder 800 mm
14 037 493 palackra visszacsapészeleppel / cylinder with non return valve 800 mm
14 037 249 biindel / batch RHONA 1500 mm
14 037 841 biindel / batch LINDE 1500 mm
14 037 842 biindel / batch MG 1500 mm
14 037 843 biindel / batch Basi 1500 mm

Figyelem: Az acetilén tomldket 5 évente ellendriztetni kell a megfelel6 alkalmazastechnikai és biztonsagi szabvanyok
szerint!

Bundelanschlufl kompl
RHONA Standard X
14.037.190 Fir AGA-Biindel ~

EENi

14 037115 fir Linde-Bindel

B

14.031.190 Fur MG-Bundel Biindel csatlakozo
UWM 5mm eingekiirzt

14.937.190 fur BASI-Bindel
Eingangsnippel auf ¢10
abgedreht

BEpE

Palacktdml6 visszacsapd Palacktéml6 visszacsapd BiindeltémlI6 - gazszallitd speci-
szeleppel szelep nélkl fikus csatlakozéval
14 037 493 14 037 334

Lancos palackrogzito (Rozsdamentes) / Cylinder holder with chain (stainless steel)

14 037 116 1 palackhoz / cylinder
éi 'ﬁ{ b 1a0sriz 2 palackhoz / cylinders
:.I \ F\ /1 14037 118 3 palackhoz / cylinders
b y, 7
1 4 S :[
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Manyflow szelepblokk acetilénre / Manyflow valve block

14037 312

14 037 797
14 037 423

3-as palack csatlakozas ill. 2 (3) palack bindel.

14 037 312 Manyflow szelepblokk acetilénre fali rogzité lemezzel / valve block with wall bracket

14 037 797 nagy nyomasu 6sszekotdcso, tomitéssel / high pressure connection pipe, with gasket
Hossz/ length: 750 mm, Csatlakozas / connection: G 3/4*

14 037 423 nagy nyomasu 6sszekotdcso, tomitéssel / high pressure connection pipe, with gasket

Hossz/ length: 1500 mm, Csatlakozas / connection: G 3/4

Magasnyomasu hosszabbit6 csé (14 037 797) esetén a Manyflow blokkok dsszekdthet6k egymassal Ugy, hogy a gazkivétel-
hez tobb palack all rendelkezésre.

Torvényi szabalyozasok:

TRAC 204 Acetilén vezetékek

TRAC 206 Acetilén palack biindel
TRAC 207 Biztonsagi berendezések
TRAC 208 Acetilén palack tartozékok

Biztonsagi elemek / Safety equipment

Bomlasgatlo
A haldzati rendszer fogyasztdi oldalan keletkezd acetilén bomlasat biztonsaggal megakadalyozza.

14 008 271 Visszaégésgatlo bomlas gatloval 11/19 / FBA with decompositor
14 008 923 Visszaégésgatlo bomlas gatloval 12/25 / FBA with decompositor
Gyorszar

Az acetilén magasnyomasu oldalan ( palack vagy bindel) hatékonyan felfogja az acetilén bomlasat. Az automata gyorszar
alkalmazasa tébb mint 6 palackbdl térténd, egyidejl gazkivételnél eldirt.
A GCE éaltalanosan SSE-vel széllitjia a berendezéseket, igy az egyszerien bévithetd biindeles kivitelre is.

14 037 561 Automata gyorszar / automatic quick shut off
14 037 562 Automata gyorszar / automatic quick shut off 3/4“

A GCE - berendezések alapvetéen 2 biztonsagi felszereléssel vannak ellatva:

Bomlas gatléval és gyorszarral ( automata )

A gazellatas 6sszességében az lizembiztonsagi rendeletek szerint szabalyozott. A legfontosabb miiszaki kévetelmé-
nyek a DIN MSZ EN ISO 14114 szabvanyban vannak meghatarozva, illetéleg az orszagspecifikus munkavédelmi térve-
nyek és gazszolgaltato belsé utasitasok altal.

Kiilonféle tartozékok az acetilén lefejtokhdz / Miscellaneous accessories for Acetylene stations

14 037 141 Konzol felfogatas golyos szeleppel 1/2 ACE / console fixing with ball valve 1/2“ ACE
14 037 159 Falikonzol / wall bracket

14 037 271 Manyflow fali rogzit6 lemez, rozsdamentes / stainless steel wall bracket for Manyflow
14 037 297 Duplamenetes hollandi 3/4“ / double threaded flare nut

14 037 302 Lezaro6 végdugo / endcap W 21,8 x 1/14*

14 037 631 Golyos szelep / ball valve 3/4°

14 037 647 Atmeneti idom G1/2 -r6| D = 22-re / transition piece from G1/2“to D = 22

24 037 043 Golyos szelep 1/2 konzolfelfogatassal / ball valve with console fixing 1/2“

24 037 136 L-idom konzolcsatlakozohoz MR60 / L-piece for console fixing

24037 180 Golyos szelep 1/2 kénydkidommal / ball valve 1/2° with elbow
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4. Gaz elvételi helyek / Gas outlets

Gaz elvételi hely / Gas outlet

Konzolos elvételi hely és tartozékai. Rendelésre minden gaztipusra/variaciora kombinalhatéak.

Maximalis primer oldali nyomas p4 = 30 bar/ Max. primer pressure: p{ = 30 bar

Gaz elvételi hely / Gas outlet

GCCRHONA

Komplett egység: nyomascsokkentd, golyos szelep, falikonzol, forraszvég 3/8%, hollandi 3/8".
Complete set: regulator, ball valve, wall bracket, soldering tag 3/8", flare nut 3/8".

14 096 150
14 096 151
14 096 152
14 096 165
14 096 166
14 096 167
14 096 168
14 096 169
14 096 170
14 096 171
14 096 172

Acetylene
Oxigén

Argon / CO, (Liter/h)

Propan
Nitrogén
Sr. levegd

Argon / CO; (bar)

Hidrogén

Argon / Hidrogén

Formiergas (Liter/h)

Formiergas (bar)

A falikonzol és a golyds szelep telepitéskor szerelendd 6ssze! / The wall bracket and ball valve must be mounted on

site!

Kettos gaz elvételi hely / Double gas outlet

14096 153
14 096 154
14 096 155
14 096 156

Installaciés méretek és szerelési példa kettds vételi helyre. / Dimensions
and installation example.

Harmas gaz elvételi hely / Triple gas outlet

Ox - Ac
Ox - Prop
Ox - Ar
Ar - Ar

Komplett egység: nyomascsékkentd, golyos szelep, falikonzol, forraszvég 3/8“, hollandi 3/8“.
Complete set: regulator, ball valve, wall bracket, soldering tag 3/8", flare nut 3/8".

A falikonzol és a golyés szelep telepitéskor szerelendd dssze! Tovabbi dsszeéllitasok kiilon rendelésre. / The wall
bracket and ball valve must be mounted on site! More combinations are for order.
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14 096 157
14 096 158
14 096 159
14 096 160
14 096 161
14 096 162

Ar-Ox - Ac
Ox - Ox - Ac
Ox - Ox - Prop
Ox - Ox - Ar
Ox - Ar - Ar
Ar - Ar - Ar

bracket and ball valve must be mounted on site! More combinations are for order.

Komplett egység: nyomascsokkentd, golyos szelep, falikonzol, forraszvég 3/8, hollandi 3/8".
Complete set: regulator, ball valve, wall bracket, soldering tag 3/8", flare nut 3/8".

A falikonzol és a golyés szelep telepitéskor szerelendd dssze! Tovabbi dsszeéllitasok kiilon rendelésre. / The wall



Gaz elvételi hely - rotaméterrel / Gas outlet with flowmeter

GCCRHONA

(4

Vonali nyomascs6kkentok / System regulators

Komplett egység: nyomascsoékkentd, golyds szelep, falikonzol, forraszvég 3/8“, hollandi 3/8“.

Complete set: regulator, ball valve, wall bracket, soldering tag 3/8",
Tipus / Type  Gaz/ Gas

14 096 163
14 096 164
14 096 173

0781366 (C2)
0781367 (C2)

30 I/min Argon/CO,
16 I/min Argon/CO,
50 I/min Formiergas

flare nut 3/8".

A falikonzol és a golyés szelep telepitéskor szerelendd dssze! / The wall bracket and ball valve must be mounted on

site.

0783 071
0782912
0782910
0782911
0782913
0782914
0782934
0783 080
0783077
0783 081
0782938

DIN GL-AR-10
DIN GL-ARC

DIN GL-OX

DIN GL-AC

DIN GL-FLOW 30
DIN GL-FLOW 16
DIN GL-FORM
DIN GL-H

DIN GL-PRO

DIN GL-AR-H
DIN GL-FORM

Golyoscsap konzol felfogatassal / Ball valve with mounting part

Gaz / Gas

Argon, Sir. levegd, Nitrogén 10 bar
Argon/CO, 32 I/min

Oxigén 10 bar

Acetylene 1,5 bar
Rotaméter / Flowm. 30 I/min
Rotaméter / Flowm. 16 I/min
Formiergas 50 I/min Uhr
Hidrogén 10 bar

Propane 2,5 bar
Argon/Hidrogén 32 I/min
Formiergas 50 I/min Flowm.

Csatlakozas: égégaz: 3/8“ I.h., Oxigén és egyéb gaz: 3/8“
Connection: fuel 3/8“ I.h., Oxygen and other gases: 3/8"

Gaz / Gas

14 016 153 Oxigén

14016 154 Egdgazok/fuel

14 016 155 egyéb gazok/other gases

140 166 43 (Cz) Oxigén

14 016 644 (C2) Egdgazok/fuel

14 016 645 (Cz) egyéb gazok/other gases
Rogzitd konzol / Wall brackets

14 016 145 Rogzité konzol 1 elvételi helyhez /Wall bracket for 1 station

14 016 146 Rogzité konzol 2 elvételi helyhez/Wall bracket for 2 station

14 016 147 Ro6gzité konzol 3 elvételi helyhez/Wall bracket for 3 station

548 904 195 450 (C2) Rogzité konzol 1 elvételi helyhez /Wall bracket for 1 station

548 904 195990 (C2) Rogzité konzol 2 elvételi helyhez/Wall bracket for 2 station

548 904 196 000 (C2) Rgzité konzol 3 elvételi helyhez/Wall bracket for 3 station

Tartozékok / Accessories

14 018 004 14 099 655

14018 024 14099 672

Csatlakoz6 végek @ 12 mm kiilsé atmérével / Connection pipes 12mm

41 96 340
41 96 350
548 200 018 932
548 200 018 934

hegcsévég 3/8*
forrcs6vég 3/8

Hollandi 3/8“ |.h.
Hollandi 3/8*

Anyag Gaz / Gas

acél/steel  Acetylene

sérgaréz / cu minden egyéb gaz / other gases
minden ég6géz / all flam. gas
minden egyéb gaz / other gases
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Gaz elvételi hely- komponensek / Gas outlet - components

Gaz elvételi hely - golyds szelep nagyteljesitményii visszaégésgatlo nélkiil magas nyomasi gazra / Gas outlet - ball valve

14 016 175
Belépd oldal:

Kilépd oldal:

Golyos szelep DN 20 max. 20 m3/h/ ball valve

3/4“ hollandi, forrcs6véggel, kiils6 atméré 19 mm

[flare nut 3/4“ with brazing end, outside diameter 19 mm

3/4* hollandi, forrcsévéggel tomlévéggel, 12,5 és 16 mm

[flare nut 3/4“ with brazing end, hose nipple 12,5 mm and 16 mm

Gaz elvételi hely - golyds szelep O,/ég6gaz nagyteljesitményii visszaégésgatloval / Gas outlet with high capacity FA

Belépdoldali nyomas/inlet press. 15 bar

l 14 016 176

j: Belépd oldal:
H Inlet side:

- Kilépé oldal:
i Outlet side:

14 016 178
? Belépd oldal:
Kilépé oldal:

Belépdoldali nyomas/inlet press. 3 bar

7

Nagyteljesitményti visszaégésgatlo és golyds szelep DN 20, nyomascsokkentd nélkil
Nagyteljesitményti visszaégésgatlé oxigénre: GVO90

3/4* hollandi, forrcs6véggel, kils6 atmérd 19 mm

/flare nut 3/4“ with brazing end, outside diameter 19 mm

1/2 hollandi, forrcsévéggel tomlévéggel, 12,5 mm

/flare nut 1/2 with brazing end, hose nipple 12,5 mm
atfolyas/gasflow 20 m3/h

Nagyteljesitmény(i visszaégésgatlé égbgazra: GVA90

1/2* hollandi, forrcsévéggel 15 mm
1/2“ L.h. hollandi, forrcsévéggel tomlévéggel,11 mm
atfolyas/gasflow 10 m3/h

Gaz elvételi hely - golyos szelep O-/6g6gaz 2 nagyteljesitményli visszaégésgatioval / Gas outlet with 2 high capacity FA

! 2 db nagyteljesitmény( visszaégésgatlé és golyos szelep DN 20, nyomascsokkentd nélkil
be

" 14 016 177
=i 14 016 179

R R Belépd oldal O,
v b Kilépé oldal O,
l.:; - Belépd oldal .

ff- Kiléps oldal att.

Gaz elvételi hely oxigénhez / gas outlet for Oxygen
Gaz elvételi hely ég6gazhoz / gas outlet for fuel gas

3/4* hollandi, forrcs6véggel, kiilsé atméré 19 mm

3/4* hollandi, forrcs6véggel témléveggel, 12,5 és 16 mm

1/2* hollandi, forrcsévéggel 15 mm
3/4“|.h. hollandi tdmlévéggel 16 mm

Visszaégésgatldo nyomascsokkentéhdz GVX 10 tipus / Flashback arrestor - for regulators, type GVX 100

14008 400

14 008 401

14 008 402
14008 118

Oxigén/Oxygen
P1 =5 bar

P2 = 3,5 bar = 24 m3/h atfolyas / flow

Tipus / Type Be- és kimenet / inlet outlet
Oxigén GVO 10 1/4*
Oxigén GVO 10 3/8°
Aligas GVA 10 3/8“Lh.
Mapp/Tetr: GVY 10 M 14x1,5 L.h., 3/8“Lh.
Eg6gaz
P1=1,5bar

P2 = 0,9 bar = 6,5 md/h atfolyas / flow

Nagyteljesitményii visszaégésgatlé nyomascsokkentdhdz GVX 90 tipus / High capacity flashback arrestor - for regulators

II 14,008 440

] 14008 121

HOMAY

e 14008 117

s 14 008 130

? 14 008 131
Oxigén/Oxygen
P1 =5 bar

Tipus / Type bemenet / in

Oxigén GVO 90 3/8"

Aligas GVA 90 3/8“1.h.

Mapp/Tetren GVY 50 M14 x 1,5 L.h.

Aligas GVA 90 1/2“Lh.

Oxigén GVO 90 1/2¢
Eg6géz / Flammable gas
P1=1,5bar
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P2 = 3,5 bar = 34 m3/h atfolyas/flow P2 = 0,9 bar = 10,5 m3/h atfolyas/flow
Kisebb bemend nyomas esetén, kisebb a veszteség.
Figyelem! A megfeleld mindségi és idészakos ellendrzések betartasa kotelez6!
Attention! Regural quality- and certificatory control is compulsory.

kimenet / out
3/8"

3/8“Lh.
3/8“Lh.
1/2“1.h.

1/2¢
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Gaz elvételi allomas 100 m3/h-ig / Gas outlet up to 100 m3/h

Gaz elvételi hely / Gas outlet

14 016 242 Oxigén és magas nyomasu gazok / oxigen high pressure-gases
14016 243 Egdgazok / fuel gases

Gaz elvételi hely O,-re, égégazra / Gas outlet for O, and fuel gases

Komplett elvételi hely égégazra, hevitd Oo-re és vago O,-re / Complete gas outlet for fuel gas, heater O, and cutting O,

14 016 180
Max. atfolyas / gas flow:
Vago / cutting Oy 15 bar 100 m3/h
Hevit6 / heating O,: 15 bar 20 m3h
Eg6gaz / fuelgas: 3bar 10 mdh

Gépi langvago fejek lehetséges szama egy elvételi
helyrdl taplalva az anyagvastagsag fliggvényében. :

2 gépi langvago fej / cutting heads - 300 mm lemezvastagsag

/Thémlé",égl ? T 4 gépi langvago fej / cutting heads - 200 mm lemezvastagsag
n
3/2361 ZIEPrsm -! u 6 gépi langvago fej / cutting heads - 100 mm lemezvastagsag
Téml6vég
/hose nipple
1/2°, 11 mm

Gaz elvételi allomas 200 m3/h-ig / Gas outlet up to 200 m3/h

Gaz elvételi hely O,-re, égégazra / Gas outlet for 0, and fuel gases

Komplett elvételi hely égégazra, hevitd Oo-re és vago O,-re / Complete gas outlet for fuel gas, heater O, and cutting O,

14016 182
Max. atfolyas / gas flow:
Vg6 / cutting Oy: 15 bar 200 m3/h
Hevit6 / heating O 15 bar 30 m3/h
Egdgéz / fuelgas: 3bar 15 m3h

Gépi langvago fejek lehetséges szama egy elvételi
—— helyrél taplalva az anyagvastagsag fiiggvényében. :
Jhose nipgp|e 2 gépi langvago fej / cutting heads - 300 mm lemezvastagséag
11 mm + 16 mm 4 gépi langvago fej / cutting heads - 200 mm lemezvastagsag
6 gépi langvago fej / cutting heads - 100 mm lemezvastagsag

19 mm
Téml6vég
/hose nipple
125 mm + 16

Téml6vég
/hose nipple
12,5mm + 16

97



GCCRHONA

5. Gazellatas -nagy atfolyassal / Gas supply-high flow

gaztisztasag 5.0-ig ( alkalmazastechnikai gazok )

FMD 100-14 Palack nyomascsokkent6 / cylinder regulator

Egylépcsds palack nyomascsokkentd. Nagy gazatfolyassal, lézer gazellatashoz 5.0 tisztasagu alkalmazastechnikai
gazokkal, bemeneti nyomas max. 300 bar. Kimeneti nyomas 40 barig (N2)/ 13 bar ( 02/Ar/CO2).
Gaznem/ Gas Palacknyomas / Cylinder pressure

$9000070001 N, 200 bar
0782943 N, 300 bar
0782 942 0, 200 bar
0782 944 0, 300 bar
0782 941 Ar 200 bar
Leiras

Ennél a tipusnal a nyomascsokkentés egy egylépcsés nyomascsokkentében megy végbe bemeneti nyomast méré- és kimend
nyomast méré manométerekkel.

A lefivato6 szelep véd a tlinyomastol. Kimendoldali lefivato szelep védi a tulnyomastdl a felhasznalét. Manométer MSZ EN
562 biztonsagi kivitelben.

Alkalmazas

Amennyiben a lézer anyagmegmunkalasi folyamat gazatfolyas megszakitasokkal torténik, a legegyszeriibb és leggazdaséago-
sabb gazellatas a szimpla palack, palacknyoméscsokkentdvel felszerelve.

Egyebek kozott 1ézer installaciok elsé izembehelyezésekor hasznélatos.
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Technikai adatok / technical data:
Test / body:
Burkolat / housing:
Burkolat tdmités / housing gasket:
Ulék témités / seating gasket:
Szelepszar témités / stem gasket: (No):
Membran / membrane ( O/Ar/COy):
Uzemi hém. / working temp.:
Méretek(SZxMaxMé) / dimensions (WxHxD):
Témeg / weight:
Manométerek / gauges:
Gaztisztasag / gas purity:
Kimend nyomas / out pressure:

Bronz/brass 2.0402 CuZn40Pb2
Cink/zinc alloy Zn Al3

NBR 70° IRH

PA 6.6 Zytel 103 Dupont
Szilikon/ Silicone gum 80° IRH
EPDM

-40°C-50°C

190 x 110 x ca. 130 mm

1,4 kg

0 - 400 bar, 0 - 65 bar

max. 5.0

0 - 40 bar (Np), 0 — 13 bar (O,/Ar/CO5)

Bemenet / inlet: Palack gyorscsatlakozé DIN 477-5 300 bar-ra (CEN) vagy DIN 477-1 200 bar-ra

Kimenet / outlet:

Kimend nyomas p, [bar]

Teljesitmény gérbe outlet pressure

G 1/2" MSZ EN 560 kiilsé menet

fflow curve Ny 40

30

20

p_ 50 bar

p. 31 bar

0 20 40

Kimend nyomas p, [bar]

L . outlet pressure
Teljesitmény gérbe

60 80 100 120 140
Atfolyas/ flow [m&/h]

12
fflow curve O,
— P —— e, |40 bar
8 \ \21 bar
\
4 15 bar
2
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80

Atfolyas/ flow [m3/h]
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BMD/SMD 100-30 Lefejtd panel / Pressure control panel

1 Els6dleges gaztarolo

2 Tovabbi gaztarold

3 Csatlakoz6 spiral, tomlé
4 Nyoméscsokkentd

5 Bemend nyomasméré
6 Kimend nyoméasmérdé

7 LefOvatoszelep

9 Kimend golyds szelep
10 Kimeneti csatlakozas
11 Visszacsap6 szelep

1 Primer gas container

2 Other gas container

3 Connection spiral, hose
4 Regulator

5 Inlet gauge

6 Outlet gauge

7 Escape-valve

9 Outlet ball valve

10 Outlet connection

11 Non return valve

Egylépcsés gazlefejtd allomas. Magas atfolyasi teljesitménnyel, 1ézer gazellatashoz, alkalmazastechnikai gazokkal 1 vagy 2
gazpalackbol vagy bindelbdl. Manométer MSZ EN 562 biztonsagi kivitelben, 5.0 gaztisztasagig. Bemeneti nyomas: max. 300
bar, kimeneti nyomas 40 barig ( N2) / 16 bar (02/Ar/CQO2).

Gaznem / gas
24 037 040 N,
24 037 058 0,

Leiras

Lefejtd panel egylépcs6s nyomascsokkentével és bemeneti ill. kimeneti manométerrel, nemesfém konzolba foglalva. A kimend
oldali csatlakozas egy golyos szelepen keresztil torténik. Tetszés szerint egy vagy tébb gazpalack vagy biindel csatlakoztthato.
A BMD véltozat lehetdvé tesz egy manudlis atkapcsolast a kidriilt oldalrél a tartalék oldalra. Igény esetén az lloméas kontakt-
manométerrel is felszerelhetd. A bemeneti csatlakozasokban elhelyezett visszacsapast gatlo szelep megakadalyozza a tartalék
oldalrol a kitriilt oldalra térténd atémlést.

Kimendoldali lefivat6 szelep védi a tulnyoméastél a rendszert. Manométer MSZ EN 562 biztonsagi kivitelben.

Alkalmazas

Ez a nyomasszabalyz6 allomas alkalmazastechnikai gazok allando lefejtésére alkalmazhaté. Nitrogénhez — magas-nyomasu
végashoz ( 1ézer — autogén vagas) tovabba oxigénnel torténd lézer langvagashoz kézponti gazellatassal, illetve magasnyoma-
s0 tartalybol nemesgézok ( Ar/He) szabalyzasara szolgal.

Technikai adatok / technical data:

Test / body:
Burkolat / housing:

Sargaréz 2.0402 CuZn40Pb2
Cink/zinc alloy Zn AI3

Burkolat tdmités / housing gasket:

Ulék tomités / seating gasket:

Szelepszar témités / stem gasket: (for N):
Membrén / membrane (for Oo/Ar/CO,):
Uzemi hém. / working temp.:

Méretek(SZxMaxMe) / dimensions (WxHxD):

Témeg / weight:

Manométerek / gauges:
Géztisztasag / gas purity
Kimend nyomas / out pressure:
Bemenet / inlet:
Kimenet / outlet:

Teljesitmény gorbe

Kimend nyomas p, [bar]
outlet pressure

NBR 70° IRH

PA 6.6 Zytel 103 Dupont

Szilikon/ Silicone gum 80° IRH

EPDM

—40 °C bis 50 °C

190 x 110 x ca. 130 mm

1,4 kg

0 - 400 bar, 0 - 65 bar

max. 5.0

0 - 40 bar (N,), 0 — 16 bar (O,/Ar/CO5)

Palack gyorscsatlakozé DIN 477-5 300 bar-ra (CEN) vagy DIN 477-1 200 bar-ra

G 1/2" MSZ EN 560 kiils6 menet

fflow curve N, 40

30

20

p_50 bar

p, 31 bar

Teljesitmény gorbe
fflow curve O,

20 40

Kimend nyomés p, [bar]
outlet pressure

60 80 100 . 120 140
Atfolyas/ flow [m3/h]

12
— e —— e, |40 bar
8 \ \21 bar
\
4 15 bar
2
0
0 10 20 30 40 | A0 70 80

Atfolyas/ flow [m3/h]
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GCCRHONA
BMD 100-39 Lefejtd panel / Pressure control panel

Egylépcsbs lefejtd panel automata atkapcsolassal. Magas atfolyasi teljesitménnyel, lézer gazellatdshoz alkalmazastechnikai
gazokra gazpalackbol vagy biindelbdl. Manométer MSZ EN 562 biztonsagi kivitelben, 5.0 gaztisztasagig. Bemeneti nyomas max.
300 bar. Kimeneti nyomas 40 barig (N2)/ 16 bar ( 02/Ar/CO2).

Gaznem / Gas
24 037 246 N,
24 037 247 0, + egyéblothers
Leiras

A BMD 100-39 egy nemesfém konzolba foglalt automata atvaltd lefejt6 allomas, 2 egylépcsés nyomascsokkentdvel, amely beme-
neti- és kimeneti manométerrel, vezérldegységgel és kijelz6vel ellatott két magnesszelepbdl allo atvaltd egység, mely mindenkor a
kontaktmanométeren bedllitott als6 hatarérték alapjan, az elére beallitott késleltetési id szerint a teli palackra kapcsol at. A mindkét
oldalon elhelyezett visszacsapé szelepek megakadalyozzak a gazok visszadramlasat a mindenkori tres oldalba. A vezérlGberende-
zések attekinthetd kezelési funkcioi ltal a lefejtési hibak elkerilhetéek.

Alkalmazas
Ez a lefejt panel megszakitasmentes, magas atfolyasu gazellatashoz, alkalmazastechnikai gazokhoz — mint nitrogén, oxigén,
tovabba nemesgazok (Argon/Helium) — palackos- ill. biindeles ellatasu, lézereres anyagmegmunkalas esetén hasznalhato. Abban

100

az esetben kertil tovabba telepitésre, ha a lézer munkalatoknal a kdzponti gazellatas folyamatossaga szigoru feltétel.

Technikai adatok / technical data: Nyomascsokkentére / for regulator

Test / body:

Burkolat / housing:

Burkolat tdmités / housing gasket:

Ulék tomités / seating gasket: ( No):

Ulék tomités / seating gasket: ( O, /Ar/CO,):
Szelepszar témités / stem gasket: ( No):

Sargaréz 2.0402 CuZn40Pb2

Cink/zinc alloy Zn AI3

NBR 70° IRH

PA 6.6 Zytel 103 Dupont

kloroprén gumi/Chloroprene Gum 80° IRH
Szilikon/ Silicone gum 80° IRH

Membran / membrane ( O, /Ar/CO,): EPDM
o Golyos szeleptomités: PTFE
1 Bal oldali gaztarolo . o . .
Uzemi hém. / working temp.: - 40 °C bis 50 °C

2 Jobb oldali gaztarold
3 Csatlakoz6 témlé

Méretek(SZxMaxMé) / dimensions (WxHXxD):

400 x 180 x 170 mm

4 Nyoméscsokkentd Manométerek / gauges: 0 - 400 bar, 0 - 65 bar
5 Bemend nyomasmérg i . oT————
6 Kimend oldali kontaktmanométer Atfolyas / flow: Lasd teljesitmény gérbe/see flow curve

7 Leflvatoszelep Géaztisztasag / gas purity: max. 5.0
8 Magnesszelep Kimend nyomés / out pressure: 040 bar (Ny) / 0 - 16 bar (O, /Ar/CO,)
9 Kimend golyds szelep .

Bemenet / inlet: W21,8 x 1/14”

10 Kimeneti csatlakozas

1 Left side gas container
2 Right side gas container
3 Connection spiral, hose

Kimenet / outlet:
Technikai adatok / technical data:

Uzemi fesziiltség/working voltage 230 /110V, 50 Hz

Golyos szelep G 1/2“ belsé menetes /ball valve
Jelado egység/signal box

4 Regulator . 7 . .
5 Inlet gauge rrlax. K6zépnyomas / medium pressure: 50 bar
6 Outlet contact gauge Uzemi hém. / working temp.: 0 bis 55 °C

7 Escape-valve

8 Solenoid valve

9 Outlet ball valve
10 Outlet connection

Méretek(SZxMaxMé) / dimensions (WxHxD):
Fényjelzés / light sign:

Gombok/entry keys:

Teljesitmény gorbe / flow curve N,

Kimend nyomés p, [bar]
outlet pressure

200 x 120 x 95 mm

Sarga / yellow: aktualis palack / actual cylinder

Sérga villogé / yellow blink: Palack tres / cylinder is empty
Zold/green: halézati betap OK / mains supply OK

A" gaztéarol6 kézi kivalasztasa/ manual selection gas
container A

,B" gaztérol6 kézi kivalasztasa/ manual selection gas
container B

Vészjelzés nyugtazasa/acceptance of trouble - alarm

Teljesitmény gérbe / flow curve O,

Kimend nyomés p, [bar]
outlet pressure

40 12 ‘ ‘ -

10
30 — s, |40 bar

= 8 \21 bar
20 1}
i p, 50 bar 4 15 bar
p. 31 bar

10 )

0
0 20 40 60 80 0 10 20 30 40

100 120 140
Atfolyas/ flow [m3/h]

60 70 80
Atfolyas/ flow [m&/h]



GCCRHONA

BMD 100-39 S Lefejté panel / Pressure control panel
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1 Bal oldali gaztarold

2 Jobb oldali gaztarold

3 Csatlakoz6 témlé

4 Nyomascsokkentd

5 Bemend nyomasmérd

6 Kimend oldali kontaktmanométer
7 Leflvatoszelep

8 Magnesszelep

9 Kimend golyos szelep

10 Kimeneti csatlakozas

[*]

1 Left side gas container

2 Right side gas container
3 Connection spiral, hose
4 Regulator

5 Inlet gauge

6 Outlet contact gauge

7 Escape-valve

8 Solenoid valve

9 Outlet ball valve

10 Outlet connection

40

30

20

Egylépcsds lefejtd panel. Félautomata atkapcsolassal. Magas atfolyasi teljesitménnyel, 1ézer gazellatashoz alkalmazastechnikai
gazokra, gazpalackbol vagy biindelbdl. Manométer MSZ EN 562 biztonsagi kivitelben, 5.0 gaztisztasagig. Bemeneti nyomas
max. 300 bar. Kimeneti nyomas: 40 barig (N2)/ 16 bar ( 02/Ar/CO2).

A BMD 100-39 S egy nemesfém konzolba foglalt félautomata atvalto lefejté allomas, 2 egylépcsés nyomascsokkentével, beme-
neti- és kimeneti manométerrel. A mindkét oldalon elhelyezett visszacsap6 szelepek megakadalyozzak a gazok visszadramlasat
a mindenkori {ires oldalba. Attekinthetd kezelési funkcioi 4ltal a felhasznaléi hibak elkeriilhetsk.

Alkalmazas

Ez a lefejtd panel megszakitasmentes, magas atfolyast gazellatashoz, alkalmazastechnikai gazokhoz — mint nitrogén, oxigén,
tovabba nemesgazok (Argon/Helium) — palackos- ill. biindeles ellatasu, 1ézereres anyagmegmunkalas esetén hasznalhato.
Abban az esetben keril tovabba telepitésre, ha a 1ézer munkalatoknal a kdzponti gazellatas folyamatossaga szigoru feltétel.

Gaznem / Gas
24037 120 N,
24 037 147 0, + egyéb / others

Technikai adatok/technical data:
Test / body:
Burkolat / housing:
Burkolat tomités / housing gasket:
Ulék témités / seating gasket: (for N2):
Ulék tomités / seating gasket: (for 02 /Ar/CO2):
Szelepszar tomités / stem gasket: (for N2):

Sargaréz 2.0402 CuZn40Pb2

Cink/zinc alloy Zn AI3

NBR 70° IRH

PA 6.6 Zytel 103 Dupont

kloroprén gumi/Chloroprene Gum 80° IRH
Szilikon/ Silicone gum 80° IRH

Membran / membrane (for O2 /Ar/CO2): EPDM
Golyos szeleptomités: PTFE
Uzemi hém. / working temp.: - 40 °C bis 50 °C

Méretek(SZxMaxMe) / dimensions (WxHxD): 400 x 180 x 170 mm

Manométerek / gauges: 0 - 400 bar, 0 - 6000 psi
0 - 65 bar, 0 — 850 psi
Atfolyas / flow: Léasd teljesitmény gorbe / see flow curve

Géaztisztasag / gas purity:
Kimend nyomas / out pressure:
Bemenet / inlet:

Kimenet / outlet:

max. 5.0 (Np, O,, nemesgazok/inert gases)

0 - 40 bar (N,) / 0 — 16 bar (O, /Ar/CO, )
W21,8 x 1/14”

Golyos szelep G 1/2° belsé menetes / ball valve

Megrendelheté kontaktimanométerrel és lefogyasjelzével is. / Can be ordered with contact gauge and empty signal box.

Teljesitmény gorbe / flow curve N, Teljesitmény gérbe / flow curve O,

Kimend nyomas p, [bar]
outlet pressure

Kimend nyomas p, [bar]
outlet pressure

12 ‘ -
10
[ — T —— —_— 40 bar
- 8 \21 bar
2 E ek 4 15 bar
p, 31 bar
2
0
20 40 60 80 100 120 140 0 10 20 30 40 50 .60 70 80
Atfolyas/ flow [m3/h] Atfolyas/ flow [m3/h]

101



GCCRHONA

BMD/SMD 100 HF Lefejté panel / Pressure control panel
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1 Bal oldali gaztarold

2 Jobb oldali gaztérolo

3 Csatlakozo tomlé

4 Nyoméscsokkentd

5 Bemend nyomasmérd

6 Kimend oldali kontaktmanométer
7 LefOvatészelep

8 Magnesszelep

9 Kimend golyos szelep

10 Kimeneti csatlakozas

1 Left side gas container

2 Right side gas container
3 Connection spiral, hose
4 Regulator

5 Inlet gauge

6 Outlet contact gauge

7 Escape-valve

8 Solenoid valve

9 Outlet ball valve

10 Outlet connection

Egylépcsés lefejté panel. Magas atfolyashoz > 225 Nm3/h nitrogénre, 50 bar munkanyomasnal. Manométer MSZ EN 562 biz-
tonsagi kivitelben. 5.0 gaztisztasaghoz. Bemeneti nyomas: max. 300 bar.

Gaznem / Gas

24 037 135 N,

Leiras

Lefejté panel egylépcsés nyomascsokkentével és bemeneti ill. kimeneti manométerrel, nemesfém konzolba foglalva. A kimend
oldali csatlakozas egy golyés szelepen keresztiil torténik. Tetszés szerint egy vagy tébb gazpalack vagy bindel csatlakoztat-
hat6. Ez a nyomascsokkentd allomas tartilyos gazellatasnal nagy atfolyast biztosit. Ez a valtozat lehetévé tesz egy manualis
atkapcsolast a kitirilt oldalrél a tartalék oldalra. Igény esetén az allomas kontaktmanométerrel is felszerelheté. A bemenet
csatlakozasokban elhelyezett visszacsapasgatlo szelep megakadalyozza a tartalék oldalrél a kidrilt oldalra torténd atomlést.

Kimen oldali lefivaté szelep védi a tdlinyomastol a rendszert. Manométer MSZ EN 562 biztonsagi kivitelben.

Alkalmazas

Ez a lefejt6 panel nagy atfolyasu alkalmazastechnikai gazok folyamatos lefejtéséhez, kdzponti gazellatasban gaztartalybol
torténd, nitrogén magasnyomasu vagashoz ( 1ézer — autogén vagas) alkalmazhato. A lefejtés torténhet igény szerint 1 vagy 2

palackbol illetve biindelbdl. Opciondlisan a panel tartalyrél is izemeltethetd.

Technikai adatok / technical data:
Test / body:
Burkolat / housing:
Burkolat tdmités / housing gasket:
Ulék tomités / seating gasket: (N):
Ulék tomités / seating gasket: (O, /Ar/CO,):
Szelepszar témités / stem gasket: (No):
Membran / membrane (O, /Ar/COy):
Golyds szeleptomités:
Uzemi hém. / working temp.:
Méretek(SZxMaxMé) / dimensions (WxHxD):
Manométerek / gauges:

Atfolyas / flow:

Gaztisztasag / gas purity:
Kimend nyomas / out pressure:
Bemenet / inlet:

Kimenet / outlet:

Atfolyas / flow MR 60

Kimend nyomas p, [bar]
outlet pressure

Sargaréz 2.0402 CuZn40Pb2

Sargaréz 2.0402 CuZn40Pb2

NBR 70° IRH

PA 6.6 Zytel 103 Dupont

PTFE

Szilikon/ Silicone gum 80° IRH
Butilkaucsuk/ butyl rubber

PTFE

-40°C-50°C

400 x 180 x 170 mm

0 - 400 bar

0 - 65 bar

Lasd teljesitmény gorbe/see flow curve
max. 5.0 (Np, O,, nemesgazok/inert gases)
0-50 bar (No) / 0 — 16 bar (O, /Ar/CO5 )
W21,8 x 1/14”

Golyos szelep G 1/2 Belsé menetes /ball valve

60
T | p, = 300 bar
0 ——_
4 §
Rl
o — [ p, = 300 bar |
T e \\\\p1=41 bar |
[—— N —
0 T p‘ =21 bar
0 100 200 300 400 500 600 800
Atfolyas/ flow [m3/h]



GCCRHONA

EMD 100-06 Elvételi hely nyomascsokkentével / Gas outlet with regulator

Egylépcsds elvételi nyomascsokkentd lézer — technoldgiai gazok nyomascsokkentéséhez kozvetlen a hasznélati helyen. Mano-
méter MSZ EN 562 biztonsagi kivitelben. 5.0 gaztisztasdghoz. Bemeneti nyomas: 40 bar, kimend nyomas: 30 barig (N2) / 16 bar

(02 + egyéb gazok).
Gaznem / Gas
24 037 055 N,
24 037 057 0, + egyéb magas nyomasU-gazok / O, + other high pressure-gases
Leiras

A kész(ilék egy kimeneti oldali manométeres, egylépcsds nyomascsokkentébdl és a bemeneti oldalon egy elzaré — golyds
szelepbdl all. A kézepén elhelyezett panellel falra szerelhetd.

Alkalmazas

A nyomascsokkentd garantalja az allandé bemeneti nyomast a 1ézer — technoldgiai gazellatasnal, csdkkend vezetéknyomas
mellett is. A készilék kdzvetleniil a 1ézerberendezés bemeneti oldalahoz telepitendd. Az EMD 100-06 nitrogén iizemd valtoza-
ta a magasnyomasu lézervagashoz hasznalatos, mig a lézer — langvagasnal az oxigén lizemd valtozat alkalmazhato.

Technikai adatok / technical data:

Test / body: Sargaréz 2.0402 CuZn40Pb2
Burkolat / housing: Cink/zinc alloy Zn AI3
Burkolat tdmités / housing gasket: NBR 70° IRH
Ulék tomités / seating gasket: kloroprén gumi/Chloroprene Gum 80° IRH
Szelepszar témités / stem gasket: ( N2): Szilikon/ Silicone gum 80° IRH
Membran / membrane ( 02): EPDM
Golyos szeleptomités: [PIFE
Uzemi hém. / working temp.: —-40°C-50°C,-40°F-122 °F
Méretek(SZxMaxMé) / dimensions (WxHXxD): 120 x 300 x 150 mm
Atfolyas / flow: Léasd teljesitmény gorbe/see flow curve
Géztisztasag / gas purity: max. 5.0
Kimend nyomas / out pressure: 0-30 bar (N,), 0 - 16 bar (O,)
Bemenet / inlet: Golyos szelep, G1/2” Bels6 menetes/ball valve
Kimenet / outlet: G 3/8“ MSZ EN 560 kills6 menetes/ball valve
Teljesitmény gorbe Kimend nyomas p, [bar]
[flow curve N2 outlet pressure
A py = 3,1 bar
B
0

20 40 60 80 0 120 140
Atfolyas/ flow [m3/h]

Teljesitmény gorbe Kimend nyomas p, [bar]

fflow curve O, outlet pressure
12 py = 13 bar

10 p; = 13 bar

4 py =13 bar =,

0 10 20 30 40 50 60 70 80
Atfolyas/ flow [m3/h]
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Lefejté egység— miikodési leiras

Palackos ellatas
supply from cylinders

Acetilén / Acetylene

®
Y

tartalék / spare

Magas nyomasu géazellatas

/ high pressure gas supply
@ \/
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tartalék / spare

Biindeles ellatas
supply from batch

Acetilén / Acetylene

tartalék / spare

Magas nyomasu géazellatas
/ high pressure gas supply
®

tartalék / spare

GCCRHONA

Palackos ellatas esetén

Els6 tizembe helyezés el6tt vagy hosszu lizemsziinet utan

¢ Agazellaté berendezést a szerelési Gtmutatonak megfeleléen kell felszerelni!

. Minden kétést szivargasmentesen kell meghtznil

e Agazrendszert inert gazzal &t kell Obliteni!

o Azelzarok legyenek zérva, a nyomascsokkentd beallito csavarja pedig teljesen kitekerve!

Gazpalackok kinyitasa

Palackokat a tart6 elé kell tenni és biztonsagi lanccal rogziteni!

Véddsapka eltavolitasa!

Palackszelepek tisztasaganak ellenérzése, ill. sériilésmentesség ellendrzése!

Csavarmenet és tomitések ellendrzése, sérlilt vagy elhasznalodott tomitéseket cseréljtik kil

A csatlakozo tdml6k biztositd acélsodronyat a palackszelepre helyezzik és a tdml6 hollandijat a palackszelepre
kézzel hajtsuk fel, a hollandit megtamasztva er6sen hizzuk azt meg!

6.  Palackszelepet lassan nyissuk ki és Ujra zarjuk vissza (nyomas raeresztés)!

ARE i

Uzembe helyezés és a géza

1. Palackszelep 1. lassu kinyitasa.

2. A megfelel§ elzaro szelepet 2 lassan nyissuk ki!

3. Aszelepblokk atfolyd szelepén 3. a gazaramlast a blokk oldalrol a nyomasmérére engedjuk.

4. A nyomasmérdn a megfelelé gaznyomast éllitsuk be! Acetilénnél max. 1,5 bar, magas nyomast gazoknal max. 20
bar.

5. F6 golyos szelepet 5. a nyomasszabalyzo blokk utan nyissuk kil

Atkapcsolés a tartalék oldalra, és palackcsere

A tartalék oldalra akkor szikséges atkapcsolni, amikor a primer nyomas leesik. Ekkor a tartalék oldali szelepblokkon Iévé atfolyd
szelepet megnyitjuk ezaltal a tartalék oldalrél a gazaramlas lehetdvé valik! A kitrilt palackok cseréléséhez a szelepblokk zar6
szelepét a kilirdilt oldalon kell elzarni!

Palackesatlakozo tomidket leoldjuk, a palackokat kicseréljik, a témidket visszacsatlakoztatjuk. Ezutan a tartalék oldal
palackszelepét lassan megnyitjuk, a csatlakozasokat szappanos vizzel ecseteljiik vagy szivargast jelzé sprayvel lefdjjuk.

Tovabbi tanacsok

. Alapvetéen minden szelepet lassan és teljesen kell kinyitnil

. Valamennyi tdmités zarasat idérdl iddre ellendrizzik!

¢ Az oxigén blokkokat olaj- és zsirmentesen taroljuk!

. Egdgaz blokk berendezéseket védiiik a direkt fénytdl és nyilt langtol!
¢ Javitasokat csak a gyartoval vagy szakcéggel végeztessiink!

Biindeles lefejtd allomasok

Els6 tizembe helyezés el6tt vagy hosszu lizemsziinet utan

e Agazellato berendezést a szerelési Gtmutatonak megfelelGen kell felszerelni!

. Minden kotést szivargasmentesen kell meghtzni!

*  Agazrendszert inert gazzal at kell 6bliteni!

. Az elzarok legyenek zarva, a nyoméascsokkentd beallit csavarja pedig teljesen kitekerve!

A teli biindel megnyitasa

1. Abiindel fécsatlakozéjanak zaré hollandijat le kell oldani!

2. Abindeltdl legtavolabb lév palackszelep révid megnyitasaval a keverévezetékbdl a gaz-levegé
gazkeverékkel a bindelt at kell bliteni!

3. Afdcsatlakozon Iévé biindel csatlakozotomiGt szorosan meg kell hiiznil

4. Valamennyi palackszelepet lassan teljesen kinyitni! (palackszelep teljes elfordulasa 3060 )

5. Abindel csatlakozotomlé (magas nyoméast gazok) biztonsagi acélsodronyat a fécsatlakozora kell helyezni, a
csatlakozo6tomid hollandijat kézzel fel kell hajtani, megtamasztani és a csatlakozocsavart fixen meghtznil
Figyelem, a téml6 6sszeszerelése utan a biztonsagi sodrony gy(ir(ijét a biindel csatlakozotol nem lehet feloldani.

6.  Fdcsatlakozot lassan ki kell nyitni és Ujra visszazarni! (nyoméas raeresztés)

Csatlakoztatott tomidk és valamennyi csavarkotés zarasat ellendrizni kell!
Az ellendrzéshez tilos langot alkalmazni!

(zembe helyezés és a géza

1. Golyos szelepet 1. a biindel csatlakozon lassan nyissuk kil

2. A megfeleld elzaré szelepet 2 lassan nyissuk kil

3. Aszelepblokk atfolyé szelepén 3. a gazaramlast a blokk oldalrél a nyomasmérdre engedjik.

4

A nyomasmérén a megfelelé gaznyomast allitsuk be! Acetilénnél max. 1,5 bar, magas nyomast gazoknal max. 20
bar.

5. FG golyos szelepet 5. a nyomasszabalyzé blokk utan nyissuk kil

Atkapcsolas a tartalék oldalra és palackcsere

A tartalék oldalra abban az esetben sziikséges atkapcsolni, amikor a primer nyomas leesik. Ekkor a tartalék oldali szelepblokkon
1évé atfolyo szelepet (2a) megnyitjuk ezéltal a tartalék oldalrdl a gazaramlés lehetdvé valik! A kiiriilt biindelek telire cseréléséhez
a szelepegység zaro szelepét a kidriilt oldalon el kell zarni.

Biindel csatlakozo témlidket leoldjuk, a palackokat kicseréljiik, a toml6ket visszacsatlakoztatjuk. Ezutan a tartalék oldal f6 zard
szelepét lassan megnyitjuk, a csatlakozasokat szappanos vizzel ecseteljik vagy szivargast jelz6 sprayvel lefujjuk.

Tovabbi tanacsok

*  Alapveten minden szelepet lassan és teljesen kell kinyitni!

*  Valamennyi tomités zarasat id6rél idére ellendrizzik!

¢ Az oxigén blokkokat olaj- és zsirmentesen taroljuk!

. Egdgéz blokk berendezéseket védjiik a direkt fénytsl és nyilt langtol!
¢ Javitasokat csak a gyartoval vagy szakcéggel végeztessiink!



Altalanos szallitasi feltételek

Jelen dokumentum érvényessége abban az esetben all fenn, amennyiben
a GCE Hungéria Kft, mint Szallito 1ép fel Uzleti kapcsolatai soran, és a GCE
Hungéria Kft., a tovabbiakban, mint Szallit, valamint a Megrendel6/Vevé az
alabbiakban allapodnak meg. Amennyiben Szallito és Vevé jogi értelemben izleti
kapcsolatba keriilnek, ugy Vevé elfogadja és magara nézve érvényesnek tekinti
jelen Altalanos szallitasi feltételek —et.

1. Jelen dokumentum vonatkozik a GCE Hungéria Kit. altalanos értékesitési
tevékenységére.

2. A Felek megallapodnak abban, hogy izleti kapcsolat esetén jelen dokumen-
tumban szerepl§ feltételeket fogadjak el, kivételt képez az az eset, ha a Szallitd
és a Megrendeld/Vevd kozott érvényben lévd, irasba foglalt szerz6dés/megalla-
podas eltérd feltételeket fogalmaz meg, mely kivételek csak az eltérd feltételek
hatalyaban érvényesek.

3. A Szallito altal kiadott arajanlatokban ill.arlistakban szereplé arak az adott
tételnél megadott darabszadmok telies megrendelésére vonatkoznak, kivételt
képez ez aldl, ha a Szallito altal készitett arajanlat kifejezetten ettdl eltéréen ren-
delkezik. A Szallité altal adott ajanlatok a megadott idépontig érvényesek, mind
az ar mind pedig a szallitasi hatarid6 tekintetében. Az ajanlaton szereplé tételek
kozott a raktarkészleten lévd termékek fizikai jelenléte csak tajékoztato jellegli
adat a GCE Hungéria Kft. részérdl, és ajanlati kotottséggel nem jar. Szallitd
ez(ton kijelenti, hogy a nyomtatott-, illetve elektronikus formaban megjelent arli-
stakban szereplé esetleges adathibakért semminem(i felelsséget nem vallal.

4, A Szallitd a Megrendelés teljesitéséig tartd idétartam alatt barmikor jogo-
sult eldrefizetést, vagy biztositékot kérni, illetve ezek megtagadédsa esetén a
Megrendelésben foglaltak teljesitésétdl elallni. Ebben az esetben a Megrendeld
semmilyen koveteléssel a Szallitd felé nem élhet, de a Szallitd kdvetelheti a
Megrendel6tél a Megrendelés nem teljestlése miatt okozott dsszes karanak
megtéritését.

5. A Szallité altal meghatarozott arak a Szallitd telephelyérdl (Ex Works)
paritassal értenddk, kivételt képez, ha a Megrendeld altal adott Megrendeléshez
kapcsol6do - a Szallitd altal készitett - Visszaigazolas a teljesités helyeként mast
nem hataroz meg, mely kivétel lehet eseti, illetve id6szakos jellegl. (A szallitasi
feltételek alatt az 1990. évi Incoterms [International Chamber of Commerce
Publication No.460] meghatérozasai értendék.) A Szallitd altal megadott szallita-
si hatarid6k csak megkdzelitd pontossaguak, és csak a vonatkozé Megrendelés-
re érvényesek. A Szallitd fenntartja a jogot a részszallitasra, a Megrendel6 nem
utasithatja azt vissza. A Szallitas teljesitettnek tekintendé abban az esetben, ha
az aru a Szallito telephelyét elhagyja illetve, ha a feladasi készség irasbeli jelen-
tése - telefax Utjan - a Megrendeld felé megtorténik. A Szallito az ajanlatban meg-
hatarozott ar és szallitasi hataridoket veszi alapul a teljesités soran. A Szallito
semmiféle anyagi és erkdlcsi felel6sséget nem vallal (a), a gyartd szallitasi
késedelmébdl (b), vis majorbdl (c), illetve semmilyen olyan eseménybdl szarma-
z6 elmaradt haszonért, és/vagy pétlolagosan felmerild koltségekért, amelyekre
a Széllitbnak kozvetlen rahatasa nincs. A szallitasi hataridd meghosszabbodik,
ha a Megrendeld ebbdl, vagy mas - a Szallitoval kotott - szerz6désbdl szarmazd
kotelezettségeinek nem tesz eleget.

6. A Szallito az altala forgalmazott termékekre a magyar jogrendszer szerinti
eldirt jotallast vallalja, amely eltérd jogszabalyi kotelezettség vagy a Szallitd és
a Megrendel6/Vevé kozotti kilon megallapodas hianyaban a terméken régzitett.
A jotallas nem terjed ki I., a vevd altal rosszul megvalasztott termék esetén
bekovetkezd, Il., a helytelen alkalmazasbol eredd, valamint Ill., a nem megfeleld
alkalmazési koriilményekbdl szarmazoé karokra. A Szallito az ltala forgalmazott
termékekre jotallast vallal, amely elbiralasa az adott terméket forgalmazé Uzletag
vezetdjének a hataskore. Amennyiben az Uizletag vezetd dontését a Megrendeld/
Vevé nem fogadja el, ebben az esetben az lizletdg vezetd szakértdi vizsgélatra
kiildi a kérdéses terméket ahhoz az intézethez, amely intézetnek a Megrendeld
telephelye szerinti hatalyos jog erejénél fogva lehetdsége van a kérdéses termék
nem megfeleléségének szakértdi elemzését elvégezni, mely intézet szakértdi
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véleményét a Felek elfogadjak. Amennyiben ezen intézet véleménye alapjan a
keletkezett kart az I-1ll. pontokban felsorolt esetek idézték eld, ugy a vizsgalat
soran felmerilé 6sszes koltséget a Megrendel6/Vevé viseli.

A Szallitd a Megrendelés teljesitése utan legfeljebb 6t (5) munkanapig fogad
el mennyiségi vagy minéségi kifogasokat a Megrendel6/Vevs részérél, mely
reklamaciot irasban kell megtenni a Megrendel6nek/Vevének a Szallitd felé. Az
elébbi hataridén tuli reklamacié érvényesitése kizart. Abban az esetben, amikor
a Megrendel8 személyesen veszi 4t a Szallitétol a megrendelt termékeket - és
atvételkor minGségi és mennyiségi kifogasokkal nem élt - utdlagos minéségi és
mennyiségi reklamacionak a Szallitdé nem koteles helyt adni. Jotallasi idén belil
eldfordulé rejtett hiba esetén a Megrendel6/Vevé a hiba felfedezésétél szamitott
10 munkanapon belil kételes azt irasban jelezni a Szallitonak, aki a fentiekben
meghatérozott médon intézkedik a hiba kijavitasardl, illetve jogos reklamacio
esetén a kérdéses termék kicserélésérdl. A szavatossag érvényesitése a Szallitd
altal kiallitott szdmla alapjan érvényesithetd a Szallito telephelyén.

7. A Megrendelé - amennyiben a Szallito altal készitett arajanlat, illetve a
kiallitott szamlan szerepld fizetési hataridé mas idépontot nem jelél meg - az
aru atvételekor fizet. Amennyiben a szallitas teljesitettnek tekintheté az (5.)
pont alapjan, gy a kiallitott szamlat a Megrendel§ akkor is koteles kifizetni, ha
a megrendelt termékek még nem jutottak a Megrendel birtokaba. Amennyiben
a Megrendel6 a Szallitonal halasztott fizetéssel rendelkezik, és fizetési késede-
lembe esik, gy a Szallitd a mindenkori jegybanki alapkamat kétszeresét jogosult
felszamitani késedelmi kamatként, és a tovabbiakban megtagadhatja a halasztott
fizetés megadasat a Megrendeld felé.

8. A Szallit6 fenntartja a tulajdonlas jogat a szamlan szerepld, de a vételar tekin-
tetében még ki nem egyenlitett termékek esetében. Amennyiben a Megrendeld,
vagy tovabbértékesités esetén a Megrendelé vevéje a Megrendelés targyat
képezd termékeket feldolgozta, 6sszekeverte, felhasznalta, vagy mas dologhoz
kapcsolta, Ugy a létrejové Uj dolog esetében a Szallitot megilleti a kdzos tulaj-
don, mégpedig a részes aruérték aranyaban a Megrendel6 feldolgozasi kdltsége
nélkil. Az igy keletkezett Uj dolog fenntartott &rucikknek szamit. A Megrendel6,
illetve tovabbértékesités esetén a Megrendeld vevéje a fenntartott arucikket
csak a Szallitd irasbeli hozzajarulasa esetén idegenitheti el, és nem kerilhet
zélog ala. Ezen kdzos tulajdon allagmegovasaért és rongalodas, elveszés, stb.
elleni biztositasaért Megrendel tartozik felelésséggel. Megrendel6 ez eset-
ben Szallitora engedményezi a biztositasi szerz6désekbdl adodd igényeit. A
Megrendel§ ezennel Szallitéra engedményezi a tulajdonjog fenntartassal atadott
aru tovabbeladasabol adédéd valamennyi igényét Szallitd jogos igényeinek kie-
légitése erejéig. A Megrendeld ezen elidegenitési és elzalogositasi tilalom alol
csak olyan esetben mentesiil, ha a kialkudott vételar, illetéleg az elzalogositasbol
befolyt sszeg fedezi a Szallitd altal thmasztott kdveteléseket, és a vevé meg-
fizette azt. A Megrendelének a Szallitoval szemben fennallé kdveteléseit sem
beszamitania, sem csokkentenie, sem megvéltoztatnia nem lehet, visszatartési
jogot a Megrendel6 nem forméalhat, mas jogviszonybdl, korabbi szallitasbél kelet-
kezett vitas kérdések rendezése érdekében.

9. Amennyiben a Szallitd és a Megrendel kézétt az Uzleti kapcsolatok fejlesz-
tése érdekében egymassal két- vagy tobboldall szerzédést kétottek, Ugy a jelen
dokumentumban megfogalmazott feltételek koziil azokat kell mérvaddnak tekin-
teni, amelyeket a két vagy tobb fél kézétti szerz6dés nem szabalyoz.

10. A Felek kijelentik, hogy kétik magukat az irasbeliséghez minden olyan eset-
ben amely sorén a jelen dokumentumban megfogalmazott feltételektsl barmilyen
madon el kivannak térni.

11. A jelen dokumentumban nem szabalyozott kérdésekben a Szerz6d§ Felek
a PTK. feltételeit tekintik iranyadonak. Jogvita esetén a Felek megéallapodnak
abban, hogy megkisérlik azt békés Uton rendezni, de amennyiben ez nem vezet
eredményre Ugy a Szallitd székhelye szerinti illetékes birdsagot jelélik meg
kizarélagos illetékességgel.
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